ég stratasys

PolyJet
a materialy



Presnost. Vykonnost.
Rychlost. Produktivita.




Agilus30 White geometric orb

Dokonale realistické dily

3D tiskarny PolyJet™ umozriuiji konstruktériim, vyrobclm,
pedagoglim a profesionalnim zdravotnikdim zhotovovat dily
s vysokym pozadavkem na presnost, rychlost a realisticky
vzhled. Sila technologie PolyJet spociva ve vytvrzovani
kapalnych fotopolymer{ schopnych generovat velmi tenké
vrstvy, které dokazou vytvorit hladké povrchy, slozité detaily
a uchovat si syté barvy.

Univerzalnost technologie PolyJet vychazi z Siroké skaly
vlastnosti dostupnych materiall a fady 3D tiskaren, které
jsou k dispozici v rliznych cenovych hladinach a pro
nejriznéjsi aplikace. TéméF ve vSech primyslovych
odvétvich poskytuje technologie PolyJet prostfedky

pro feseni problémi a vytvareni prilezitosti.

+  Vyvojafi a konstruktéfi produktd mohou v jedné tiskové
Uloze vytvaret realistické plnobarevné prototypy
a modely s unikatnimi popisy a vérnymi texturami.
Ziskaji tak zpétnou vazbu od zadavatele jeSté pred
zahajenim plné vyroby.

+  Plnobarevné flexibilni materialy umozniuji zhotoveni
realistickych anatomickych modell pro lékarské
konzultace nebo pfedoperacni planovani, coz snizuje
naklady na samotnou operaci a zlepsuje vysledek
chirurgického zakroku u pacientd.

+  Pedagogové mohou studentdim umoznit navrhovani
a testovani béhem nékolika dn(, ne tydnd.

+  Zubni laboratofe mohou pracovat efektivngji diky
moznosti vyroby nékolika rdiznych modeld
a docasnych zubnich nahrad v jedné tiskové
Uloze - zvysi tak svou kapacitu a uSetfi lidské zdroje.

Pro jakoukoliv aplikaci

3D tiskarny PolyJet vyhovuji nejriiznéj$im potfebam

z hlediska vyrobnich moZnosti i vyrobni kapacity.
Tiskarny se déli na dvé skupiny: tiskarny s jednim
materidlem, které nanaseji jeden druh materialu
(zakladni pryskyfici) a multimaterialové tiskarny, které
jsou schopny kombinovat nékolik zakladnich pryskyfic
v jedné tiskové uloze.

Syté azurové svétlo



s jednim materialem

3D tiskarny s jednim materialem startuji u cenové dostupnych
stolnich modeld. | pfesto nabizi typické prednosti technologie
PolyJet — jemné rozliSeni tisku a hladky povrch dild. Tiskarny
v zavislosti na konkrétnim modelu pouzivaji jednu zakladni
pryskyfici nebo nékolik zakladnich pryskyfic s moznosti
vybéru tuhych nebo flexibilnich viastnosti. VSechny tiskarny

s jednim materidlem pouzivaji podpUrny material SUP705,
ktery je odstrariovan v zafizeni WaterJet. Nékolik modelt

je kompatibilnich i s rozpustnym podplrnym materidlem
SUP706B, v tomto pfipadé Ize podpory odstranit bez
manualniho zasahu a usetfit si tak (ruéni) praci.

3D tiskarny

Multimaterialové tiskarny nabizi maximalni univerzalnost,
funkénost a produktivitu systému PolyJet s vyuzitim vyhod
technologie vicenasobného tryskani materidlu. Tyto tiskarny
umoznuiji zhotoveni kombinovanych dilt, mix nékolika
zakladnich pryskyfic v ramci jedné tiskové ulohy i pouzivani
material( typu Digital, kdy |ze vytvaret smési s definovanym
pomérem jednotlivych pryskyfic a vznikne tak novy material
s odliSnymi vlastnostmi. DalSi moznosti jsou smiSené tisky,
kdy jedna stavebni podlozka muZze obsahovat nékolik dild
vyrabénych z rliznych materidld. Tato moZnost opét zvysSuje
efektivitu vyroby. Pro velkokapacitni naroky je tu systém
J4100 ™, ktery se mize pochlubit nejvétsim stavebnim
prostorem ze vSech 3D tiskaren PolyJet.

Rada PolyJet zahrnuje také 3D tiskdrnu J55 ™, vytvorenou
pro kancelarské nebo studiové prostredi. Diky kompaktni
velikosti, tichému provozu a plné barevnym moznostem se
transformace vaseho pracovniho procesu stane — pfi
dostupné cené - realitou.

Sportovni bryle

Prihledné koncové svétlo (materidl Vivid)

Za nejvSestranngjsi a z hlediska vykonu nejlepsi Ize oznagit
3D tiskarny J8 Series ™, které uspokoji vSechny designové
potreby. J826 Prime a J850 Prime disponuijici vice nez 500
000 barvami, mapovanim textury a kompletni Skalou tuhych
i pruznych materiald. Pro technické aplikace, které nevyzaduiji
barvu, poskytuje J850 Pro vS§echny moznosti multimaterialu
a presnosti J850 Prime za nizsi cenu. Tyto tiskarny dokazou
vyrobit cokoliv od vizualné ohromuijicich, dokonale
realistickych prototypl po néastroje s mékkymi dotykovymi
plochami. Mdzete tak ziskat modely vérné na pohled i na
dotek pro pouZziti napt. v Iékarstvi.

Vytisténé kostky v barvach Pantone



Ramecek palubni desky (materiél Vivid)

Tyto tiskarny umozriuji zhotovit
cokoliv od vizualné ohromujicich,
dokonale realistickych prototypt
pres nastroje s mékkymi €astmi
az po opticky i dotykové vérné
anatomické a didaktické modely
pro |ékarstvi.

Mékka opérka (material Agilus)

Lo»

Barevny dentalni model » Model hlavy



materialu. Vet

Max. stavebni prostor (XYZ

Rozmeér tiskarny

Hmotnost

Vyska vrstvy

Presnost tisku

Stavebni material

Digitalni material

Podplmy material

Software

Vice

Kulatd tiskova podlozka s plochou az 1 174 cm?2
Vyska vytisku: 190 mm

651 x 661 x 1511 mm

228 kg

18 micronl

Maximalni mozna odchylka od rozmérd STL modelu (pro
modely z pevnych materidld): pod 100 mm - +180y; nad
100 mm - +0.2% délky modelu

Prdhledny: VeroClear a VeroUltra ClearS

Tuhy neprlhledny: Vero Black Plus, Vero Pure
White,DraftGrey, VeroUltra™ BlackS, VeroUltra™
WhiteS

Rigid Color: Vivid Yellow, Vivid Cyan, Vivid Magenta

Vysoce odolny: PolyJet 531S™ Reinforcer,
RGD515S Digital ABS Plus™ Material Component

Flexibilni: Elastico™ Black, Elastico™ Clear

Biokompatibilni: Vero™ ContactClear
Neomezeny potet kompozitnich materialt zahrnujici:
+ Vice nez 640 000 barev

» KompletniCMF(barva,materidl,povrchova
Gprava)

+ Digital ABSPlus

+ Materidl v riznych hodnotéch stupnice tvrdosti
Shore A

+ Simulovanyovermolding

+ Prihledné barevné odstiny
+ Neprihledné barvy
SUP710S™

WSS™150

GrabCAD Print

*U modelu J35 Pro je vyska tiskové komory 158 mm a maximalni vyska tisténého modelu 155 mm.
U modelu J55 Prime je vyska tiskové komory 190 mm a maximalni vyska tisténého modelu 187 mm.

** Méfeno pfi okolni teploté 23 °C a relativni vihkosti 50 %.

Si potencial.

Kulatd tiskova podlozka s plochou az 1 174 cm?2
Vyska vytisku: 158 mm

651 x 661 x 774 mm

98 kg

18 micront

Maximalni mozna odchylka od rozmér STL modelu (pro
modely z pevnych materiald): pod 100 mm - +180y; nad
100 mm — +0.2% délky modelu

Rigid and Clear (Vero family): DraftGrey,
VeroUltra™ ClearS, VeroUltra™ BlackS,
VeroUltra™ WhiteS

Flexibilni: Elastico™ Black, Elastico™ Clear

Vysoce odolny: PolyJet 531S™ Reinforcer,
RGD515S Digital ABS Plus™ Material
Component

Bio-compatibilni: Vero™ ContactClear

Kompozitni materidly zahrnuijici:

+ Digital ABS Plus

» Gumové smési s riznymi hodnotami tvrdosti
Shore A

+ Simulovany overmolding

* Monochromaticky CMF (barva, materidl,
povrchova Uprava)

» Prihledné Sedé odstiny

» Neprihledné barvy

SUP710S™
WSS™150

GrabCAD Print



Max. stavebni prostor (XYZ2)

Rozméry tiskarny

Hmotnost

Vyska vrstvy

Presnost tisku*

Stavebni material

Digitalni material

Podptirny materiél

Software

255 x 252 x 200 mm

820 x 1 310 x 665 mm
Zasobnik na material: 1
119 x 656 x 637 mm

234 kg
Zasobnik na materidl: 153 kg

Horizontalni vyska vrstvy se pohybuje mezi 14 az
27 mikrony. Zalezi na nastaveném rezimu tisku.

X Tiskové rozliSeni: 2400 DPI
X Slicing rozliseni: 600 DPI
Y Tiskové rozliseni: 300 DPI

Typicka odchylka u dild vyti§ténych z tunych materiald: méné nez 100 mm —
+100y; nad 100 mm — +200p

¢ Tuhy neprihledny: Kompletni fada neprihlednych materiald Vero zahrnujici neutralni odstiny i syté barvy
¢ Pevny prihledny: Rodina Vero Vivid, ktera zahrnuje VeroCyanV, VeroMagentaV, VeroYellowV

® PryZovy: Pruzny material Agilus30

¢ Priihledny: VeroClear a VeroUltraClear

 DraftGrey

Neomezeny po&et kompozitnich material( zahrnuijici:

e Vice nez 500 000 barev

« Digital ABS Plus a Digital ABS2 Plus v barvé
slonové kosti a zelené

Materidl v riznych hodnotach stupnice tvrdosti
Shore A

o Prlihledné barevné odstiny

Nepridhledné barvy

SUP705 (odstranitelny systémem
WaterJet) SUP705B (APJ)
SUP706B (rozpustny)

GrabCAD Print

* Lisi se v zavislosti na geometrii dilu, jeho rozmérech, orientaci, materialu a zplsobu postprocessingu.



Rozmér tiskarny

Hmotnost

Vyska vrstvy

Rozliseni

Presnost tisku

Stavebni material

Digitalni material

Podptimy material

Software

Max. stavebni prostor (XYZ)EElREE Ryl

1400 x 1260 x 1 100 mm
Zasobnik na materidl:
656 x 1 119 x 637 mm

430 kg
Zasobnik na material:
152 kg

Horizontalni vyska vrstvy se pohybuje
mezi 14 az 27 mikrony. Zalezi na
nastaveném rezimu tisku. Pro vysoko
rychlostni reZim je to 55 mikron(.

X Tiskové rozliSeni: 2400 DPI (HQ mode: 1200 DPI)
X Slicing Rozliseni: 600 DPI
Y Tiskové rozli§eni: 300 DPI

Typicka odchylka u dild vytisténych z tuhych materiald:
méné nez 100 mm - +100p; nad 100 mm — +200p nebo +
0.06 délky modelu, podle toho, ktera hodnota je vétsi.

+ Tuhy nepriihledny: Kompletni fada neprihlednych
materidld Vero zahrnujici neutralni odstiny i syté barvy
Pevny prihledny: Rodina Vero Vivid, ktera zahrnuje
VeroCyanV, VeroMagentaV, VeroYellowV

* PryZovy: pruzné materidly fady Agilus

* Prdhledny: VeroClear a VeroUltraClear

* DraftGrey

Neomezeny po&et kompozitnich material( zahrnujici:

+ Vice nez 500 000 barev

Digital ABS Plus a Digital ABS2 Plus v barvé

slonové kosti a zelené

« Materidl v rGznych hodnotach stupnice tvrdosti
Shore A

« Prlihledné barevné odstiny

* Neprihledné barvy

SUP705 (odstranitelny systémem WaterJet)
SUP705B (APJ)
SUP706B (rozpustny)

GrabCAD Print

* Lisi se v zavislosti na geometrii dilu, jeho rozmérech, orientaci, materialu a zplsobu postprocessingu.

490 x 390 x 200 mm

1400 x 1260 x 1 100 mm
Zasobnik na material:
656 x 1 119 x 637 mm

430 kg
Zasobnik na materiél:
152 kg

Horizontalni vyska vrstvy se pohybuje
mezi 14 az 27 mikrony. Zalezi na
nastaveném rezimu tisku. Pro vysoko
rychlostni reZim je to 55 mikron(.

X Tiskové rozligeni: 2400 DPI (HQ mode: 1200 DPI)
X Slicing rozliseni: 600 DPI
Y Tiskové rozlieni: 300 DPI

Typicka odchylka u dild vytisténych z tuhych materiald:
méné nez 100 mm - +100p; nad 100 mm — +200p nebo +
0.06 délky modelu, podle toho, ktera hodnota je vétsi.

Tuhy neprihledny: Kompletni fada neprihlednych
materidlG Vero zahrnujici neutraini odstiny i syté barvy
Pryzovy: pruzné materidly fady Agilus

Prlhledny: VeroClear a VeroUltraClear

DraftGrey

ompozitni materialy véetné:

« Digital ABS Plus a Digital ABS2 Plus v barvé
slonové kosti a zelené

« Materidl v riznych hodnotach stupnice tvrdosti
Shore A

« Prlihledné barevné odstiny

« Neprihledné barvy

SUP705 (odstranitelny systémem WaterJet)
SUP705B (APJ)
SUP706B (rozpustny)

GrabCAD Print



Max. stavebni prostor (XYZ 490 x 390 x 200 mm

1400 x 1260 x 1 100 mm;

Rozméry tiskarny Zéasobnik na materigl:
670 x 1 170 x 640 mm

430 kg
Hmotnost Zasobnik na material: 152 kg

Vyéka vrstvy Horizontalni vySka vrstvy se pohybuje mezi 14 az 27 mikrony. Zalezi na nastaveném rezimu tisku.

Materialy Vero: typicka odchylka u dild vytisténych z tunych materiall: méné nez 100 mm — +100 pm, nad 100 mm
Presnost tisku® —+200 uym nebo +0,06 % podle nejdelsiho rozmeéru
Materialy pro digitalni anatomii: nebyly testovany na presnost, pro instrukce nahlédnéte do technické dokumentace.

+ Tuhy neprihledny: Kompletni fada neprihlednych material(i Vero zahrnujici neutraini odstiny i syté barvy

+ Rigid Transparent: Rodina Vero Vivid, kterd zahrnuje VeroCyanV, VeroMagentaV, VeroYellowV

* Pryzovy: TangoPlus, TangoBlackPlus a pruzné materidly fady Agilus

+ Prahledny: VeroClear, VeroUltraClear, RGD720 a biokompatibilni (MED610)

+ Digitalni ABS: Digital ABS Plus Ivory (RGD515 Plus & RGD531), Digital ABS Plus Green (RGD515 Plus
& RGD535)

Stavebni material * VeroFlex a VeroFlexVivid Families

* Biokompatibilni (MVED610)

Materialy pro digitalni anatomii, které imituji lidskou tkén a napodobuji struktury skute¢nych orgéant
+ TissueMatrix™: ultra mékky material
+ GelMatrix™: umozriuje odstranéni podpor z modelll krevnich cév

* BoneMatrix™: vysokopevnostni material pro kosti a pojivové tkané

Unik&tni anatomicky néstroj umozZiiujici:

+ Vice nez 100 predschvalenych anatomickych sad

+ Automatické generovani mikrostruktur véetné svalovych vidken a poréznich kostnich oblasti
* Rychlé odstranéni podpor z modell krevnich cév

* Neprihledné barvy

Digitalni material

SUP705 (odstranitelny systémem WaterJet)
SUP705B (APJ)

SUP706B (rozpustny)

GelMatrix

Podptirny material

GrabCAD Print

Software GrabCAD Print Digital Anatomy

* Lisi se v zavislosti na geometrii dilu, jeho rozmérech, orientaci, materidlu a zplsobu postprocessingu.
** Kromé material( VeroWhitePlus a DraftGrey
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3D tiskarny PolyJet pouzivaji fotopolymery,
které dokazou simulovat vlastnosti materiald od
gumovych po prtihledné — a dokonce s vysokou
pevnosti nebo tepelnou odolnosti.

’
N eo m eze n e Digitalni materialy rozsifuji moznosti smichanim dvou
zakladnich pryskyfic a vytvarenim tisicl materidlovych

kombinaci. VyuZijte plnych barevnych moznosti, prihlednosti,

A4 ]
m ozn ostl hodnot stupnice tvrdosti Shore A a dal$ich viastnosti a ziskejte
u dokonale realistické dily.

ToughONE

Digitalni materialy

Digital ABS Plus

Vysokoteplotni

Prthledny

Tuhy neprihledny

Simulovany
polypropylén

Biokompatibilni

Velmi vysoka rdzova houzevnatost (170-250 J/m)

Simuluje termoplast HDPE (pfi vytvrzeni pomoci ProLight mGZe také simulovat polypropylén a PBT —
termoplasticky polyesterovy polymer)

Pouziti: potrubi a tvarovky, detergentové lahve, nadoby na potraviny, monoblokové Zidle, nabytek, elektrické
komponenty a dily pro automobilovy primysl

Velky rozsah pruznosti, od Shore A 27 az po Shore A 95

Tuhé materidly od simulovanych standardnich plastd az po pevné a teplotné odolné materialy Digital ABS Plus
Syté barvy tuhych a pruznych materidll s vice nez 500 000 barevnymi moznostmi na 3D tiskérné Stratasys J750
KdispoziciumultimateridlovychtiskarenPolyJet

Pro tiskarny rady J7/J8 a J55 jsou k dispozici i neprihledné barvy

Simulace ABS plastti kombinovanim pevnosti a odolnosti vic¢i vysokym teplotam
Digital ABS Plus™ Plus nabizi vylep$enou rozmérovou stabilitu pro tenkosténné dily

Idedlni pro funkéni prototypy, zacvakavaci dily pro pouZiti pfi vysokych nebo nizkych teplotach, elektrické soucastky,
odlitky, obaly na mobilni telefony, kryty a ¢asti motoru

Vyjime€na rozmérova stabilita pro funkéni teplotni testovani

Kombinaci s pryzovymi materidly PolyJet Ize dosahovat odli$nych hodnot stupnice tvrdosti Shore A, Sedych odstind
a vysokoteplotnich dildl technologii overmolding

Idedlni pro otestovani tvaru, sestaveni a tepelné funk&nosti, modely s vysokym rozlisenim, které vyzaduiji vynikajici
povrchovou kvalitu, vystavni modely, které odolaji extrémnim svételnym podminkam, kohoutky, hadice, domaci spotrebice,
aplikace s horkym vzduchem a horkou vodou

Tisk ¢irych i zabarvenych dilll a prototypl z materiald VeroClear a RGD720

Kombinace barevnych materiald pro ohromujici prihledné odstiny

Idedini pro testovani tvaru a sestaveni dilG prdhlednych jako sklo, spotfebnich produkt, bryli, svételnych krytl
a stinidel, vizualizaci proudéni kapalin, medicinskych aplikaci, uméleckych a vystavnich modelt

Mimoradné moznosti barev pro naprostou svobodu pfi navrhovani

Kombinaci s pryzovymi materidly pro technologii overmolding Ize vyrobit rukojeti mékké na dotek a dal$i podobné dily
Idedlni pro testovani sestaveni a tvaru, pohyblivé a montované dily, prodejni, marketingové a vystavni modely, montaz
elektronickych soucasti a silikonové liti

Simuluje vzhled a funk&nost polypropylénu
Idedlni pro vyrobu prototypl kontejner(i a oball, funkéni zacvaky a panty, hracky, pouzdra na baterie, laboratorni
vybaveni, reproduktory a automobilové komponenty

Nabizi rizné Grovné elastomerickych vlastnosti

Kombinaci s tuhymi materidly Ize dosahnout celé Skaly hodnot stupnice tvrdosti Shore A, od Shore A 27 az po
Shore A 95

Idealni pro gumové lemy a technologii overmolding, vrstvy mékké na dotek a neklouzavé povrchy, koliky, uchyty,
tahla, rukojeti, podlozky, tésnéni, hadice, obuv a pfedvadéci a ukazkové modely

Vyznacuje se vysokou rozmérovou stabilitou a bezbarvou prihlednosti

Ma 5 atestll pro pouziti ve zdravotnictvi, véetné cytotoxicity, genotoxicity, hypersenzitivity zpozdéného typu, podrazdéni

a USP plastu tfidy VI

Idedlni pro aplikace vyzaduijici dlouhodobgjsi kontakt s pokozkou presahuijici 30 dnd a kratkodoby kontakt se sliznici po dobu
az 24 hodin
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vSe 0 nasSich materialech

Digital ABS Plus™ v barvé

Materialy

ToughONE™ ToughONE™ . .
(jednomaterialovy) Reinforced (zesileny, ilggggrsy;y;o;égéms RGD525
s materidlem RGD531S)
55 - 60 MPa 70 - 80 MPa
Pevnost v tahu 48 - 53 MPa 61-63 MPa (8,000 - 8,700 psi) (10,000 - 11,500 psi)
Taznost 47 - 58% 22 - 36% 25 - 40% 10-15%
B . ~ _ 2,600 - 3,000 MPa 3,200 - 3,500 MPa
Modul pruznosti (375,000 - 435,000 psi) (465,000 - 510,000 psi)
65 - 75 MPa 110 - 130 MPa
Pevnost v ohybu 77 - 87 Mpa 85 - 87 MPa (9,500 - 11,000 psi) (16,000 - 19,000 psi)
1,700 - 2,200 MPa 3,100 - 3,500 MPa
,000 - 320,000 psi ,000 - 510,000 psi
Modul ohybu 245,000 - 320,000 psi 450,000 - 510,000 psi
Teplota tvarové
pfi 1,82 MPa - -
Réazova zkouska 1IZOD 90 - 110 J/m 14 -16 J/m
s vrubem 90 J/m 90 J/m (1.69 - 2.06 ft Ib/inch) (0.262 - 0.300 ft Ib/inch)
L
Absorpce vody - - - 1.2-1.4%
Teplota skelného _ _ 47-53°C 62 - 65 °C

prechodu (Tg)

Tvrdost Shore

Tvrdost Rockwell

Hustota polymeru

Obsah zbytkového
popela

(117 - 127 °F)

85 — 87 stupnice D

67-69 stupnice M

1.17 -1.18 g/cm?®

(144 - 149 °F)

87-88 stupnice D

78-83 stupnice M

1.17 -1.18 g/cm?®

0.38 - 0.42%



Materialy

Pevnost v tahu

Modul pruznosti

Flexural Strength

Modul ohybu

Teplota tvarové stélosti
HDT, °C pfi 1,82 MPa

Razova zkouska 1ZOD,
s vrubem

Absorpce vody

Teplota skelného
prechodu (Tg)

Tvrdost Shore

Tvrdost Rockwell

Hustota polymeru

Obsah zbytkového
popela

*Zabarveny prlhledny

RGD720,
VeroMagentaV(RGD852)*,
VeroYellowV (RGD838)*,
VeroCyanV (RGD845)*

50 - 65 MPa
(7,250 - 9,450 psi)

15-25%

2,000 - 3,000 MPa
(290,000 — 435,000 psi)

80 - 110 MPa
(12,000 - 16,000 psi)

2,700 - 3,300 MPa
(390,000 — 480,000 psi)

45-50 °C
(113 - 122 °F)

20-30J/m
(0.375 - 0.562 ft Ib/inch)

1.56-22%

48 -50 °C
(118 - 122 °F)

83 - 86 stupnice D

73 - 76 stupnice M

1.18 - 1.19 g/cm?®

0.01 - 0.02%

VeroClear (RGD810)

50 - 65 MPa
(7,250 — 9,450 psi)

10-25%

2,000 - 3,000 MPa
(290,000 - 435,000 psi)

75 -110 MPa
(11,000 - 16,000 psi)

2,200 - 3,200 MPa
(320,000 - 465,000 psi)

45-50°C
(113 -122 °F)

20 -30 J/m
(0.375 - 0.562 ft Ib/inch)

1.1-1.5%

52 -54°C
(126 - 129 °F)

83 - 86 stupnice D

73 - 76 stupnice M

1.18 -1.19 g/cm?

0.02 - 0.06%

VeroUltraClear (RGC820)

39 - 43 MPa
(5,650 — 6,240 psi)

20 - 35%

1,400 - 2,100 MPa
(203,000 — 304,600 psi)

58 - 72 MPa
(8,400 — 10,400 psi)

1,900 - 2,300 MPa
(275,000 — 333,000 psi)

Pred fotovybélovanim:
47 - 49 °C

Po fotovybélovani:

48 - 52 °C

20-30J/m
(0.375 - 0.562 ft Ib/inch)

1.25-1.4%

52-54°C
(126 - 129 °F)

80 — 85 stupnice D

70 - 75 stupnice M

1.18 - 1.19 g/cm?®

0.02 - 0.06%
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VeroUltraClearS (RGD821)

26 - 37 MPa
(3,770 - 5,370 psi)

45 - 60%

1,500 - 2,000 MPa
(217,000 - 290,000 psi)

48 - 60 MPa
(6,700 — 8,700 psi)

1,300 - 1,800 MPa
(189,000 - 261,000 psi)

45-48°C
(113 -118 °F)

20 -30 J/m
(0.375 - 0.562 ft Ib/inch)

1.2-1.4%

47-48°C
(117 = 118 °F)

75 — 80 stupnice D

60 - 70 stupnice M

1.17 -1.18 g/cm?

0.02 - 0.06%



Materialy

Pevnost v tahu

Taznost

Modul pruznosti

Pevnost v ohybu

Modul ohybu

HDT, @ 0.45 MPa
HDT, °C @ 1.82 MPa

Razova zkouska 1ZOD,
s vrubem

Absorpce vody

Teplota skelného
prechodu (Tg)

Tvrdost Shore

Tvrdost Rockwell

Hustota polymeru

Obsah zbytkového
popela

Vero PureWhite (RGD837),
VeroGray (RGD850),
VeroBlackPlus (RGD875),
VeroWhitePlus (RGD835),
VeroYellow (RGD836),
VeroCyan (RGD843),
VeroMagenta (RGD851),
VeroMagentaV (RGD852)*,
VeroYellowV (RGD838)*,
VeroCyanV (RGD845)*

50 - 65 MPa
(7,250 - 9,450 psi)

10-25%

2,000 - 3,000 MPa
(290,000 - 435,000 psi)

75 - 110 MPa
(11,000 - 16,000 psi)

2,200 - 3,200 MPa
(320,000 - 465,000 psi)

45-50°C
(113 -122 °F)

20 -30 J/m
(0.375 - 0.562 t Ib/inch)

1.1-15%

52 - 54°C
(126 - 129 °F)

83 - 86 stupnice D

73 - 76 stupnice M

1.17 -1.18 g/cm?®

0.23 - 0.26%
(VeroGray,
VeroWhitePlus)

0.01 -0.02%
(VeroBlackPlus,
VeroMagentaV,
VeroYellowV)

* Neprahledny pouze pfi tisku s podpérnym jadrem

VeroBlue (RGD840)

50 - 60 MPa
(7,250 - 8,700 psi)

15-25%

2,000 - 3,000 MPa
(290,000 - 435,000 psi)

60 - 70 MPa
(8,700 - 10,200 psi)

1,900 - 2,500 MPa
(265,000 — 365,000 psi)

45-50°C
(113 - 122 °F)

20-30J/m
(0.375 - 0.562 ft Ib/inch)

1.56-22%

48 -50°C
(118 - 122 °F)

83 - 86 stupnice D

73 - 76 stupnice M

1.18 - 1.19 g/cm?®

0.21-0.22%

DraftGrey

50 - 65 MPa
(7,250 - 9,450 psi)

10-25%

2,000 - 3,000 MPa
(290,000 - 435,000

psi)

75 -110 MPa

(11,000 - 16,000 psi)

2,200 - 3,200 MPa

(320,000 - 465,000 psi)

45-50°C
(113 -122 °F)

20 -30 J/m

(0.375 - 0.562 ft-Ib/inch)

1.1-15%

52 -54°C
(126 - 129 °F)

83 - 86 stupnice D

73 - 76 stupnice M

1.17-1.18 g/cm?

0.23 - 0.26%

VeroUltraWhite
(RGD825)

VeroUltraBlack
(RGD865)

50 - 65
(7250 - 9430 psi)

5-20%

2,000 - 3,000 MPa
(290,000 - 435,000 psi)

65 - 85
(9,400 - 12,300 psi)

2,000 — 2,800
(290,000 — 406,100 psi)

48 -52 °C
(118 - 126 °F)

44 - 47
(111 =117 °F)

20 -30 J/m
(0.375 - 0.562 ft-lb/in.)

1.1-1.4%

54 -56 °C
(124 - 133 °F)

83 - 86

1.19-1.23
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VeroUltraWhiteS
(RGD824)

VeroUltraBlackS
(RGD864)

50 - 65
(7250 - 9430 psi)

5-20%

2,000 - 3,000 MPa
(290,000 - 435,000 psi)

65 -85
(9,400 - 12,300 psi)

2,000 - 2,800
(290,000 - 406,100 psi)

48 -52 °C
(118 - 126 °F)

44 - 47 °C
(111 =117 °F)

20 - 30 J/m
(0.375 - 0.562 ft-Ib/in.)

1.1-1.4%

49 -56 °C
(120 - 133 °F)

83 - 86

1.19-1.23



‘z TangoBlack
Materialy (FLX973)
1.8 - 2.4 MPa
Pevnost v tahu (115 - 350 ps)
Taznost 45— 55%

Tvrdost Shore 60 — 62 stupnice A

Hustota polymeru

1.14-1.15 g/cm?®

TangoGray
(FLX950)

3.0-5.0 MPa
(435 - 725 psi)

45 - 55%

73 — 77 stupnice A

1.16 -1.17 g/cm?®

TangoBlackPlus
(FLX980)

TangoPlus
(FLX930)

0.8-1.5MPa
(115 - 220 psi)

170 - 220%

26 — 28 stupnice A

1.12-1.13 g/cm?®

Agilus30 Clear
(FLX935)

Agilus30 Black
(FLX 985)

2.4-3.1 MPa
(348 — 450 psi)

220 - 240%

30 - 35 stupnice A

1.14-1.15 g/cm?®

Agilus30 White
(FLX945)

2.1-2.6 MPa
(305 — 377 psi)

185 - 230%

30 — 40 stupnice A

1.14-1.15 g/cm?®

Agilus30 Cyan
(FLX941)

Agilus30 Magenta
(FLX951)

Agilus30 Yellow
(FLX931)

2.2 -2.6 MPa
(319 — 377 psi)

315 - 335%

28 — 33 stupnice A

1.14-1.15 g/cm?®
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Materialy

Pevnost v tahu

Modul pruznosti

Pevnost v ohybu

Modul ohybu

Tvrdost Shore

Teplota tvarové stalosti
HDT, °C pfi 0,45 MPa

VeroFlex Black (RGD895),
VeroFlex Clear (RGD896),
VeroFlex White (RGD894),
VeroFlex Cyan (RGD891),
VeroFlex Magenta (RGD892),
VeroFlex Yellow (RGD893),
VeroFlex CyanV (RGD898),
VeroFlex MagentaV (RGD899),
VeroFlexYellowV (RGD890)

43 - 64 MPa
(6,237 - 9,282 psi)

8-20%

950 - 1600 MPa
(137,786 — 232,060 psi)

48 - 88 MPa
(6,962 - 12,763 psi)

1,600 - 2,300 MPa
(232,061 - 333,587 psi)

75 - 85 stupnice D

42-50°C
(108 - 122 °F)

Teplota tvarové stalostij

HDT, °C pfi 1,82 MPa

Razova zkouska 1ZOD,
s vrubem

Absorpce vody

20-30J/m
(0.375 - 0.562 Ib/in)

Durus White (RGD430)

20 - 30 MPa
(2,900 - 4,350 psi)

40 -50%

1,000 - 1,200 MPa
(145,000 - 175,000 psi)

30 - 40 MPa
(4,350 - 5,800 psi)

1,200 - 1,600 MPa
(175,000 - 230,000 psi)

74 - 78 stupnice D

32-34°C
(90 - 93 °F)

40-50J/m
(0.749 - 0.937 ft Ib/inch)

1.5-1.9%

35-37°C

Black/Clear

3 -5 Mpa
(435 -725 psi)

360 - 400%

45 - 50 stupnice A

J8 Series: 50 — 65 MPa (7,252 - 9,427 psi)
J55/35: 40 - 55 MPa (5,800 — 8,000 psi)

J8 Series: 10 - 25%
J55/35: 5 -20%

J8 Series: 2,000 - 3,000
MPa (290.1 - 435.1 ksi)
J55/35: 2,200 - 3,000 MPa
(320,000 - 435,000 psi)

J8 Series: 75 - 110 Mpa

(10,878 - 15,954 psi) J55/35:

70 - 85 MPa
(10,000 - 16,000 psi)

J8 Series: 2,200 - 3,200
Mpa (319.1 — 464.1 ksi)
J55/35: 2,000 - 2,500 MPa
(290,000 - 365,000 psi)

83-86D

45 -50 °C (113 - 122 °F)

45 -50 °C (113 - 122 °F)

J8 Series: 20 - 30 (0.37 - 0.56 ft-Ib/in)
J55/35: 20 - 30 J/m (0.375 - 0.562 ft-Ib/in)

1.1-15%

52 — 54 °C (126 - 129 °F)
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Teplota skelného ~
prechodu (Tg)
Hustota polymeru -

Obsah zbytkového _
popela

Tensile Tear
Resistance

(95 - 99 °F)

1.15-1.17 g/cm3 1.1-1.3(g/cm’ 1.17 -1.18 (g/cm?) (0.676 — 0.682 0z/in°)

0.10-0.12% - -

5-7.5Kg/cm
(28 — 42 Ib/in)

Compressive Set - - 08-17% -




ktere
vam umozni prekonavat
hranice

Poskytujeme nejsSirsi vybér materiald

a pomahame vam také maximalné vyuzit
jejich moznosti.

ZlepSujeme presnost, flexibilitu

a spolehlivost. Neustale vyvijime nas
hardware, software i servis, abychom
vam umoznili dosahovat téch nejlepsich
vysledkd, a to v co nejkrat$im Case a bez
potizi.

S tiskarnami Stratasys si se vSim poradite.
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