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Ve spolec¢nosti zpristupnuji 3D tisk kov( za pfijatelné ceny,
aniz by slevovali z kvality dilG. Diky filozofii spole¢ného uvazovani navrhuji
snadno pouzitelné stroje, které Cini tuto technologii srozumitelnou

a dostupnou pro kazdého uzivatele. Bezpecné a pohodIné zachazeni

s praskem zajistuje hladkou integraci do vyrobnich prostredi

a uprednostnuje ochranu obsluhy.

Jejich systémy jsou vyrabény ve , jednom z prednich
svétovych vyrobcli CNC soustruh. Diky dlouholetym technickym
zkuSenostem spolec¢nosti v oblasti strojirenstvi a laserové

technologie kombinuji primyslovou presnost s inovativni jednoduchosti.

, havrzeny tak, aby podpofil
inovativni design bez kompromisti na kvalité dilG.

a zefektivnéné procesy,
dostupnost a snizuji naklady.

pro hladkou
integraci do vyrobniho prostredi a
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PRIPRAVA DAT NAHRAVANI 3D TISK
A MONITOROVANI
ULOH
Materialise MONE MPRINTpro

Autodesk MPRINT



VYBALENI DILU
A PROSEVANI

MPUREpro
MPURE
MPURElite

VYSLEDNY DiL



Rada zafizeni je navrzena pro skutecnou sériovou vyrobu koncovych
dilt pomoci 3D tisku z kovl s nizkymi naklady.

Obsahuje 3D tiskarnu s vylepsenym laserem o vykonu 500W
a samocisticim filtrem, ktery umoZriuje 500h provoz bez zasahu obsluhy.
A Cistici a prosévaci stanici s vakuovou prepravou volného prasku

pro automatické prosévani.

Spolec¢né zajistuji plynuly pracovni postup, ktery snizuje provozni naklady
a zvysuje produktivitu.
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MPRINTpro

3D tiskdrna pro kovy MPRINTpro je uréena pro sériovou vyrobu koncovych
dili. Kombinuje vykonny 500W laser a samocistici filtr, ktery umoznuje

az 500 hodin provozu bez zasahu obsluhy. MPRINTpro je perfektnim rfeSenim
pro firmy, které chtéji vyrabét sériové dily, maji vysokou propustnost vyroby
nebo chtéji tisknout ze specialnich material(.

HLAVNI VYHODY

= Vyssiproduktivita diky vykonnému 500W laseru
m  Skalovatelna sériova vyroba s vyménitelnymi moduly
m  Nizsi vyrobni naklady na kus diky samocisticimu filtru

MPUREpro
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MPUREpro

MPUREpro se zaméruje na rychlé vybalovani dil(i a prosévani pouzitého
prasku, coz je umoznéno vakuovym dopravovanim prasku do automatické
prosévaci stanice. Tento proces je klicovy pro velké objemy dilli a vysokou
produktivitu vyroby

HLAVNI VYHODY

m  Vysoka produktivita a bezpeénost diky automatickému prosévani
a Cisté manipulaci s praskem v kazetach

m Bezpecné a ergonomické odstranovani prasku diky velkoryse
navrzenému Cisticimu boxu a pfizplsobitelnému drzéku nastrojt

= Rychlé vybaleni velkého objemu dilG pomoci vakuového dopravniku
pro plynuly pfesun kovového prasku k prosévani

DOPORUCUJEME:

MPRINTpro MPRINT






MOZNA ODVETVIi A APLIKACE

Sériové dily pro CNC stroje Implantaty na miru
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Titanovy tlumic

Vlozka s vnitfnim chlazenim



MANIPULACE S PRASKEM -

1) Proces 3D tisku

V pribéhu tisku se veskery
prebytecny prasek peclivé
shromazduje v uréené MPRINTpro
prepadové kazeté. Jakmile je
Uloha kompletni, modul pro
stavbu mUze byt premistén
do Cistici komory

k dalSimu zpracovani.
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2 Proces cisténi

Béhem procesu ¢isténi dila je
zpracovany prasek plynule
prenasen do prosévaci
stanice pomoci vakuového
dopravniku.

3") Proces prosévani

-
Prosévaci stanice mlize I
prosévat jak automaticky
preneseny prasek z procesu
vybalovani, tak prasek
z prepadové kazety, ktery
se shromazduje béhem procesu
tisku v . Prosévany
prasek se poté peclivé
shromazduje v nové
zasobni kazeté.




MPUREpro
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UDRZITELNA VYROBA
V NEKOLIKA KROCICH

Stroje One Click Metal vyuzivaji
inteligentni systém kazet, ktery
zajistuje bezpec¢nou a snadnou
manipulaci s praskem pro obsluhu.

Zasobni kazety slouzi jak pro

ulozeni Cerstvého prasku, tak pro sbér
prosetého prasku z prosévaci stanice.
Prepadové kazety sbiraji prebytecny
prasek béhem tiskového procesu

a poté jej mohou prenést do
prosévaci stanice pro efektivni
recyklaci.



Rada (drive BOLDSERIES) predstavuje komplexni a uzivatelsky
privétivé reseni aditivni vyroby z kov(, obsahujici 3D tiskarnu

a Cistici a prosévaci stanici . Jejim cilem je zjednodusit vyrobni
proces s dlrazem na cenovou dostupnost a zachovani Spickové kvality.

Spoleéné nabizi kompletni FeSeni pro rychlé a efektivni prototypovani
a kusovou aditivni vyrobu z kovl s nizkou vstupni investici.






MPRINT

MPRINT, nejdostupnéjsi tiskarna v portfoliu One Click Metal, je pohanéna
200W vlaknovym laserem, ktery zajistuje vysokou produktivitu a presnost.
Je idealni pro aplikace s nizSimi pozadavky na objem prasku, jako je rychlé
prototypovani, kusova vyroba nebo vyroba mensich komponent.

HLAVNI VYHODY

m  Rychlé prototypovani podporované robustni konstrukci a intuitivnim
uzivatelskym rozhranim

= Malosériova vyroba a 3D tisk mensich dilG s paralelnim ¢iSténim
ve vymeénitelném modulu pro stavbu

m Cenoveé dostupné reseni pro vstup do oblasti 3D tisku z kov(

DOPORUCUJEME:

MPUREpro MPURE MPURElite
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MPURE

MPURE zajistuje rychlé vybaleni dili a bezpecné prosévani a recyklaci
kovového prasku. Prebytecny prasek je za pomoci ultrazvukového sita
efektivné prosévan a shromazdovan v prepadové kazeté. Zde je pripraven
k opétovnému pouziti pro budouci tiskové ulohy.

HLAVNI VYHODY

m  Vysoka produktivita a bezpeénost diky automatickému prosévani
a Cisté manipulaci s praskem v kazetach

m Bezpecné a ergonomické odstranovani prasku diky velkoryse
navrzenému cisticimu boxu

= Rychlé vybalovani dilt a snadny sbér prasku pro plynuly prenos
do prosévaci stanice pomoci kazet

DOPORUCUJEME:

MPRINTpro MPRINT






MOZNA ODVETVIi A APLIKACE

Upinaci celisti Robotické klouby



Snimatelna ¢astecna Chladi¢ s odleh¢enou
zubni ndhrada vnitfni stukturou



MANIPULACE S PRASKEM - BASEline

@ Proces 3D tisku

V pribéhu tisku se veskery
prebytecny prasek peclivé
shromazduje v urcené
prepadové kazeté. MPRINTpro
Po dokonceni tisku musi byt
modul pro stavbu prepraven
do vybalovaci komory MPURE
k dalSimu zpracovani.

@ Proces éisténi

Béhem procesu cisténi dilt

od volného kovového prasku je
zpracovany prasek opét bezpecné
a efektivné zachycovan

v samostatné prepadové kazete.

@ Proces prosévani

Prepadové kazety pouzité
béhem tisku a vybalovani Ize
vlozit do automatickeé
prosévaci stanice. Prosety
prasek se poté peclivé
shroméazdi do nové zasobni
kazety.



MPUREpro

UDRZITELNA VYROBA
V NEKOLIKA KROCICH

Stroje One Click Metal vyuzivaji
inteligentni systém kazet, ktery
zajistuje bezpec¢nou a snadnou
manipulaci s praskem pro obsluhu.

Zasobni kazety slouzi jak pro

ulozeni Cerstvého prasku, tak pro sbér
prosetého prasku z prosévaci stanice.
Prepadové kazety sbiraji prebytecny
prasek béhem tisku a vybalovani

a poté mohou byt preneseny do
prosévaci stanice pro efektivni
recyklaci.



MPURElite

MPUREIlite poskytuje automatické prosévani prasku v mimoradné
kompaktnim provedeni, které je idedlni pro uzivatele, ktefi nepotrebuji
integrovanou komoru pro vybalovani dilG a odstrafiovani prasku,
kterou nabizeji modely MPUREpro nebo MPURE.

HLAVNI VYHODY

m  Vysoka produktivita a bezpeénost diky automatickému prosévani
a Cisté manipulaci s praskem v kazetach
m  Ultrazvukové inertni prosévani

DOPORUCUJEME:

MPRINT






PREHLED PRODUKTU

: B
I f= 500W laser
z 150 x x 150 x 150 mm
3D TISKARNY I volitelné 150 x 150 x 250 mm

PRO KOVY | Samodgistici filtr

MPRINTpro

Cistici komora
Prosévaci stanice
Ultrazvukové sito
Vakuova preprava prasku

NASLEDNE
ZPRACOVANI

MPUREpro



MPRINT

MPURE

200W laser
150 x 150 x 150 mm

Lab Module: 78 x 53 x

Vymeénitelny filtr

Cistici komora

Prosévaci stanice
Ultrazvukové sito
Prepadova kazeta

90 mm

VSechny produkty
Ize dle vaSich potreb
individualné kombinovat.

Prosévaci stanice
Ultrazvukové sito

MPURElite



MONE

MONE je digitalni platforma pro monitorovani a ovladani tiskarny bez ohledu
na jeji umisténi.

HLAVNI VYHODY

m  Vzdalené monitorovani a ovladani vaSich aktualnich tiskovych uloh
Prehled o vasi tiskarné
m  Zivé sledovani pribéhu tisku prostfednictvim vestavéné kamery

a monitorovani zbyvajiciho ¢asu pro probihajici tiskové dlohy
m  Exportovatelné zpravy s podrobnou historii tisku
Sledovani stavu zasoby prasku véetné predpovédi pro vymeénu kazety
m  Nahravani a planovani tiskovych tloh
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VYMENITELNE MODULY PRO STAVBU

STANDARD MODULE

=  Vybalovani a odstrafiovani prasku =y ° e
Ize provadét soubézné s vyrobou, o~
~ . . . 7 -
coz je vyhodné pro vysoké
pozadavky na produktivitu
Tiskova podlozka: 150 mm * 150 mm
Vyska stavby: 150 mm [

LAB MODULE

= Snadny tisk z rdiznych materialt .
m  Pouziti malého mnozstvi prasku ol
pro vyzkum a tisk z drahych kov(

Tiskova podlozka: 78 mm x 53 mm

Vyska stavby: 90* mm

*(v zavislosti na zvoleném materialu) m
Teplota ohfevu (maximalni): 200 °C

Odnimatelny prepadovy trychtyr 1S
Integrované davkovani prasku




HEATING MODULE

m  ZlepSeni kvality velkych
a objemnych komponentd

Tiskova podlozka: 150 mm »* 150 mm
Vyska stavby: 150 mm

Teplota ohfevu (maximalni): 200 °C
Doba predehrevu: < 60 min

EXTENDED MODULE

- I = Rozsiteny stavebni objem
) pro efektivni sériovou vyrobu
nebo 3D tisk vétsich dill
@ Tiskova podlozka: 150 mm x 150 mm

Vyska stavby: 250* mm
*(235 mm s nejtlustsi tiskovou podlozkou)




PRIPRAVA DAT

MATERIALISE

Standardni reSeni pro aditivni vyrobu od spolecnosti Materialise

Komplexni sada nastroji AM — opravy,
Upravy, analyzy, generovani podpory,
priprava sestaveni

K dispozici jsou pokrocilé nastroje pro
simulaci a optimalizaci
Prizplsobitelné pracovni postupy

K dispozici je feSeni One Click Metal
package




AUTODESK

Nizkonakladové reseni CAD + AM od
spolecnosti Autodesk

Integrovany CAD a aditivni pracovni
postup — jednoduchy prechod od navrhu
k 3D tisku pomoci specidlniho pluginu
One Click Metal

Uzivatelsky pfivétivé rozhrani
Optimalizace topologie a mrizkovani —
generativni ndvrh a nastroje pro
mrizkovani pro lehké konstrukce

k dispozici

Standardni feseni pro aditivni vyrobu
od spolecnosti Autodesk

Komplexni sada nastroji AM — opravy,
analyzy, generovani podpory

VysSi kontrola nad pripravou sestaveni
(ve srovnani s Fusion)

Pokrocilé nastroje pro simulaci

a optimalizaci

Prizplsobitelné pracovni postupy




OBSLUHA STROJE

JEN PAR KROKU K USPESNEMU ZACATKU

Ovladaci software umoziuje naprosto intuitivni obsluhu nasich tiskaren.
Ovladani je intuitivni a umoznuje rychly start pfi praci se zafizenim. Vyuzijte
usetreny ¢as pro svUj pracovni postup a zacnéte pouhymi nékolika kliknutimi.




BUILD JOB
vybér 3D modelu pro tisk

BUILD MODULE

vytvoreni tiskové ulohy

POWDER SUPLY

kontrola dostatecného mnozstvi prasku pro vyrobu

OVERFLOW POWDER

kontrola mnozstvi prasku v prepadu

MAINTENANCE

provedeni potifebné udrzby pred spusténim

FIRST LAYER

naneseni prvni vrtstvy na stavebni podlozku

Prlivodce obsluhou a udrzbou zafizeni

Piehled o dostateéném mnozstvi prasku pro vyrobu
Intuitivni design

Kamera pro sledovani procesu 3D tisku



STRATERKIT

PERFEKTNE VYBAVEN - STACI ZACIT

Diky komplexni startovaci sadé je vase aditivni vyroba okamzité pfipravena
jiz v nékolika malo krocich. Obsahuje vSechny potfebné komponenty a nabizi
moznost pouziti obou zafizeni samostatné.

Mimo jiné zahrnuje pfidavny modul a dvé dalsi prazdné zasobni kazety, které
umozni nepretrzity vyrobni proces! Zatimco budete pracovat na ¢isténi dilt
z aktudlni stavby v MPUREpro, Ize soubézné v MPRINT spustit novou tlohu
s druhym modulem pro stavbu.
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m  Osvédcené parametry navrzené pro
vasi vyrobu

= MONE monitorovani procesu —
predplatné na 1 rok

m  Ochranné prostredky a dalSi pozadované
nastroje

Sada 5 zasobnich kazet

Sada 2 prepadovych kazet

Baleni 10 rozhrnovacich list

Sada 3 stavebnich podlozek

Bajonetovy zamek

Elektrické zvedaci zarizeni v¢. modulu
vidlice




KOVOVY PRASEK

Kromé softwaru a hardwaru ma pro Gspésnost vyroby velky vyznam zejména
kovovy prasek. Prasek je certifikovany a kvalitativné testovany pro
pouziti v zafizeni

Kovovy prasek je doddvan k okamzitému pouziti v osvédéené formé — kazeta
slouzi zaroven jako zasobni nadoba zarizeni — material Ize doplnit béhem
procesu stavby bez obtizného ,predplnovani“ zasobovacich komor. Kovovy
prasek ma vynikajici procesni vlastnosti.




SPOTREBNI MATERIAL A PRISLUSENSTVI
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STANDARD modul HEATING modul LAB modul

150 x 150 x 150 mm 150 x 150 x 150 mm Stavebni prostor
78 x 52 x 90 mm

STAVEBNI PODLOZKY | BALENI 3 KS

[ Rozméry: 152 x 15 x 152 mm (Sitka x vyska x hloubka)

[ Poskytuji dokonalou zakladnu pfi stavbé dild

[ Zamezuji zkresleni prvnich vrstev pri tisku a optimalni odvod
vznikajiciho tepla

EXTENDED modul
Stavebni prostor
150 x 150 x 250 mm

-

NAHRADNI KAZETY PRO PLNENIi A PREPAD PRASKU

L] Ergonomicka manipulace s maximalni hmotnosti 8 kg
L] NFC stitek (zamezeni nezadouciho michani
a kontaminace, dodrzeni kvality prasku, ukazatel stavu napInéni)

HLAVNI FILTR | BALENI 6 KS

[ Rozmeéry: 135 x 235 x 135 mm
[ Optimalni odfiltrovani spalin vznikajicich pfi procesu spékani,
pro opétovné pouziti inertniho plynu




ELEKTRICKY ZVEDAK VEETNE VIDLICE PRO UCHYCENi MODULU PRO STAVBU

[ Pohodlna preprava modulu pro stavbu s rychlosti zdvihu 100 mm/s (s nakladem)
a nosnosti az 80 kg

BALICEK OOPP PRO JEDNU OSOBU

[ Osobni ochranné pracovni prostiedky: 1 x laboratorni plast | 1 x ochranné .m
bryle | 5 x jednoréazovy respirator | 1 x baleni gumovych rukavic (velikost L)

VYROVNAVACI PRIPRAVEK STAVEBNi{HO PROSTORU

u Vyrovnavaci pfipravek slouzici k dokonalému srovnani stavebniho prostoru

DIGITALNI PLATFORMA PRO MONITOROVANI A RiIZENi VYROBY, NEZAVISLE NA LOKALITE

[ Nahravani tiskovych Uloh a planovani vyroby E =
[ Monitorovani stavu strojd, tiskovych uloh, procesu vyroby e
a dostatecnéhomnozstvi prasku i

BALENi PRASKU MSUPPLY

Baleni prasku v rliznych objemech pro pozadované vyuZiti stroje
Nizsi (rocni) vyuZiti stroje: 6 zasobnich kontejnert
Stredni (ro¢ni) vyuZiti stroje: 9 zasobnich kontejnerd

Vysoké (rocni) vyuZiti stroje: 12 zédsobnich kontejnerd

DALSI PRISLUSENSTVI

= Ohledné dalsiho pfislusenstvi se obratte na svého prodejce



Stavebni komora

Prdimér ohniska 80 um

Vykon a typ laseru 500 W (vlakno)
Stavebni prostor

Velikost stavebniho prostoru 150 x 150 x 150 mm
Lab Module: 78 x 53 x 90 mm
Extended Module: 150 x 150 x 250 mm*
*235 mm s nejtlustsi tiskovou podlozkou

Vyska vrstvy 20 - 120 pm

PInéni praskem

Zasobniky na material 5 vyménitelnych kazet s kovovym praskem
Napajeni 220 -240V /50 - 60 Hz

Jisti¢ 16 A

Interni plyn Dusik / Argon

Filtr Samodistici permanentni filtr
Spotreba plynu 500 ppm =5 - 10 I/min

Predehrev Volitelné az 200 °C

Rozméry zafizeni 1100 x 1900 x 790 mm

Hmotnost 490 kg

Zafizeni MPUREpro, MPURE, MPURElIite
Moduly pro stavbu Standard Module, Heating Module,

Extended Module
(Lab Module neni doporucen)

Dostupné materialy Nerezova ocel 316L, Nerezova ocel 17-4 PH,
Hlinik (AISi10Mg), Hlinik (A6061-RAM2),
Hlinik (Strength Al), Nastrojova ocel MS1,
Titan Ti64, Inconel 625, Inconel 718,
Kobalt-chrom (CoCr28Mob6)



Stavebni komora

Pr&imér ohniska 70 pm
Vykon a typ laseru 200 W (vlakno)
Velikost stavebniho prostoru 150 x 150 x 150 mm
Lab Module: 78 x 53 x 90 mm
Vyska vrstvy 20-80 pm
PInéni praskem
Zasobniky na material 5 vymeénitelnych kazet s kovovym praskem
Provozni parametry
Napajeni 220 -240V /50 - 60 Hz
Jisti¢ 16 A
Interni plyn Dusik / Argon
Filtr Vymeénitelny
Spotreba plynu 3000 ppm =2 - 4 I/min
Predehrev Volitelné az 200 °C
Rozmeéry zafizeni 1100 x 790 x 1900 mm
Hmotnost 440 kg

Kompatibilita

Zafizeni MPURElite, MPURE, MPUREpro, Standard
Module, Heating Module, Lab
Module, (Extended Module)

Moduly pro stavbu Standard Module, Heating Module,
Lab Module
(Extended Module neni pro zivotnost filtru
doporucen)

Dostupné materialy Nerezova ocel 316L, Nerezova ocel 17-4 PH,

Hlinik (AISi10Mg), Hlinik (A6061-RAM2),
Hlinik (Strength Al), Nastrojova ocel MS1,
Titan Ti64, Inconel 625, Inconel 718,
Kobalt-chrom (CoCr28Mo6)



Pracovni postup

Pracovni proces Vysypavani volného okolniho
prasu + prosévani a recyklace (2v1)

Cistici stanoce

Struktura komory Manipulace pfi ¢isténi pomoci
integrovanych rukavic bez pfimého
kontaktu s praskem
Vakuova preprava volného prasku
pro automatické prosévani

Odsavaci systém Integrované pripojeni pro externi
pramyslovy vysavac
Prosévaci jednotka pro recyklaci prasku

Prosévaci proces Ultrazvukové sito

Priprava prasku Opétovné pouziti prosetého
prasku ze zasobni kazety

Recyklace Oddéleni specenych castic

kovového prasku

Provozni parametry

Napajeni 110-240V /50 - 60 Hz
Jisti¢ 16 A
Rozméry zafizeni 1100 x 790 x 1900 mm
Hmotnost 350 kg
Zafizeni MPRINT, MPRINTpro
Moduly pro stavbu Standard Module
Heating Module
Lab Module

Extended Module



Pracovni postup

Pracovni proces Vysypavani volného okolniho
prasu + prosévani a recyklace (2v1)

Cistici stanoce

Struktura komory Manipulace pfi ¢isténi pomoci
integrovanych rukavic bez pfimého
kontaktu s praskem

Odsavaci systém Integrované pripojeni pro externi
pramyslovy vysavaé

Prosévaci jednotka pro recyklaci prasku

Prosévaci proces Ultrazvukoveé sito

Priprava prasku Opétovné pouziti prosetého
prasku ze zasobni kazety

Recyklace Oddéleni specenych castic
kovového prasku

Provozni parametry

Napajeni 110-240V /50 - 60 Hz
Jistic¢ 16 A
Rozméry zarizeni 1100 x 790 x 1900 mm
Hmotnost 310 kg
Zarizeni MPRINT, MPRINTpro
Moduly pro stavbu Standard Module
Heating Module
Lab Module

Extended Module



Pracovni postup

Pracovni proces Prosévani a recyklace (prosévaci jednotka
pro recyklaci prasku)

Prosévaci jednotka pro recyklaci prasku

Prosévaci proces Ultrazvukove sito
Priprava prasku Opakované pouziti prosetého
prasku ze zasobniho kontejneru
Likvidace zbytkd Oddéleni specenych ¢astic kovového
prasku
Rozméry zafizeni 460 x 640 x 1900 mm
Hmotnost 130 kg
Pripojeni a spotreba elektfiny
Napajeni Prostfednictvim MPRINT/MPRINTpro
Jistic¢ Prostrednictvim MPRINT/MPRINTpro
Kompatibilita
Zarizeni MPRINT, MPRINTpro
Moduly pro stavbu Standard Module
Heating Module
Lab Module

Extended Module
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BEZPECNY A DOSTUPNY

3D TISK Z KOVU




MCAE Systems, s.r.o.

Kninicka 1771/6 Plazy 126

Q64 34 Kufim %93 01 Mlada Boleslav
Ceska republika Ceska republika

+420 549 128 811 +420 326 211 611
mcae@mcae.cz mcae@mcae.cz

¢ ONE CLICK METAL

made with mind

Starova 1532/92
018 41 Dubnica nad Vahom
Slovenska republika

+421 422 020 555
mcae@mcae.sk



