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ADITIVNI VYROBA

PREHLED 3D TISKAREN
PRO KOVY A PLASTY

At uz planujete vybrat profesiondini
3D tiskarny, shanite kvalitni materidly
pro 3D tisk, nebo poptdvate 3D tisk
na zakdzku, u Nnas najdete Sirokou
nabidku Spickovych technologii
aditivni vyroby a muazete se opfit
0 bohaté zkusenosti Ceského lidra
v primyslovych 3D technologiich.

Fortus 450mc

& stratasys

3

Dentatet™



Technologie FDM

3D TISKARNY STRATASYS

3D tiskarny FDM (Fused Deposition Modeling) nabizi bezkonkurenéni véestrannost

pfi pfevedeni CAD souborl do podoby pevnych dild. Tyto dily jsou dostate¢né odolng,
aby mohly byt pouzivany jako pokrocilé koncepcni modely, funkeni prototypy, vyrobni
nastroje a dily pro koncové pouziti.

Konstruktéfi tak mohou vytvaret nejrdzngjsi vyrobky pouhym nactenim jednotlivych
souborl a volbou pfislusnych materidld. To nezviddne zadny tradicni obrdbéci proces.
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\{?ROBAO FUNKCNI o PﬁiPR!-\VKY PEVNE A LE!-IK_E
NASTROJU PROTOTYPOVANI A UPINKY KOMPOZITNI DILY
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VELKOFORMAOVY KUSOVA v?ROBAO VELMI ODOLNE ALTERNATIVA
3D TISK KONCOVYCH DiLU KOMPONENTY K CNC OBRABENI
STRATASYS F3300 STRATASYS F900 FORTUS 450mc
NEJMODERNEJSI 3D ADITIVNI VYROBA VYROBNI ZARIZENI PRO

TISKARNA PRO PRUMYSL V PRUMYSLOVEM MERITKU 3D TISK FUNKCNICH DILU



RYCHLA VYROBA NA MIRU

Vyhodou technologie FDM je kusova nebo
malosériova vyroba funkénich prototypl

i odolnych koncovych dild. Kratké dodaci
Ihaty, nizké ndklady, minimdalni mnozstvi
odpadového materidlu a vSestrannost
vyroby, to vSe déla z FDM nejrozsirenéjsi
technologii 3D tisku na trhu.

o

FDM 3D tiskarny zlepsuji plynulost procesu
od ndvrhu az po vyrobu, snizuji naklady

a odstranuji tradicni prekazky, na které
vyrobci nardzeji. S FDM technologii mohou
konstruktéfi vytvofit ndvrh a ten stejny den
ho otestovat.

STRATASYS F770

VELKOFORMATOVA
3D TISKARNA

STRATASYS F123CR SERIES

3D TISKARNY PRO
KOMPOZITNI MATERIALY

PRUMYSLOVE MATERIALY

Technologie FDM pracuje s termoplasty
pramyslové kvality a umoziuje konstruovani
pevnych, trvanlivych a rozmérové stalych
dill s nejlepsi presnosti a opakovatelnosti
mezi technologiemi 3D tisku.

FDM tiskarny dokdzou velmi rychle vyrobit
dily z nejbéznéjsich termoplastt jaoko

je napr. ASA a ABS, ale také z kompozitnich
materiald s uhlikovymi vigkny, polyuretanu
nebo materiald na bazi PEKK. Toto portfolio
materiald FDM umoziuje Sirokou skalu
aplikaci, které zahrnuji vyrobu ndstrojy,
prototypovani a vyrobu koncovych dilu.

STRATASYS F123 SERIES

VSESTRANE 3D TISKARNY
DO DILNY | KANCELARE



STRATASYS F3300

Dostupné materialy

Stavebni prostor

Vyska vrstvy

Rozméry a hmotnost

ASA, PC, FDM® Nylon 12CF,
ULTEM™ 9085 resin

600 x 600 x 800 mm
0,188 / 0,250 / 0,500 mm
2032 x 1626 x 2362 mm; 1360 kg

STRATASYS FO00

Dostupné materialy

Stratasys Validated

Stavebni prostor
Vyska vrstvy

Rozméry a hmotnost

ABS-ESD7, ABS-M30, ABS-M30;,

Antero 800NA, Antero 840CNO3, ASA,

FDM Nylon 12, FDM Nylon 12CF, PC, PC-ABS,
PC-ISO, ST-130, ULTEM™ 1010, ULTEM™ 9085

FDM HIPS, Kimya PC-FR, ULTEM® 9085 resin,
PC, PC-ABS, VICTREX AM™ 200 (PAEK)

914 x 610 x 914 mm
0,127 /0178 [ 0,254 [ 0,330 / 0,508 MM
2772 x 1683 x 2027 mm; 3287 kg

Dostupné materialy

Stratasys Validated

Stavebni prostor
Vyska vrstvy

Rozméry a hmotnost

STRATASYS FORTUS 450MC

ABS-ESD7, ABS-M30, ABS-M30j,

Antero 800NA, Antero 840CNO3, ASA,

FDM Nylon 12, FDM Nylon 12CF, PC, PC-ABS,
PC-I1SO, ST-130, ULTEM™ 1010, ULTEM™ 9085

FDM HIPS, Kimya PC-FR, ULTEM® 9085 resin,
PC, PC-ABS, VICTREX AM™ 200 (PAEK)

406 x 3bb x 406 mm
0,127 / 0178 [ 0,254 [ 0,330 mm
1270 x 902 x 1943 mm); 680 kg

STRATASYS F770

Dostupné materialy

Stavebni prostor

Vyska vrstvy

Rozméry a hmotnost

ABS-M30, ASA

1000 x 610 x 610 MM
0,178 / 0,254 [/ 0,330 mm
1750 x 1280 x 1960 mm; 658 kg



STRATASYS FI90CR

Dostupné materialy

Stavebni prostor
Vyska vrstvy

Rozméry a hmotnost

ABS-M30, ASA, FDM®TPU 92A, ABS-CF10,
FDM® Nylon-CF10

305 x 254 x 305 mm
0,127 / 0,78 [ 0,254 [ 0,330 mm
864 x 711 x 1626 mm; 227 kg

STRATASYS F370CR

Dostupné materialy

Stavebni prostor
Vyska vrstvy
Rozméry a hmotnost

ABS-M30, ASA, FDM TPU 92A, ABS-CFI10,
FDM Nylon-CF10, ABS-ESD7™, PC-ABS™,
Diran™ 410MF07

355 x 254 x 355 mm
0,127 / 0178 | 0,254 [ 0,330 mMm
864 x 711 x 1626 mm; 227 kg

STRATASYS F170

Dostupné materialy

Stavebni prostor
Vyska vrstvy
Rozméry a hmotnost

ABS-M30, ASA, PLA, TPU 92A, ABS-CFI10

254 x 254 x 254 mm
0,127 [ 078 [ 0,254 [ 0,330 mMm
864 x 711 x 1626 mm; 227 kg

STRATASYS F370

Dostupné materialy

Stavebni prostor
Vyska vrstvy

Rozméry a hmotnost

ABS-M30, ASA, PLA, TPU 92A, ABS-CFIO,
ABS-ESD7, PC-ABS, Diran 410MFQO7

355 x 254 x 355 mm
0,127 / 0,78 [ 0,254 [ 0,330 mm
864 x 711 x 1626 mm; 227 kg




Technologie PolyJet

3D TISKARNY STRATASYS

Technologie Polyjet nabizi nepreberné mnozstvi barevnych odstinl i pfesné stanovenou
barevnou hodnotu podle vzorniku Pantone. Disponuje vybérem z vice nez 600 000 barev
a Sirokou knihovnou digit@lnich materiald, které se hojné vyuzivaji nejen béhem procesu
néavrhu designovych dild ale i pro vyrobu funk&nich dild v médnim prdmyslu.
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MULTIMATERIALOVY REALISTICKE BAREVNA STUPNICE DESI(?NQVE
3D TISK MODELY DLE PANTONE A VIZUALNI DILY

PRODUKTOVY DESIGN

3D tiskem v barvach spektra PANTONE®
budete své prototypy zhotovovat rychleji,
efektivnéji a s vérngjsi reprodukci barev.
Technologie PolyJet vyuziva paletu

640 000 barevnych kombinaci a vice

nez 1900 barev definovanych dle vzorniku
PANTONE (Solid Coated a SkinTones™).

MULTIMATERIALOVY 3D TISK

Transparentni, neprihledné, pruzné
nebo pevné — technologie PolyJet nabizi
materidly, které vyhovi véem vasim
potfebdm. Vytvarejte vicebarevné

a multimateridlové dily v jednom tisku.

Snadno a rychle vytisknete realistické
modely, které vam umozni rychleji testovat
a ovérovat prototypy. To vede k rychlejsSim
rozhodnutim, kterd vém pomohou navysit

vyrobni kapacitu a usetrit drahocenny Cas.




STRATASYS J35 PRO
Dostupné materialy

Stavebni prostor
Vyska vrstvy

Rozméry a hmotnost

Monochromatické Vero™, DraftGrey,
prahledné Vero™, flexibilni Elastico™,
Digital ABS, biokompatibilni Vero™

Rotacni tiskova podlozka az do 1174 cm?
18 um
651 x 661 x 774 mm; 98 kg

STRATASYS J55 PRIME

Dostupné materialy

Stavebni prostor
Vyska vrstvy

Rozméry a hmotnost

Monochromatické a barevné Vero™,
DraftGrey, prdhledné Vero™,
flexibilni Elastico™, Digital ABS,
biokompatibilni Vero™

Rotacni tiskova podlozka az do 1174 cm?2
18 um
651 x 661 x 1551 mm; 228 kg

STRATASYS J826
Dostupné materialy

Stavebni prostor
Vyska vrstvy

Rozméry a hmotnost

Monochromatické a barevné Vero™,
DraftGrey, prahledné Vero™, flexibilni
Elastico™ a Agilus30™, Digital ABS Plus™,
biokompatibilni Vero™, odolny ToughONE™
255 x 252 x 200 mm

14 - 27 um

820 x 1310 x 665 mm; 234 kg

STRATASYS J850
Dostupné materialy

Stavebni prostor
Vyska vrstvy

Rozméry a hmotnost

Monochromatické a barevné Vero™,
DraftGrey, prahledné Vero™, flexibilni
Elastico™ a Agilus30™, Digital ABS Plus™,
biokompatibilni Vero™, odolny ToughONE™

490 x 390 x 200 mm
14 - 55 um
1100 x 1260 x 1400 mm; 430 kg



Technologie P3 DLP

3D TISKARNA ORIGIN TWO

Programovatelnd fotopolymerizace P3 je evoluci technologie DLP pro sériovou vyrobu
3D tiskem. Pri ni se materidl postupné vrstvi a vytvrzuje pomoci displeje s vysokym
rozliSenim. Diky této technologii dosdhnete Spickové presnosti, kvalitné zpracovanych
detaild, hladkych povrchl a zvysené vyrobni kapacity. Regulace tlaku, teploty

a separacni sily v prabéhu tisku navic zajistuji, ze prvni i posledni dil série jsou
mechanicky i tvarové totozné. Dily mohou po temperovani v peci ziskat tepelnou
odolnost az do 300 °C, a proto se ¢asto pouzivaji v leteckém primysiu.
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VELMI vatu.[x vVYJiMEéNi\
VYROBA DIiLU PRESNOST TISKU

ORIGIN TWO
Dostupné materialy

Stavebni prostor

Velikost prvku

Rozméry a hmotnost

DOKONALE SIROKA §[(i\!.A
HLADKY POVRCH MATERIALU

Vice nez 25 origindlnich materiald,
otevrend licence openAM™

192 x 108 x 370 mm
az 385 pm
500 x 520 x 1170 mm; 86 kg




Technologie SAF

3D TISKARNA STRATASYS H350

Nova 3D tiskarna H350 s technologii SAF je navrzena tak, aby zajiStovala vyrobni
kapacitu koncovych dild na Urovni sériové vyroby. Technologie nabizi vysokou kvalitu
tisku s orientaci na presnost a detail, jednotné hladké povrchy a zvliada i efektivni vyrobu
tvarove slozitych dill. Dosahuje konkurenceschopnych nékladd na dil pfi prdmyslové

drovni vyroby s kvalitou, konzistenci a spolehlivosti. Malou spotfebu materidlu zajistuje
moznost recyklace prebytecného prasku pfi dalsim tisku.
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SERIOVA VYROBA NiZKE NAKLADY KOMPLE){Ni DILY FUNKér:li DiLY
BEZ FOREM NA JEDEN KUS NA MiRU DO DRUHEHO DNE

STRATASYS H350

Dostupné materidly Nylon 11 (PAT1), Nylon 12 (PA12),
Polypropylen (PP)

E Stavebni prostor 315 x 208 x 293 mm
' | Vyska vrstvy 100 pm

tratasys

Rozméry a hmotnost 1900 x 940 x 1730 mm; 825 kg
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Technologie PolyJet

3D TISKARNY PRO STOMATOLOGII

Rada 3D tiskdren Stratasys DentaJet™ jsou kompaktni a univerzdini feseni nejen pro
zubni laboratore. Tyto zarizeni jsou navrzeny do malych a stfednich laboratofi a maji
dostatecné velkou kruhovou tiskovou plochu pro vyrobu vice dill z nékolika rdznych
materiald najednou.

V jedné tiskové Uloze tak vytisknete docasné korunky a mustky, chirurgickd
voditka, chrdni¢e zubl nebo studijni a pracovni modely, to vSe z certifikovanych
biokompatibilnich materiald.
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REALISTICKE BIOKOMPA'_I'IBILNi VICEMATERIALOVY JEDNODUCHY
MODELY MATERIALY 3D TISK PROVOZ A OBSLUHA

MULTIMATERIALOVY 3D TISK

V jedné tiskové Ulozevytisknete
implantatové pouzdro s pevnym
neprdhlednym modelem, gingivalni
maskou a biokompatibilnim prihlednym
chirurgickym voditkem nebo naprikiad
snimatelnou ¢astecnou zubni protézu
spoleCné s barevnym chrupem pacienta.

REALISTICKE ZUBNi NAHRADY

Pryskyrice TrueDent byla schvdlena jako
zdravotnicky prostredek tridy | a Ize ji uz
nyni bezpecné pouzivat pro 3D tisk zubnich
ndhrad, korunek a madstk.

Diky nastaveni v softwaru GrabCAD
vytisknete 25 odstind zubd a 10 odstind
dasni, to vSe v jednom tisku a bez lepeni.




STRATASYS J3 DENTAJET

Dostupné materialy

Stavebni prostor
Vyska vrstvy

Rozméry a hmotnost

Biokompatibilni Ciry MEDG10™
Biokompatibilni VeroGlaze™ MED620™
Biokompatibilni pruzny MEDG25FLX™

VeroDent™ PureWhite DEN847™

Barevny VeroMagenta™V

Rotacni tiskova podlozka az do 1174 cm?
18 um

651 x 661 x 774 mm; 98 kg

STRATASYS J5 DENTAJET

Dostupné materialy

Stavebni prostor
Vyska vrstvy
Rozméry a hmotnost

Biokompatibilni Ciry MEDG10™
Biokompatibilni VeroGlaze™ MED620™
Biokompatibilni pruzny MEDG625FLX™

Certifikovany materidl TrueDent™
VeroDent™ PureWhite DEN847™
Barevné materidly Vero™

1174 cm?

az 18 um

651 x 661 x 1511 mm; 228 kg

STRATASYS DENTAJET XL
Dostupné materialy

Stavebni prostor
Vyska vrstvy
Rozméry a hmotnost

Biokompatibilni ¢iry MEDG10™
Biokompatibilni VeroGlaze™ MED620™
Biokompatibilni pruzny MEDG25FLX™
VeroDent™ PureWhite DEN847™

1174 cm?

az 18 pm

651 x 661 x 1511 mm; 199 kg




Technologie PolyJet

3D TISKARNY PRO ZDRAVOTNICTVI

Inovativni 3D tisk v mediciné nabizi specifickd reseni, kterd méni predoperacni pripravu
a simulaci. Tisknéte modely z materidld simulujicich tkané, svalstvo, cévy a kosti.

Diky tomu ziskavaji Iékari lepsi vhled do patologie kazdého pacienta, coz vede
k vynikajicim klinickym vysledkdm, zkraceni Casu stréveného na operacnim sdle
a v neposledni fadé i financnim dspordm pro nemocnice.
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ANATOMICKY REALISTICKE ) 3D TISK PODLE JEDNODUCHY
VERNE MODELY SIMULACE OPERACI DAT PACIENTA PROVOZ A OBSLUHA

DIGITALNI ANATOMIE

Vytvarejte anatomické modely specifické
pro pacienty v jasnych a sytych barvach.
Diky multimateridlovym a vicebarevnym
moznostem tiskarny J5 MediJet ziskate
dokonale vérné modely, které jsou
biokompatibilni a Ize je sterilizovat.

SIMULACE OPERACI

Diky mnoZzstvi dostupnych materidld muazete
vyrébét pIné pfizplsobené 3D tisténé
|eékarské modely, které realisticky nejen
vypadaji, ale také se tak chovaji. Kazdda
predvolba anatomie v licenci softwaru
Digital Anatomy je nakonfigurovana
pomoci jedine¢nych kombinaci materidly,
které se liSi mékkosti, pruznosti a hustotou,
aby imitovala chovani lidskych tkani, cév

a kosti. Diky tfem pokroCilym moznostem
materidld je napodobovani lidské anatomie
jednodussi nez kdy drive.




STRATASYS J5 DIGITAL ANATOMY

Dostupné materialy TissueMatrix™, GelMatrix™,
BoneMatrix™, RadioMatrix™
Prdhledny biokompatibilni MED610
Biokompatibilni MEDBISRGD™ IV
Biokompatibilni Digital ABS Plus
DraftWhite (MED857)
Pruzny Elastico Clear (FLX934)
Pruzny ElasticoBlack (FLX984)

' Monochromatické a barevné Vero™
| Stavebni prostor 140 x 200 x 190 mm
Vyska vrstvy 18 pm

Rozméry a hmotnost 651 x 661 x 1511 mm; 430 kg

STRATASYS J850 DIGITAL ANATOMY

Dostupné materialy TissueMatrix™ GelMatrix™,
BoneMatrix™, RadioMatrix™
Prdhledny VeroClear™
Prahledny VeroUltraClear™
Pruzny Agilus30™
Monochromatické a barevné Vero™

Stavebni prostor 490 x 390 x 200 mm
Vyska vrstvy 14 — 55 um

Rozméry a hmotnost 1100 % 1260 x 1400 mm; 430 kg

STRATASYS J5 MEDIJET

Dostupné matrialy Biokompatibilni tuhy prdhledny MED610™
Biokompatibilni neprihledny MEDBISRGD
Elasticky Elastico Clear (FLX934)
DraftWhite (MED837)
Prdhledny VeroUltra™ClearS
Monochromatické a barevné Vero™

Stavebni prostor 1174 cm?2
Vyska vrstvy 18 pm
Rozméry a hmotnost 651 x 661 x 1551 mm; 228 kg




Automatizovany postprocessing

ZARIZENI DYEMANSION

Poskytujeme Spickova feSeni automatizovaného postprocessingu, které dodaji vasim
dildm profesiondlni vzhled a funk&nost. Hladky povrch, precizni detaily a Sirokd skala
findlnich Gprav — spolecné s nasim partnerem, spolecnosti DyeMansion, nabizime

to nejlepsi feSeni nasledného zpracovani 3D tistenych dild. Profesiondlni Gpravou
vytisténych modell je mozné vylepsit jejich mechanické viastnosti.

AUTOMATIZOVANE CISTENI

Powershot C je specializovany systém
urCeny pro automatizované cisténi
plastovych dild. Dokdze efektivné

a dukladneé Cistit velké mnozstvi

3D tisténych dild.

MECHANICKE VYHLAZOVANI

Powershot X kombinuje funkce
automatizovaného odstranéni volného
prasku a mechanického vyhlazovani
do jednoho kompaktniho zarfizeni

pro postprocessing.

PRUMYSLOVE BARVENI

DMB0 se vyuziva k prdmyslovému barveni
velkého mnozstvi 3D tistenych dilt

S vysokou presnosti a konzistenci.

Toto zarizeni je kliCovym komponentem
pro firmy, které chtéji zlepsit vzhled

a funkeénost svych 3D tisténych produktd.

CHEMICKE VYHLAZOVANI

Powerfuse S je inovativni systém urceny
pro chemické vyhlazovani povrchu

3D tisténych plastovych dill pomoci
technologie VaporFuse Surfacing. Idedlini
napfriklad pro automobilovy, spotrebni

a potravinarsky pramysil.
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POWERSHOT C
Efektivni objem kose
Doba cyklu

Rozméry a hmotnost

............

26 litr

od 1do 40 minut,
obvykle 3 — 10 minut

1700 % 1310 x 2030 mm; 490 kg

POWERSHOT X
Efektivni objem kose
Doba cyklu

Rozméry a hmotnost

26 litrd

Cisténi: 5 — 15 min

Vyhlazovani: 10 — 20 min

Cisténi a vyhlazovani: 20 — 40 min

1700 x 1310 x 2030 mm; 480 kg

DM60
Objem komory
Doba cyklu

Rozméry a hmotnost

80 |
150 minut
950 x 600 x 945 mm,; 330 kg

POWERFUSE S
Objem komory

Doba cyklu
Rozméry a hmotnost

Objem kose: 85 |
Rozmeéry kose: 610 x 340 x 315 (385) mm

90 - 180 minut
1700 x 1700 x 2070 mm; 1600 kg



Technologie LPBF

3D TISKARNY ONE CLICK METAL

Jiz zddné dalsi Cekdani na obrobené nebo odlévané dily. Technologie Powder Bed Fusion
nebo také SLM (Selective Laser Melting) je selektivni spékani tenké vrstvy kovového
prasku laserovym paprskem. Idedini pro rychlou a efektivni vyrobu komplexnich
kovovach dild. Technologie zaru€uje vysokou presnost vyroby, zpracovani

do nejjemnéjsiho detailu i kratkou dobu vyrobniho cyklu.
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KOMPEXNI ﬁEéEtgi BEZPECNY PROCES FLEXIBILNj V?R(_)BOA VYKONNY LASER
3D TISKU Z KOVU MANIPULACE KOVOVYCH DiLU PRO PRECIZNI TISK

KOMPLETNI RESENI PRO BEZPECNY 3D TISK Z KOVU

BOLDSERIES predstavuje komplexni a uzivatelsky privetivé feSeni aditivni

vyroby z kovl, obsahujici 3D tiskdrnu MPRINT a Cistici a prosévaci stanici MPUREpro,
s cilem zjednodusit vyrobni proces. DUraz je kladen také na cenovou dostupnost pfi
zachovani Spickoveé kvality.

Klicovou funkci je systém kazet pro snadnou manipulaci a plnéni zafizeni kovovym
praskem. Diky vymeénitelnym moduldm pro stavbu je minimalizované riziko vystaveni
obsluhy kovovému prdsku a provoz 3D tiskarny je zcela bezpecny. Pro 3D tisk tak
nepotrebujete zaddnou specializovanou mistnost.




CERTIFIKOVANE MATERIALY

PraSek MSUPPLY je certifikovany

a kvalitativné testovany pro nastaveni
3D tiskaren MPRINT. Kovovy prések

je doddavan v kazeté, kterd slouzi zaroven
jako z&sobni nddoba zarizeni — materidl
Ize doplInit béhem procesu stavby bez
obtizného ,predplhovani” komor.

MPRINT
Dostupné materialy

Stavebni prostor

Vyska vrstvy
Rozméry a hmotnost

MODULY PRO 3D TISK

Zarizeni One Click Metal jsou navrzeny
pro jednoduchy a zcela bezpecny proces
aditivni vyroby z kovu. 3D tisk samotného
dilu probind v modulu pro stavbu,

do kterého se postupné vrstvy kovovy
prasek ze zasobnich kazet.

Po jeho dokonceni je cely uzavieny modul
vyjmut a pfipraven pro presunuti do Cistici
a prosévaci jednotky MPUREpro. Cely proces
tak minimalizuje riziko vystaveni obsluhy
volnému kovovému prdasku a je tak zcela
bezpecny pro bézny provoz.
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Nerezovd ocel 316L, Nerezovd ocel 17-4 PH,
Hlintk (AISiTOMg), Hlintk (AB0B1-RAM?2),
Hlintk (Strength Al), Nastrojové ocel MS],
Titan Ti64, Inconel 625, Inconel 718,
Kobalt-chrom (CoCr28Mo6)

150 x 150 x 150 mm
20-80 pm
1100 x 790 1900 mm; 440 kg
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MPUREPRO
Odsdavaci systém

Prosévaci proces
Napdjeni

Rozméry a hmotnost

Integrované pripojeni pro externi
pramyslovy vysavac

Ultrazvukové sito
110-230 V / 50-60 Hz
1100 x 790 x 1900 mm; 310 kg



Technologie WLMD

ZARIZENI MELTIO

Odhalte aditivni technologii laserového navarovani béznéhoi svarovaciho dratu
(Wire-Laser Metal Deposition) diky samostatnému zafizeni pro 3D tisk z kovd Meltio
M600, nebo jako navarovaci hlavice, jednoduse integrovatelné do CNC stroju
nebo prdmyslovych robotickych ramen.

Nase integracni balicky usnadnuji zavadéni kovovych aditivnich technologii do provozy,
a to s minimem soucasti a rychlou instalaci.
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VELMI VYKONNY HYBRIDNiI VYROBA RYCHLA V?ROBOA NAVAROVANI ]
MODRY LASER NA ROBOTU A CNC A OPRAVY DiLU FUNKCNICH PRVKU

3D TISKARNA MELTIO M600

Meltio M600 je primyslové zarizeni

pro 3D tisk kovd pomoci technologie
laserového navarovani z bézné dostupného
svarovaciho dratu. Umoznuje spolehlive
vyrabét rozmeérové velké dily vysoké kvality
nebo série malych dild. Tiskova hlava

s modrym laserem umoznuje 3D tisk

z 10z 4 rdznych materidl najednou.
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INTEGRACE PRO ROBOTA ACNC

Nejdostupngjsi hybridni vyrobni freseni
vyhovuje témér kazdému CNC stroji.

V jednom kroku umoziiuje 3D tisk kovU

a obrdbéni slozitych geometrickych tvard,
takze si dily prizpUsobite prfesné podle
svych pozadavku.

Integracni zarizeni umoznuje robotickému
rameni vykonavat kovovy 3D tisk bez
omezeni velikosti dill, coz z ngj ¢ini idedIni
volbu pro velkoformatovy a komplexni

3D tisk, opravy dild, ¢i navarfovani.



MELTIO M600

Dostupné materialy

Stavebni prostor
Primér dratu

Rozméry a hmotnost

Origindalni materidly Meltio
Bé&zné dostupné materidly tretich stran

300 x 400 x 600 mm
08 -12mm

1050 x 1150 % 1950 mm; 800 — 1000 kg
(dle volitelného prislusenstvi)

ENGINE INTEGRATION KIT PRO CNC

Typ laseru
Stavebni prostor
Tiskové hlava

Ridici jednotka

9x pfimy diodovy laser
zAvisi na obrdébécim centru

nasazend na pravé strané vretena,
32,5-35kg

pfipevnénad ke sténg;

600 x 300 x 800 mm; 80,5 kg

ENGINE INTEGRATION KIT PRO ROBOTY

Typ laseru
Stavebni prostor
Tiskové hlava
Ridici jednotka

9x pfimy diodovy laser

zavisly na dosahu robotického ramena
nasazend na robotu — 20,5 az 23 kg
pfipevnénd ke sténg;

600 x 300 x 800 mm; 80,5 kg

ROBOT CELL
Dostupné materialy

Typ laseru

Rozmeéry pracovisté

Hmotnost systému

Originaini materidly Meltio
Bézné dostupné materidly tretich stran

9x pfimy diodovy laser

4050 x 2350 x 3000 mm
pouZziti pouze v hale

4000 kg



Technologie FFF

3D TISKARNY ULTIMAKER

Univerzalni stolni 3D tiskarny UltiMaker jsou uzivatelsky intuitivni a jednoduché. Diky nim
mUZete snadno a rychle vytvaret vérné vypadaijici objekty i slozité modely ve vysokém
rozliseni s hladkym povrchem, ktery nevyzaduje brouseni ¢i dalsi dokonCovaci prace.

Tyto tiskarny jsou idedinim ndstrojem pro Sirokou fadu pouZiti, od designu a vzorovych
prototypU pres modely pro vzdélavani, systémy GIS a architekturu az po spotrebni
produkty, vytvarné umeni nebo zabavni pramysl.
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PLANovgé POHYBU VIiCE NE2_3QO
TISKOVYCH HLAV MATERIALU

DVOUMATERIALOVY 3D TISK

Konstrukce dvoijitého vytlacovani
spolupracuje s funkcemi softwaru

a firmwaru, aby vam umoznila kombinovat
jakékoli 2 materidly bez ohledu na to,

jak se [isi, s minimdalnim odpadem materidlu
a vysokou spolehlivosti.
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‘IDEI:\LNi PRO JEDNQDL!CI:IE
VYROBU | VYUKU OVLADANI
RYCHLOST A KVALITA

Odemknéte novou Uroven efektivity diky
novému pladnovaci pohybu UltiMaker
Cheetah, prepracovanym tiskovym

jaédrdm s vysokym pratokem, vestavénému
akcelerometru, novému systému podavace
a vylepsenému firmwaru.

MATERIALOVA STANICE

Materidlova stanice umoznuje tisknout
nepretrzitg, ve dne i v noci. Vlozeni materidlu
trva jen nékolik sekund a jakoukoli civku,
kterd se aktudiné nepouziva, Ize kdykoli
béhem tisku vymenit.



ULTIMAKER S8

Dostupné materialy

Stavebni prostor

Vyska vrstvy

Rozméry a hmotnost

ABS, CPE, CPE+, Nylon, Nylon CF Slide, PC,
PET CF, PETG, PLA, PP, Tough PLA, TPU 95A

330 x 240 x 300 mm

0,25 mm tryska: 150 — 60 pm
0,4 mm tryska: 200 — 20 um
0,6 mm tryska: 300 — 20 pm
0,8 mm tryska: 600 — 20 pm

495 x 585 x 800 mm; 29,1 kg

ULTIMAKER S6

Dostupné materialy

Stavebni prostor
Vyska vrstvy

Rozméry a hmotnost

PLA, Tough PLA, PETG, ABS, CPE, CPE+, Nylon,
PC, TPU 95A, PP

330 x 240 x 300 mm
60 — 400 um
495 x 585 x 780 mm; 25 kg

SKETCH SPRINT
Dostupné materialy
Stavebni prostor

RozliSeni vrstvy

Rozméry a hmotnost

MakerBot PLA, MakerBot Tough PLA
220 x 220 x 220 mm

200 pm

452 x 400 x 466 mm; 22,26 kg




3D TECHNOLOGIE NA ZAKAZKU

Jiz vice nez 30 let jsme jednicka na trhu

Diky $pickovému technologickému zdzemi a vice nez tficeti letim zkuSenosti nabizime
komplexni sluzby na zakazku. Jiz vice nez 30 let pomdahdme nasim zakaznikdm realizovat
ty nejnarocnéjsi projekty a redefinovat ndvrh a vyvoj produktd i vyrobni procesy. Diky
nasim dlouholetym zkuSsenostem vam umoznime délat véci efektivné a Usporné.

At uz potrebujete ovérit tvar slozitého dilu, digitalizovat a opravit poskozené soucdsti,
vyrobit funkéni prototyp ¢i malou sérii koncovych dill nebo reverzni inzenyrstvi pro
komponenty bez dokumentace radi vém pomuzeme. S nasim tymem technickych
odbornikd zvysite efektivitu vyroby a snizujte své ndklady
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3D SKENOVANI FUNKéN_i DILY RYCHLE o SERIOVA VYROBA
A DIGITALIZACE NA MIiRU PROTOTYPOVANI BEZ FOREM
, Co,
N f
PRODUKTOVY MERENI POHYBU REVERZNI NAVAROVANI
DESIGN A DEFORMACI INZENYRSTVI FUNKCENICH PLOCH

+420 549128 811 @ www.mcae.cz < mcae@mcae.cz




3D TISK VE VYVOJI RADY TRAKTORU

Béhem procesu vyvoje a vyroby poskytuje
3D tisk zna¢né vyhody. Névrh dild na miru

je zcela prizpUsoben vasim pozadavkdm.
Pro spolecnost ZETOR jsme na nasich

3D tiskarnach vyrabéli sestavu celkem

18 funke&nich dild interiéru pro vyvoj

a testovani, které se tiskly celkem 459 hodin.

SERIOVY 3D TISK UCEBNICH POMUCEK

Vyucujici na Sportovnim gymnaziu Ludvika
Danka hledali u¢ebni pomucku pro vyuku
stereometrie, kterd by umoznila lepsi
pochopeni polohovych a metrickych
vlastnosti geometrickych objektd. Na trhu
v§ak zaddnd odpovidajici pomuUtcka nebyla

k dispozici. Navrhli jsme tedy a vyrobili sadu
3D tisténych krychlicek.

VHODNA ALTERNATIVA K ODLEVANI

Technologie 3D tisku z kovt se dnes bezné
vyuZivé pro vyrobu nejriznéjsich koncovych
dild ¢i prototypu. Mezi pfednosti této
technologie, kterd umoznuje vytisknout

i vyrobky, které byste jinou technologii
nevytvorili, patfi vysokd presnost tisku,
rychlost procesu i pevné a odolné vytisky.




MCAE Systems, s.r.o.

Kninicka 1771/6
664 34 Kufim
Ceskd republika

R +420 549 128 8I1
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Plazy 126
293 01 Mladd& Boleslav
Ceskd republika
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StGrova 1532/92
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