ATOS 5 MCAE ’ W

Vysokorychlostni technologie pro 3D méreni

Seeing beyond



Vysokorychlostni
skener

Kombinaci technologicky vyspélych kamer, vykonného zdroje
svétla a sofistikovaného softwaru byl stvofen systém nové
generace. Vyhody skenovani senzorem ATOS 5 pocitite
zejména pii méfeni lesklych a tmavych povrch(, jemnych
struktur a hran. Hlavnim benefitem je kratsi doba méreni se
zachovanim velmi pfesnych mérenych 3D dat.

ATOS zrychluje vyrobni procesy

Senzory fady ATOS 5 spliuji vysoké metrologické poZzadavky pramyslovych
uzivatell se zaméfenim na nastroje, formy a kovové ¢i plastové dily.

Software pro kontrolu kvality — Zeiss Inspect Pro — uzZivatele provede celym
méFicim postupem od méfeni a vyhodnoceni po findIni vystupni report. Cim# je
mozné zajistit kontrolu kvality napfi¢ celym procesem vyroby, a to zejména diky
v€asnému zachyceni vad na povrchu méfenych objekt0.



Rychly
Vyznamna Uspora ¢asu béhem kontroly

Kratké expozicni casy, a to i u lesklych
a tmavych povrch(

Vysoka efektivita méfeni diky velkym
méficim objemdm (dily od nékolika
centimetrt po nékolik metr()

Robustni

Senzor je vyvinut pro pramyslové pouziti

Systém dokaZe kontrolovat aktualnost
kalibrace a vnéjsi vlivy méreni

Rychly pfenos dat

Flexibilni

Variabilni systém pro flexibiln{ vyuZziti

Staticky, mobilni nebo automatizovany provoz

Kompletni balicek se softwarem

Software pro méfeni, vyhodnocovani
a vytvareni kontrolnich reportd

Vyuziti digitalniho dvojcete pro kontrolu
a simulaci méfeni



Meéfici systémy pro
primyslové pozadavky

ATOS 5

Senzor pro vysoce presné méreni nastrojd, forem
a kovovych nebo plastovych dilli ve vyrobnim prosttedi.

ATOS 5X

Senzor nejen pro automatizované méreni velkych
méficich ploch v lisovnach, ndstrojarnach a karosarndch.
Rozsitené méfici objemy.

ATOS 5 pro Airfoil

Senzor pro malé az stfedné velké slozité
dily, zejména pro letecky pramysl.



ATOS 5

Navrzen pro sirokou
Skalu ukolu

Senzor pro vyuziti v automobilovém, spotifebnim a leteckém
pramyslu. Slouzi k rychlejsi implementaci do vyroby, uvadéni
vyrobk{ na trh a zrychleni proces( udrzby, coz vede ke snizeni
vyrobnich nakladd.

Uplatnéni nachazi pfi kontrole kvality plechl, nastrojd, forem,
lopatek turbin, prototypd, vstiikovanych a litych dild.

Vsechny systémy jsou dodavany s vysoce vykonnym softwarem
Zeiss Inspect pro, ktery uzivatele provazi celym pracovnim
postupem.

Tvéreni kovt

Efektivni kontrola kvality od
vyroby nastroje, pres kontrolu
prvniho vyrobku a sériovou
kontrolu nebo montaz.

Odlévani a kovani

Zkraceni doby méfeni a kontroly
pti odlévani do pisku, tlakovém
liti a kovani.

Plasty

Optimalizace vyroby
vstfikovanim, vyfukovanim
a tepelnym tvafenim.

Aditivni vyroba

Naskenovana data mohou
slouZit k pfimému pouZziti pro
3D tisk (format STL). Skeny Ize
dale vyuzit pfi navrhu drah pro
frézovani.



Vsestranna zarizeni

Systémy ATOS 5, ATOS 5X a ATOS 5 pro Airfoil fesi
komplexni ulohy méfeni a kontroly, a to v manualni,
poloautomatické a plné automatické podobé.

Manualni

Senzory ATOS lze umistit na ,stand” pro ru¢ni méteni.
V této konfiguraci Ize systém vyuzit jako mobilni
jednotku pro méreni ve vyrobé.

Poloautomatické

Rotacni stoly umoznuji jednoduché poloautomatizované
méreni malych az stfedné velkych objektd.

Automatizované

Kontrola kvality sériové vyroby vyuZzitim robotickych
ramen v tzv. ScanBoxech, které jsou nabizeny v nékolika
fadach rozdélenych dle velikosti kontrolovanych dild.
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Vysokorychlostni méreni

Jak jiz bylo zminéno, mérenim vznikd mraé¢no bodl s presnymi 3D
souradnicemi. Kazdy snimek nese 12 MPix — 12 milién{ mérenych bodd.
Takto vysoké mnozstvi bodl Ize snimat diky nizkému Sumu projektoru,
ktery byl odstranén posilenim tcinnosti projektoru o 1,5 nasobek, coz také
umoznuje snimat kratsimi expozi¢nimi casy.

Laser Light Compressor

Je vyuzivan ke zkrdceni expozic¢nich ¢ast u senzoru ATOS 5X. Kombinuje
nékolik laserovych prvkd, které méni ve velmi silny zdroj svétla. AZ 8 x
silnéjsi osvétleni je o to vic rezistentni dennimu svétlu a jinym svételnym
vliviim. Dochazi k redukci mnozstvi potfebnych skenl pro nasnimanf
dilu, a tim i ke zjednodusenf a zrychleni méficiho procesu.

Silnéjsi graficky vykon

Proto, aby bylo skenovani senzory ATOS 5 tak rychlé, vyuziva software Zeiss
Inspect zrychleni GPU a vysoky pocet jader grafického procesoru.




Technicka data

Série ATOS 5

ATOS 5, ATOS 5X a ATOS 5 pro Airfoil zachyti
béhem skenovani az 2 x 12 miliéond bodu.
Presnost, rozliseni a velikost mérici oblasti Ize
kombinovat vhodnou volbou sestavy objektivi.
Slozité dily tak mohou mit vysoké rozlisent

a velké dily jsou rychleji digitalizovany.

ATOS 5 (8M, 12M) ATOS 5X ATOS 5 pro Airfoil
Zdroj svétla LED LASER LED
Ttida laseru 2/3B* —

Méici oblast [mm?]

170 x 140 - 1000 x 800

320 x 250 - 1000 x 800

100 x 70 - 400 x 300

Pracovni vzdalenost [mm]

880

880

530

MéFenych bod na sken

8 nebo 12 mil

12 mil

12 mil

Rozméry

cca 550 x 320 x 200

cca 550 x 320 x 200

cca 550 x 320 x 200

Rozsah pracovnich teplot

+5 °C- 35 °C, bez kondenzace

* v zavislosti na normé IEC 60825-1: z roku 2014, klasifikovano jako T¥ida 2 pro automatizované pouZiti a jako Ttida 3B pro manualni pouziti

(bezpecna vzdalenost pro pouZiti bez bezpecnostnich bryli > 700 mm.



ScanBox pro sérii ATOS 5

Konfigurace pro automatizované méreni.
Senzory série ATOS 5 mohou byt montovany
do nékolika modifikaci ScanBoxu. Scanboxy
jsou odstupriovany dle velikosti a konstruovany
s jednim nebo dv&ma robotickymi rameny.

ZEISS ScanBox 5110

ZEISS ScanBox 5120 ZEISS ScanBox 5130

Rozméry [mm?]

2200 x 2850 x 3050 mm (dvete)
2200 x 3550 x 3050 mm (svételna zavora)

3600 x 3550 x 3050 mm (dvefe)

4300 x 4250 x 3050 Stelnd 23
3600 x 4250 x 3050 mm (svételna zévora) x x mm (svételnd zavora)

Max. velikost dilu [mm)] @ 1000 @ 2000 @ 3000

Max. vaha dilu [kg] 2000 2000 2000

Sitka vstupu [mm] 950 mm (d), 1000 mm (sz) 2050 mm (d), 2400 mm (sz) 3100 mm (sz)
Kompatibilni senzor ATOS 5 for Airfoil, ATOS 5 * ATOS 5, ATOS 5 for Airfoil ATOS 5

* Nutné ovéfeni nastaveni

ATOS ScanBox 6135

ATOS ScanBox 6235

Rozméry [mm?]

4500 x 4725 x 3250 mm

7665 x 4725 x 3250 mm

Max. velikost dilu [mm] @ 3500 2 x @ 3500 mm
Max. vaha dilu [kg] 5000 2 x 5000
Sivka vstupu [mm] 2850 2850

Kompatibilni senzor

ATOS 5, ATOS 5X

ATOS ScanBox 7160

ATOS 5, ATOS 5X

ATOS ScanBox 7260

Rozméry [mm?]

4750 x 10150 x 3900

8115x 10150x 3900

Max. velikost dilu [mm] 6000 x 2500 6000 x 2500, pracovni plocha rotaéniho stolu az do @ 3000
Max. véha dilu [kg] neomezena neomezena, pracovni plocha rotac¢niho stolu az do @ 5000
Sitka vstupu [mm] 3050 3050, pracovni plocha rota¢niho stolu az do 2950

Kompatibilni senzor

ATOS 5, ATOS 5X

ATOS ScanBox 8160

ATOS 5, ATOS 5X

ATOS ScanBox 8260 ATOS ScanBox 8360

Rozméry [mm?]

5750 x 10150 x 3900

9140 x 10150 x 3900 12530 x 10150 x 3900

Max. velikost dilu [mm)] 6000 x 2500 6000 x 2500, pracovni plocha rota¢niho stolu az do @ 3000
Max. vaha dilu [kg] neomezena neomezena, pracovni plocha rota¢niho stolu az do @ 5000
Sitka vstupu [mm] 3050 3050, pracovni plocha rota¢niho stolu az do @ 2950

Kompatibilni senzor

ATOS 5, ATOS 5X

ATOS 5, ATOS 5X ATOS 5, ATOS 5X



ScanBox
Automatizace 3D méreni

Rychlé automatizované méreni s nejvyssi presnosti pro
efektivni kontrolu kvality v sériové vyrobé a vyrobnich
procesech.

Série ATOS 5 nabizi 11 modifikaci v zavislosti na volbé
sestavy objektivd, coZz umoZniuje snimat dily riznych
velikosti od zamkU dvefi po kompletni karoserie.



Virtudlni mérici mistnost pro presnou
simulaci skenovani

Programovani — automatickd digitalizace — kontrola — reporty

Diky intuitivnimu uzivatelskému rozhranf a virtudIni méfici
mistnosti v softwaru je mozné velmi jednoduse planovat drahy
snimani spole¢né s jejich simulaci, kdy dochazi ke kontrole
pripadnych kolizi s télem ScanBoxu, dily nebo pfipravky,
které je mozné vlozit CAD daty jako kolizni objekty. Dale se
automaticky pfepoditava planované vyhodnoceni méfenti

a v poslednim kroku jsou exportovany reportni protokoly.






ScanBox

5 duvodu pro automatizaci kontroly kvality

Zkracenf doby méteni
Zejména u dild se sloZitymi geometriemi je méfeni pomoci ScanBoxu
0 50 az 80 % rychlejsi nez tradi¢ni méreni.

Snadné ovladani
K napldnovani a plné automatizovanému méreni staci nékolik kliknutf
ve virtualni méfici mistnosti (VMR).

RUznorodost aplikacf
Moznost pifimé integrace do vyrobniho procesu, coz snizuje prodlevu
ve vyrobé a Setif vyrobni naklady.

Efektivni nastroj pro kontrolu kvality

Software nabizi nastroje pro béznou kontrolu rozmér(, ale i geometrické
tolerovani. Je mozné vyuzit jak ISO, tak ASME normy a tolerance.
Vykonny nastroj napfti¢ priimyslovou vyrobou

ScanBox se celosvétoveé prosadil jako preferovany méfici systém pro
fizeni vyroby v celé fadé pramyslovych odvétvi, jako je automobilovy,
letecky nebo energeticky prdmysl.



All-in-One-Software

Zeiss Inspect Pro

Skenovani, inspekce a tvorba protokoll v jednom
softwaru — Zeiss Inspect Pro. Importujte CAD data,
vytvarejte polygondlni sité z mra¢na bod(

a exportujte reportni protokoly.

Certifikovany inspek¢ni software

Pfesnost méreni softwaru Zeiss byla testovana a certifikovdna
némeckym Narodnim metrologickym institutem (Physikalisch-
Technische Bundesanstalt, PTB) a Narodnim institutem pro
standardy a technologie (NIST).

Porovndnim ziskanych vysledk s referenénimi vysledky byl software
zafazen do kategorie nejmensich odchylek méreni (tfida 1).



Parametricka kontrola

Parametrickd konstrukce softwaru umoznuje sledovat,
opakovat a upravovat kazdy krok procesu. Jednou
vytvoreny protokol jednoduse prepoditate

s novymi daty.

Vytvérejte analyzy trendd, statistickou kontrolu

procesu a deformacni analyzy. Kromé toho Ize v projektu
snadno provadét sériové kontroly a urovat hodnoty
statistickych dat.

Podporované CAD formaty
Do softwaru Ize kdykoli importovat nativni formaty
CAD, jako jsou CATIA, NX, SOLIDWORKS a Pro/E.

Vytvorte jednou méfeni a inspekci - pouzijte opakované
Diky prabéznému uklddani do vyrovnavaci paméti lze
pozadované kontrolni kroky pfenést na nasledujici dily

bez jakéhokoli programovani.

Skriptovani

Zaznamnik ptikazl uklada vsechny provedené operace
jako skript v jazyce Python, ktery Ize poté opakované
pouzit nebo upravit pro dalsi méreni.

Zkusebni verze zdarma

Seznamte se s vyhodami Zeiss Inspect Pro — zdarma a bez E E
L X

jakychkoli smluvnich zavazk( po dobu 14 dni. Za¢néte

nyni:
zeiss.ly/ijgk



Zeiss Metrology

Vas komplexni technologicky
partner

ZEISS se specializuje na pramyslové 3D soufadnicové méreni, 3D pocitacovou
tomografii a 3D testovani. Zeiss stanovuje mezindrodni standardy v oblasti

3D metrologie. Spole¢nost pomahd zdkaznikdm po celém svété zvySovat kvalitu
vyrobkd, optimalizovat procesy, a tak vyrabét efektivnéji.

Spolecnost Zeiss (zastoupena firmou MCAE) nabizi stroje a systémy pro ruéni

i automatizovanou 3D digitalizaci, kontrolni software, skolenfi a profesionalni
podporu, a to od vyvoje vyrobku aZ po vyrobu a distribuci. V soucasné dobé vice
nez 17 000 instalaci optickych systémU urychluje a zlepsuje vyvoj vyrobkd

a vyrobni procesy v mezinarodnich spolecnostech v primyslovych odvétvich,
jako jsou automobilovy a letecky prdmysl, energetika a spotfebni zboZzi, jejich
dodavatell a také mnoha vyzkumnych Ustavi a univerzit.



Pfi pouzivani je Vam k dispozici fada sluzeb, Skoleni
a webinard, které Vam pomohou rozsifit znalosti
v oblasti pouziti systému.

V zéné Zeiss Quality Suite naleznete pokyny, navody
a odpovédi na Casto kladené otazky. Na foru se setkate
s uziteCnymi radami a poznatky ostatnich uzivateld

/vo

a vyvojard.

Na konferencich a workshopech zamérenych na
aplikace, webinafich a digitalnich ukdzkach se
spolecnost ZEISS pfimo déli o know-how v oblasti
méficich technologil.

Skoleni

Kromé e-learningovych kurzd
nabizime skoleni, kterd jsou
tématicky zamérena a obtiznostné
odstupriovana. Jsou vedena
zkusenymi certifikovanymi lektory
dle standardizované koncepce na
MCAE pobockach v Kufimi, Plazech
u Mladé Boleslavy nebo v Dubnici

nad Vahem.

Podpora a servis

Technickou podporu, jak
softwarovou, tak hardwarovou,
zajistuje a zprostredkovava firma
MCAE. Podpora probiha formou
vzdalené asistence a v pfipadé
nutnosti vyjizdi servisni technik

i primo do terénu. Nabizime

i moznost recertifikace Vaseho

zarizeni.
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