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Tebis 4.1

Tebis 4.1 je parametricky a plné asociativni CAD/CAM software

pro bezproblémové a vysoce automatizované konstruovani, pfipravu vyroby
a CAM programovani, to vie v jednom jediném prostiedi. Vsechny CAD

i CAM procesy lze pfimo propojit s MES softwarem ProLeiS, ktery vytvori
spolehlivou platformu pro automatizované vyrobni postupy.

Nové uzivatelské rozhrani, které bylo vylepseno v uzké spolupréci s uzivateli

softwaru Tebis, je diisledné sladéno s logickymi postupy CAD konstruktérii
a CAM programétor.

Parametrické/asociativni systémove
a modelovaci jadro

Robustni hybridni CAD software umoziiujici kombinaci volnych ploch

a objemovych téles

Nové modelovaci jadro bylo prepracovano z diivodu velmi ¢astych aprav
a prizpusobovani ve vyrob¢, kde propojeni odlisnych dat, kvality dat
a rychlosti zpracovani urcuje robustnost softwaru. Pfi ptipravé dat
pro vyrobu tak lze nyni napf. kombinovat tikosy stén u otevienych

a uzavienych téles, aniz by software hldsil chyby. Tebis vzdy vypocita
vysledek, i kdyz jsou v povrchové topologii mezery.

Snadna uprava navrhu

Nové parametrické jadro si “pamatuje” historii tvorby jednotlivych
plosnych a objemovych prvki. Kazdy stav prvku je uloZen a lze jej
kdykoli upravit pomoci parametri jako je délka, polomér a smér.
Cely navrh se prizptsobuje kazdé zméné plné automaticky — kliknutim
mysi, protoze jednotlivé prvky jsou vzajemné propojeny.

Standardizovany a ¢asové tsporny navrh s CAD Sablonami

Technologie $ablon, integrovana do prostfedi CAM, nyni také pomaha
usetfit ¢as pri opakujicich se ¢innosti v CAD. To prinasi obrovskeé uspory,
zejména pti navrhovani riznych variant. Uzivatel importuje parametrickou
$ablonu, napriklad zkusebni méridlo, do souboru s daty a nékolikrat jej
zkopiruje. Pomoci hodnot parametru zméni vysku a thly jednotlivych
meéridel, dale je zarovna a umisti vhodné k dilu. I pro uZivatele s mensimi
zkuSenostmi to predstavuje pouze nékolik kliknuti mysi.

Jednoduché a intuitivni vedeni uzivatele

Rychlé vyhledavani informaci v nové stromové struktuie

Uzivatelé Tebis organizuji svou ¢innost ve stromové strukture. Ta je rozdélena
na oblast CAD a CAM. Uzel CAD zobrazuje pfesnou historii navrhu dilu,
kterou Ize kdykoli dohledat. Uzivatel ma pristup k prislusnému stadiu navrhu
dilu a mtize rychle a snadno upravovat jednotlivé objekty pouzitim para-
metrickych asociativnich metod. CAM uzel ve stromové strukture obsahuje
spravce vyrobniho postupu (Job Manager), ktery poskytuje v§echny funkce
souvisejici s vyrobou. NC operace obrabéni a NC postupy jsou zobrazeny
spole¢né s prislusnymi vstupnimi tdaji.

Novy inteligentni spravce vyrobniho postupu zobrazujici kompletni vyrobni
proces

Spravce vyrobniho postupu reflektuje kompletni vyrobni proces dilu.

CAM programatofi jej pouzivaji k vytvareni a spravé véech NC programi
pro veskeré vyrobni technologie — od frézovani po soustruzeni a kaleni.
Ve spravci vyrobniho postupu, ktery je vzdy k dispozici a lze jej snadno
zkontrolovat a upravit, jsou definovana vSechna potrebna nastaveni,

a to véetné upnuti dilt na virtudlnim stroji. Pouzivanim vlastnich procesnich
knihoven mohou uzivatelé vytvaret spolehlivé a efektivni NC programy.

Automatizace a standardizace procesti

Velké potencialni uspory spocivaji v kusové vyrobé prostrednictvim stadardi-
zovanych a ulozenych procesu, coz vyzaduje uzkou integraci CAD/CAM

a technologie MES. Reseni ProLeiS a Tebis 4.1 umozuji automatické
planovani, fizeni a implementaci slozitych vyrobnich projektii rozdélenim
veskerych produktu i jednotlivych dilit do osvédéenych pracovnich postupi.
To zahrnuje naslednou logistiku nakupovanych dild, polotovart a strojnich dila
spolu s planovanym vyuzitim skupiny stroji a s ¢asové optimalizovanymi
pracovnimi ulohami pro vyrobni konstruktéry, NC programatory a operatory
stroju.
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Kompletni navrh, vyroba a méreni v jednom softwarovém
balicku

Diky plné parametrickému CAD/CAM jadru Ize Tebis 4.1 konfigurovat témét
pro vSechny 3D konstrukéni a vyrobni tlohy. Vysledkem jsou modularni
pracovisté, ktera jsou presné prizptsobena vasim CAD/CAM/NC vyrobnim
procestim.

Zakladem vs$ech nasich technologii je Tebis Base — nase centralni platforma
pro vechny automatizované CAD a CAM procesy — od nacrtu pres objemové
a plosné navrhy k souvislému 50sému frézovani a méfeni ptimo na obrdbécim
stroji. Tebis podporuje obrabéni, laserové i EDM technologie.

Deformace ploch
Digitalni integrace vaseho vyrobniho prostredi a znalosti

Vase skute¢né vyrobni prostfedi a vase osvédcené firemni vyrobni znalosti jsou
digitalné uloZeny v procesnich knihovnach Tebis. To vam umoznuje pouzivat
vase stroje, nastroje, upinaci zafizeni, vyrobni postupy a fezné podminky

ve virtudlnim prostfedi. Nase servisni tymy vas pfi piipravé takového prostredi
rédi podpofi.

Usetiete naklady na licence diky balickiim na miru a modul{im
plovouci licence

vy

Pracovisté Tebis lze rozsitit takovym zptsobem, aby spliiovala témér
véechny vase pozadavky. MiiZete pouzit nase feseni s plovoucimi licencemi

vy

pro mélokdy pouzivané aplikace a rozsifit jednotlivé balicky s plovoucimi
moduly, které muiZe sdilet nékolik uzivateld.

- B  Plovouci moduly
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Tebis Base CAM Base M&Feni na SMS

CAD Base

Méfen; ye Vyrobnim
Procesy

Planovani a kontrola vyrobnich projektt

Optimalizujte své vyrobni procesy v oblasti planovani a fizeni.
Vyukoveé licence pro pripravu budouci generace CAD/CAM pracovisté Tebis Ize integrovat do prostiedi

ProLeiS - naseho fe$eni MES, které zajistuje vétsi prehlednost
Na§ CAD/CAM software nabizime ve specializovanych a v¢asnéjsi dodavky u slozitych a soubézné vyrabénych projektt.
vzdélavacich verzich pro Skoly a studenty. Prectéte si prosim dals$i informace o nasem produktu ProLeiS.
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/aklad pro konstrukci

Vsechna pracovisté Tebis maji stejné uzivatelské rozhrani a stejnou
uzivatelskou logiku - bez ohledu na to, zda jsou pouzita pro konstrukeci
nebo NC programovani. Pomoci tti zakladnich komponent Ize ur¢it, zda
ma byt kazdé pracovisté Tebis pouzito pro CAD, CAM nebo pro oboji.

Zaklad pro vSechny CAD/CAM moduly Tebis:

m  funkce méfeni, kotovani a analyzy pro CAD geometrii

m  funkce pro vytvareni jednoduchych geometrickych prvki, jako jsou body, roviny
a souradné systémy

®  zakladni funkce pro Upravu existujici dratové, ploSné a objemové geometrie

Standardni CAD vybaveni s funkcemi pro:

pokroGilou analyzu geometrie

tvofeni kiivek

vytvareni nacrtli

ndvrh primkové geometrie (t€lesa)

Upravy slozenych ploch (topologie)

vytvaren siti z plo§nych modell

nahled vysledkil automatickych oprav ploSnych model(i

Rozsahlé rozSireni CAD funkci

Tebis 4.1 obsahuje moderni a perspektivni platformu pro parametrické a pIné asociativni
technologie navrhovani. Nyni mdzete pouZit technologii Sablon Tebis i v prostiedi CAD,
coz prispéje ke standardizaci a automatizaci vasich névrhovych procesd.

Napriklad mdzete rozsitit aplikacni oblasti svych pracovnich stanic Tebis, aby zahrnovaly
jak konstrukei vyroby, tak konstrukei upinacich zarizen, forem, néstrojti a dild.

Zaklad parametrického asociativniho navrhu Tebis 4.1

B robustni hybridni CAD systém kombinujici technologii ploSnych a objemovych téles
B zmény geometrie po par kliknuti mysi

B standardizovana pfiprava CAD dat pro proces CAM

®  snadné provadéni opakovanych Gkoll a tspora ¢asu pouzitim CAD Sablon

/19



10 //

Zaklad pro vyrobni
technologie

Vyrobni spole¢nosti, které vyuzivaji software Tebis, planuji svd nastaveni

ve virtudlnim prostfedi, véetné strojti, nastroji a upinacich zafizeni. Pomoci
spravce vyrobniho postupu mapuji véechny jednotlivé kroky NC procesu
potiebné k vyrobé dili. Modul CAM Base poskytuje pristup ke vSem pro-
cesnim knihovnam, které obsahuji vase virtudlni vyrobni prostfedi a vase
digitalizované vyrobni znalosti. Zahrnuje také zakladni NC automatizaci.

Ve o strojni technologii, planovani vyroby a zakladni NC automatizaci
s inteligentnimi NCSety

Planovani prace

pristup ke spravci vyrobniho postupu

definovani strojdi, upnuti a nastrojli z procesnich knihoven
uréeni smérli naklonu nastroje

vypoéet NC programd v reZimu na pozadi

5stranné obrabéni (indexované nastroje)

zobrazeni véech informaci o drahach néstroji a vlastnostech
konstrukéné-technologickych prvk(i — Feature

simulace strojii, nastrojd a zbytkového materialu

import drah nastroji

®  naslednd dprava drah néstrojll

-
-
a
.
=
-
-
a
=

Technologie strojii

B pouZiti procesnich knihoven pro virtualni stroje (véetné robotl), agregaty
a upinaci zafizeni

B pouziti a sprava procesnich knihoven pro virtudini nastroje, sady néstroji
a technologicka data

B piistup ke vSem uloZzenym postprocesoriim pro NC vystup

viz kapitola 5 — Procesni knihovny pro vaSe vyrobni prostredi (str. 30)

NC automatizace
m  optimalizace vasich vlastnich vyrobnich znalosti a vyrobnich postupi

v Sablondch NCSet a NCJob 1®
B pristup k uZivatelsky definovanym NCSet(im kombinujici proménné parametry e heor ' 'H,"DU -ﬁutomlll
a logiku rozhodovani s inteligenci pomoci technologie Tebis : R ey J;P

Zmodernizovana technologie
vyrobniho postupu (NCJob)

Novy spravce vyrobniho postupu Tebis okamzité vytvori
prehled vSech jednotlivych kroki potfebnych k vyrobé
dilu. VSechny podrobnosti o ustaveni, pouzitych néstro-
jich a upinacich zafizenich jsou okamZité viditelné —
véetné vech NC parametrdl. Intuitivni prace ve spravci
vyrobniho postupu a pouzivani procesnich knihoven
vam zajisti rychlé zaskoleni novych zaméstnancu.

Spravce vyrobniho postupu se stal kompaktnéjSim diky
zaclenéni do stromové struktury.

ZjednoduSeno bylo také ustaveni pomoci virtudiniho
stroje. Nyni m{ize programator pomoci nékolika kliknuti
vizualizovat polotovar a hotovy dil ve stroji, vybrat
vhodné ndstroje a optimalizovat prostorovou orientaci.

/I 1



CAD moduly pro konstrukci
a pripravu

127/

Vétsina strojirenskych a vyrobnich procesi pfi vyrobé nastroju a forem

je zaloZena na modelovani volnych ploch. Dobra kvalita povrchu se béhem
vyrobniho procesu nékolikanasobné vyplati. Moduldrni systém Tebis poskytuje
specifické moduly od pocate¢niho navrhu po specidlni ptipravu povrchii
pro vyrobu.

Konstrukce ploch (Surface design)

Pro navrhovani ploch (Surfaces) a ofezanych ploch (Faces)

aproximace ploch z kfivek

modelovani ploch

optimalizace kvality ploch

navrhovani zaobleni a krycich ploch

vytvareni profilli, zaobleni a ofsetovych ploch

vytvareni specifickych ploch pro NC a funkce pro deformovani (Morphing)

Konstrukce ploch — plus (Surface desing — plus)

Dopliiuje fadu funkci pro modelovani volnych ploch, zejména pro:

®m  navrh profilli, tazenych a tangencidlnich ploch

®  ndvrh spojovacich ploch a prodlouZeni ploch existujiciho ploSného modelu
m  yytvareni plodnych prvki

Deformace ploch (Surface morphing)

Specialni funkce pro deformovani ploch (BEND)
B pravidlo deformovani se zdrojovou a cilovou plochou
m  Surface morphing — plus (k dispozici pro ndroCnéjSi pozadavky)

Korekce ploch (Surface correction)

Manualni a automaticka korekce
B opravuje a optimalizuje vSechny vysledné ploSné CAD modely véetné jejich struktury
m  vytvali zaklad pro rychlejsi a efektivnéjsi praci v nasledujicich procesnich krocich

Priprava elektrod (Electrode design)

Parametricko-asociativni konstrukce elektrod pro elektroerozivni hloubeni
CAD objekty elektrod obsahuiji vSechny vyrobni informace. Polotovary a drZzaky jsou
spravovany v samostatnych knihovnach.

Automatické odvozeni elektrod zahrnuje:

®  extrakei ploch elektrod

m  rozSifeni Cinnych ploch

B piimé prifazeni vhodnych polotovar( a drzakii

B piimé vytvareni drdhy erodovani (vyjiskiovani)

Priprava aktivni plochy (Active surface design)

Specialni funkce pro vytvareni aktivnich ploch pro tvareci nastroje
®m  odlehceni a zploténi radili

B ofsetovani topologie se schodovitymi a plynulymi pfechody

B rozvinuti ofezovych kfivek

®  yytvafeni obrysovych ploch véetné odlehceni

B gutomatizované rozdéleni ploch a téles na pfesné geometrie

NC priprava (NC preparation)

Vytvaieni pomocné geometrie pouzité pro NC programovani, konkrétné pro:
geometrii polotovaru

strukturni kfivky poZadované u specialnich NC funkci

oblasti pro 50sé frézovani

obrabéni zeber a drazek

stfedové kfivky na radiich

pomocné plochy pro odstrafiovani otfepd (odjehlovani)

urCeni plochy pfi frézovani s podiezanim
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CAD moduly pro reverzni inzenyrstvi
a vyhlazovani ploch

Pti vyrobé konstrukénich modelil nebo pti provadéni korekei a Gprav ve vyrobé
lisovacich nastroji1 jsou zapottebi nastroje, s nimiz lze fyzické upravy prevést

do CAD modelu. Moduly Tebis podporuji cely proces od skenovani po vytvareni
vysoce kvalitnich Class A ploch.

Zpracovani siti ze skenovanych dilii

Trojuhelnikové sité jsou pripraveny pro reverzni inzenyrstvi nebo se pouzivaji pro pfimé
obrabéni na skenovaném povrchu soucdsti. Modul nabizi funkce pro redukci poCtu
trojuihelnikli, vypInéni dér a dalSi Upravy. Zahrnuty jsou také funkce pro vytvareni siti

z digitalizovanych dat ziskanych dotykovym méfenim.

Vytvareni konstrukénich ploch z jakychkoli polygonalnich dat

Asociativni ploSnd technologie zajiStuje tangencialné plynulé pfechody bez mezer, tedy

pouze hladkeé tvary ploch, které Ize dale zpracovat v jakémkoli jiném CAD softwaru.

®  yytvafeni a Upravy kfivek a ploch na referencnich tvarech (napf. sité ze skenovanych
soucast)

B analyza a hodnoceni kvality povrchu (napf. Bézierovo rozlozeni bodd,
vzddlenost od reference, vytvareni ofsetu)

®m  diagnostika zakfiveni pro kfivky a plochy

®  funkce pro optimalizaci topologie ploch

Pripojeni mériciho ramene Faro k rozhrani Tebis

Rameno Faro je ovlddano v aplikaci Tebis. Naskenované povrchy a jednotlivé body
jsou pffmo integrovany do ploSného modelu v softwaru Tebis.

Automatické deformovani velkych oblasti ploSnych modeli
lysledkem je uzvatelem deformovany ploSny model kontrolované kvality.
m  definovani pravidel morfovani

B piné automatické morfovani ploch

Specializované funkce pro vytvaieni a vyhlazovani krivek a ploch na zakladé
Class A kritérii

Modelovat kfivky a plochy je mozné na podkladovych sitich ale i voné.

S funkcemi pro:

®  optimalizaci kfivek a ploch v€etné jejich napojeni na sousedni kfivky a plochy

m  optimalizaci kvality ploch (Class A)

1471 /I 15



CAM moduly pro 3+20sé
frézovani
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Funkce vypoctu drahy frézovani v Tebisu zajistuji vysokou uéinnost

NC programu s libovolnou prostorovou orientaci pro volné tvary i 2,5D
geometrie. Geometrie polotovaru je vzdy zohlednéna a aktualizovana

pro nasledné operace. Vase stroje mohou rychle a bezpe¢né vyrabét vysoce
kvalitni povrchy.

Frézovani (Milling)

Viypocet viceosych NC programi pro frézovani 2,5D a 3D geometrie
standardnich a volnych tvart

VSechny funkce pracuji s indexovanymi osami (3+2 osy), s funkcemi a strategiemi pro:

®  hrubovani 3D geometrie volného tvaru, 2,5D kapes, rovinnych ploch a kontur
s automatickou deaktivaci roviny a zmensenim oblasti u vétsich néstrojli

m  pieddokoncovani a dokongovani ploch, zaobleni, koutovych rohl a drazek
jakeékoli slozitosti

m  frézovani oblasti s podfezanim pomoci specialnich ndstrojdi pro podrezani

W 5086 gravirovani a odstrariovani otfepl (odjehlovani)

Vysoce vykonné 3D hrubovani (High performance 3D roughing)

Ladéni vykonu hrubovacich operaci 3+2 osy

Modul se pouZiva k aktivaci speciaini ,adaptivni* strategie u nékterych frézovacich funkci
pro urychleni hrubovéni 3D geometrie volnych tvarti a 2,5D geometrie, jako jsou kontury,
rovinné plochy a kapsy.

/17



CAM moduly pro 5osé
frézovani
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Vysoce kvalitni povrchy soucasti 1ze vyrabét tehdy, kdyz vech pét os vasich
strojil pracuje soucasné. V softwaru Tebis je mozné snadno naplanovat

a vypocitat vSechny viceosé obrabéci operace. Pti kontrole drahy na kolize
Tebis automaticky vypocitava nejmensi vyloZzeni nastroje.

50sé souvislé frézovani (5-axis simultaneous milling)

Vypocet 5osych souvislych drah

S funkcemi a strategiemi pro:

B 50sé frézovani podél kiivek se strategiemi obrabéni — stfedem, dotykem, bokem
a ¢elng. Néstroj mlze byt normdlové orientovan na povrch soucasti nebo presné
orientovan podle vektord.

B 50sé bocni frézovani povrchil dildl bokem néstroje. Optimalng Ize pouzivat kulové,
toroidni, stopkové a soudeckové frézy. Hrubovaci a dokonCovaci strategie zkracuji
dobu obrabéni.

m 5036 Gelni frézovani geometrie dilll jakékoliv sloZitosti pomoci kulovych, toroidnich
a HFC fréz s optimalni kvalitou povrchu. Velké vzdalenosti drahy zkracuji dobu

obrabéni. Kolizim Ize zabranit pomoci automatickych strategii pro vyhnuti nastroje.

Osy stroje Ize blokovat i omezit.

50sé zamezeni kolizi (5-axis avoidance milling)

Prevod 3osé drahy na 50sou drahu nastroje s kontrolou kolizi

Tato technologie se pouzivé pro:

m  cileny prevod jednotlivych 3osych drah nastrojli na 50sou, za Ucelem dodrzeni
optimalniho odklonu od plochy (IepSi povrch)

B automatické zabranéni kolizim. Je-li tato moZnost aktivovana, funkce v softwaru
Tebis detekuje kolizi drzaku nastroje s obrobkem jiz béhem vypoctu a automaticky
vyhne nastroj, aby zabranil kolizi.

Vysoce vykonné 50sé hrubovani (High-performance
5-axis roughing)

Ladéni vykonu 50sych hrubovacich operaci

Modul v nékterych 5osych frézovacich funkcich aktivuje specidlni strategie ,paraleiné

s obrysem* a ,adaptivni“, které zrychluji obrabéni pfi 50sém hrubovéni 3D povrch(i, 2,5D
kapes a v 50sém radialnim hrubovani. Tyto operace umoznuiji optimaini vyuziti HPC a HFC
nastroj{i a zkracuji také dobu obrabéni.

Ofez (Trimming)

Vypocet viceosych NC programi pro frézovani sklolaminati (GRP), uhlikovych
(CFRP) a dal$ich kompozitnich dill

Obsahuje funkce pro:

B vyrovndni ndstroje a hlavy stroje

B presnou a rychlou kontrolu smér(i naklonu nastroje

®  vypocet frézovacich drah

® frvalou kontrolu kolizi
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CAM moduly pro vrtani
a soustruzeni

Funkce vrtani umoznuji ru¢né nebo automaticky programovat vsechny typy
otvort, od stfedéni otvortl az po rozvétvené hluboké otvory.

Specialni prednosti pracovist Tebis je produkéni obrabéni kombinujici
soustruzeni, frézovani a vrtani v jediném uzivatelském prostredi. Diky tomu

muiZete rychle a bezpe¢né vyrabét jednoduché i slozité soucasti.

Vrtani (Drilling) Soustruzeni (Turning)

Vypocet NG programii pro viceosé vrtani

Obsahuje funkce:

m  stiedéni, vrtani, zahlubovani, vystruzovani, vyvrtavani a fezani zavitl

m  frézovani otvord a zavitli

B soustruzeni otvoru a zpétné vyvrtavani

Vyrobni znalosti Ize ulozit do Sablon (Feature, NCSet) pro standardizaci vyrobnich
proces.

Vypocet NG programii pro soustruZeni

m  soustruzeni kontur, drdZek a zavitd a pro ¢elni vrtani

B pouzitl kompletnich néstroji z knihovny nastrojd v Tebisu

B |ze kombinovat s funkcemi vrtani a frézovani v Tebisu pro kompletni obrabéni
na multifunk&nich strojich

Vrtani hlubokych dér (Deep drilling)

Vypocet NG programii pro hlubokeé vrtani

Modul “ Technologie Feature — standardni tvary (Feature technology — ruled form)
se doporucuje pro pipravu operaci hlubokého vrtani pomoci Feature.

lyrobni znalosti 1ze uloZit do Sablon (Feature, NCSet) pro standardizaci vyrobnich
procesd. Doporucuje se také programovani s virtuainimi stroji (véetné agregat).

Soustruznicko-frézovaci obrabéni (Turn-milling)

Tebis je idedlni pro vicelcelova obrabéci centra, kterd uméji soustruzit, frézovat a vrtat.
USetfite pak za vyménu stroje, opétovné upnuti dilu a logistické vydaje pfi cesté k dosazeni
hotového obrobku. Soucasné ziskate vyhody z vySSi presnosti soustruznicko-frézovaciho
obrabéni, protoze obrobek je soustruzen, vrtan a frézovan pri stejném upnuti. U strojd

s hlavnim a protivietenem muzete automaticky premistit dily a dokoncovat

je ze v8ech stran bez manualniho prepinani.
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CAM moduly pro laserove
fezani

Modulérni systém softwaru Tebis podporuje kromé obrébéni také tfi laserové
technologie. Stejné jako vSechny vyrobni technologie maji i tyto moduly
ptistup k virtudlnimu vyrobnimu prostfedi zdkaznika a vyuzivaji odborné
znalosti uloZené v $ablonach.

Laserové kaleni (Laser hardening)

Vypocet viceosych NC programti pro stroje laserového kaleni

Kaleni konkrétnich vysoce namahanych oblasti ocelovych a litych ocelovych dilli obvykle
nevyzaduje Zadné dal$i obrdbéni. Z tohoto diivodu mohou byt dily dokonéeny obrabénim
v nevytvrzeném stavu.

B jednoduché a intuitivni ovldddni

B fizeni strojli a robotll aZ s osmi osami

B integrovana kontrola kolizi

Laserové navarovani (Laser cladding)

Vypocet NC programii pro systémy laserového navarovani
Minimalizuje pfepracovani ve zménénych oblastech (napf. frézovani, vrtani).
B automatickd detekce oblasti svarovani

®  automatické uréeni poGtu vrstev porovnanim odchylek

®  vypocet presnych ekvidistantnich drah v kazdé vrstvé

Laserové rezani (Laser cutting)

Vypocet viceosych NG programii pro laserové fezani plechovych dilii
[dedini pro prototypové a malosériové dily, panely karoserie a 3D profily.
Vhodny také pro svarovaci roboty a stroje pro fezani vodnim paprskem.
Obsahuje funkce pro:

vyrovnani laserové hlavy

presnou a rychlou kontrolu smérd néklonu
vypocCet laserovych drah

trvalou kontrolu kolizi
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CAM moduly
pro dratove rezani

Tebis vypocitava NC programy pro dratové fezani pomoci softwaru
DCAMCUT od spole¢nosti DCAM GmbH, dcetiné spole¢nosti Tebis
AG. Dava tak uzivatelim Tebis pristup k jednomu z nejvykonnéjsich NC
vypoctovych nastrojt, a to bud integrovanych jako modul v jejich prostredi
Tebis nebo jako samostatny software.

Dratové rezani EDM (Wire EDM)

Vypocet NG programii pro dratové fezani EDM

Spravce vyrobniho postupu v softwaru Tebis obsahuje vybrané geometrické prvky,
které Ize Kliknutim tlacitka pfenést do DCAMCUT. Po vypoctu jsou vysledky DCAMCUT
pfeneseny zpétky do spravce vyrobniho postupu Tebis.

B piné automatickd detekce kontur

®  programovani s prlivodcem pomoci $ablon a technologickych databdzi

®m  pfesnd kontrola vSech programovacich krok(i pro vybrany stroj s technologif
NC procesoru

vypocet feznych drah a technologickych fezd

aktualizace materialového modelu

vystup NC programu ve formatu stroje

simulace vypocitanych NC programd pro vybrany stroj

Zjisténi vadnych dild

tvorba NC dokumentace

Pridavny modul pro dratové rezani EDM (Additional modules
for wire EDM)

®  doplnék dratového fezani pro indexované vicestranné obrabéni, véetné vypoctu
ofsetu

®  doplnék dratového fezani pro indexované a souvislé viceosé programovani,
vCetné vypoCtu ofsetu

B dodatek ke stavajicimu dratovému fezani v podob& NC procesoru pro viceosé
obrabéni, véetné konfigurace pro pfidavné osy stroje

®  doplnék dratového fezani pro simulaci ibéru materidlu s maximainé tfemi
pidavnymi osami stroje, véetng virtudini integrace ovladani natoceni nebo naklopeni os

®  dopinék dratového fezani pro NC programovani soustruzenych dilii z 2D profilu

Moduly pro kontrolu kvality

Uzivatelé softwaru Tebis mohou zkontrolovat své vysledky pomoci
dopliikovych modult kontroly kvality — bud na soufadnicovych
méficich strojich, nebo pfimo ve vyrobnim stroji.

Méreni na SMS (Measurement on CMM)

Méieni povrchii s pfipojenim k soufadnicovému méficimu stroji
Obsahuje funkce pro:

pfifazeni a kalibraci sondy

urceni polohy a orientace dilu

zaznam méficich bod(

provadéni srovnani odchylek

vytvareni omezeni

vydani méficiho bodu ve zpravé o méfeni

Méreni ve vyrobnim procesu (Measurement
in manufacturing proces)

Integrace méficich procesii na frézovacich

a soustruznicko-frézovacich strojich

®  definovani a vypoCet méficich drah v NC programovani pro obrabéni
®  provadéni NC fizenych méfeni pfimo na vyrobnim stroji

®  vyhodnoceni a dokumentace vysledk( méreni

Vsechny tlohy méfeni se provadéji pfimo v datovém modelu soft-
waru Tebis. Vyhnete se tak problémtim s riiznymi verzemi dat nebo
riznymi rozhranimi. Tento modul zjednodusuje provoz a pomaha
predchdzet chybam.
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CAM moduly pro planovani
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Moduly pro planovani prace vam umoznuji implementovat technologii
vasich skute¢nych stroju do vaseho virtualniho prostredi pro NC
programovani. To vam urychli vypocty, vyrobni procesy a zvysi jejich
bezpec¢nost. Funkce pro planovani ustaveni a vicendsobného upnuti pfistupuji
k procesnim knihovnam strojt, néstroju a agregatt stejnym zptisobem jako
kontrolni funkce Tebis pro detekei kolizi a funkce pro vicekandlovou technologii.

Programovani s virtualnim strojem (Programming
with virtual machine)

Realistické planovani ustaveni a definice NC obrabécich operaci

v blizkosti stroje

®m  planovani upinaci polohy, délek nastroj{i a jejich prostorové orientace na virtualnich
modelech strojli jesté pred NC programovanim

®m  yrceni pfidavnych os a agregatl stroje, jako je Gelistové sklicidlo, luneta a konik,
v definici NC obrdbécich operaci

®  piepinani polohy rotacnich os (asymetrické hlavy)

spréava sesterskych nstroj(

®  individualni polohovani pridavnych jednotek a pomocnych os stroje
pfi provadéni NC programu

Rozpoznani kolize stroje (Collision check — machine)

Kontrola kolizi vypocitanych drah nastroje a piekroéeni koncovych spinacii

Zahrnuije cely kinematicky fetézec stroje:

B ngstroj

B hlavu stroje, revolverovou hlavu soustruhu atd.

®  ySechny posuvné a otocné prvky stroje

®m  stll stroje, na kterém je dil upnut; Tebis pouziva ulozené virtudini nastroje, modely
strojli a makra stroj(

......

Vicenasobné upinani (Multiple setup)

Soucasna vyroba vice dili na stole stroje, upinacich deskach a vézich
|dedIni pro nocni a vikendové smény.

S optimalizaci drahy pro zmengeni poctu vymén néstroji a prejezdl ve vzduchu.
B nejprve se programuiji soucasti jednotlivé

B skute¢né upnuti se definuje az kratce pred obrdbénim

Simultanni vypocetni procesy
(Simultaneous calculation processes)

Rozsifeni stavajicich NC funkci pro jeden nebo vice sou¢asnych NC vypoétii
Rozsiteni licence je pozadovano pro jeden nebo vice soucasné spusténych wpodtl

na pozadi a umoziiuje:

B neomezeny pristup ke vSem licencovanym NC funkcim a spravci vyrobniho postupu
®  definice dalSich NC operaci

®  vypocet, simulace a NC vystup programil

Shoda nastroje (Tool match)

Geometricka shoda mezi virtualnimi a skutecnymi nastroji

Slouzi k prifazeni geometrie frézovacich a vrtacich nastrojd, které byly pouzity v NC
programech, se skutecnymi nastroji na méficim a sefizovacim pristroji. Timto zpdisobem
je zajisténo, Ze skutecné pouzité nastroje nezplisobi kolize ani problémy s koncovymi
spinaci.
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CAM moduly pro NC automatizaci

Tato rozsifeni vam umozni ziskat je$té vétsi vypocetni vykon z vasich pracovist
Tebis a zaméftit se na NC automatizaci. Vase NC programovani muiizete

standardizovat a automatizovat. Zrychlite va$e procesy, zajistite stabilni
kvalitu vyroby a snizite opotiebeni nastroje.

Zpracovani Feature standardni geometrie

Standardni Feature je automaticky detekovan a je mu pfifazen vyrobni postup
v NC operacich. Moznosti automatizace:

® s proménnymi pravidly pro obrabéni odkazujici na riizné Sablony obrabéni (NCSety)
B gutomatické pfifazeni nastroje v NCSetech
| |

zohlednéni aktulniho seznamu nastrojli ve vyrobé

NC obrabéni Feature komplexni prizmatické geometrie s konturami volného
tvaru a otevienymi oblastmi

Feature volného tvaru je automaticky detekovan a je mu pfifazen vyrobni postup
v NC operacich. Moznosti automatizace:

® s proménnymi pravidly pro obrabéni odkazujici na riizné Sablony obrabéni (NCSety)
m  gutomatické pfifazeni nastroje v NCSetech
| |

zohlednéni aktuélniho seznamu nastrojli ve vyrobé

w %
B

Automatickeé rozdéleni dilu na frézovaci oblasti, které jsou kontrolovany
na kolize

Toto rozdéleni zohledriuje vSechny souCasti nastroje i geometrii hlavy stroje.
B ureni systémem podporované oblasti

B integrace do stavajicich Sablon obrabéni
B zjednoduSené a bezpecné NC programovani
Tebis Automill

Jak funguje CNC automatizace v softwaru Tebis
Vasi NC programétofi pouZivaji procesni knihovny obsahujici vase stroje, fidici systémy,

nastroje a upinaci zafizeni jako jednotlivé digitalni objekty. Vas Tebis tedy detailné znd vase
konkrétni vyrobni prostredi.

Navic: NC Sablony obsahuiji vase optimalizované vyrobni znalosti, umoZniuji standard-
izovanou préci a automatické funkce pro vaSe NC programovani.

NC programator pouzivd NC Sablony, obsahujici osvédcené vyrobni postupy i vhodné
nastroje, stroje a upinaci zafizeni, z procesnich knihoven ulozenych ve virtudini podobé.

To NC program{im v softwaru Tebis umoziuje optimalné se prizpiisobit vyrobnimu prostredi
a detekovat i predchazet kolizim béhem programovani.

IN
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D cAtomill®
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Procesni knihovny pro vase
vyrobni prostredi
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Utivatelé softwaru Tebis pracuji s procesnimi knihovnami, které digitalné
reprezentuji jejich skute¢né vyrobni prostfedi. Knihovny obsahuji geometrické,
kinematické a technické informace o strojich, jejich doplikovém vybaveni,
ovladacich prvcich, néstrojich a upinacich zatizenich. V digitalizovaném
vyrobnim prostfedi mohou NC programatofi jednozna¢né definovat nastaveni
na vybranych strojich a nastrojich, simulovat drahy nastroji a predchazet
kolizim béhem vypoctu. Timto zpisobem je zajistén bezpe¢ny NC kod

pro vasi vyrobu.

Virtualni stroje

Zastoupeni vasich strojii ve vaSem NC programovacim prostiedi Tebis
Data zahrujici geometrii stroje, dopliikového vybaveni, kinematiky, koncovych spinaci
a dynamickych parametr(i pro osy a pohony jsou ulozZena ve virtudinim zndzornéni vasich
obrabécich center a robotd.
®  yasi planovaci vyroby pouzivaji virtualni stroje ke kontrole proveditelnosti
a k presnému urceni doby obrabéni
®  vaSi NC programatofi pouZivaji virtudini stroje k definovani vhodnych pozic ustaveni,
ke kontrole kolizi vypocitanych NC programi, k problémdm s koncovymi spinaci
a k vybéru jiného stroje
B obsluha stroje si simuluje obrabéci operace na zakladé skutecné kinematiky stroje

Postprocesory

Vystup vypocitanych drah nastroje v souladu s formatem vaseho
NC fidiciho systému
Potfebujete postprocesor, ktery odpovidd typu a sloZitosti vasich strojli. Na zakladé
seznamu katalogovych postprocesor( realizaéni inZenyfi spole¢nosti Tebis programuji
vade individualni postprocesory podle vasich konkrétnich pozadavk.
®  postprocesory pro frézovani (ve dvou vykonnostnich drovnich), soustruzeni,
laserové fezani, soustruznicko-frézovaci obrabéni a pro roboty (s vice nez péti osami)
®  postprocesory pouZivaji informace z virtualnich strojdi pfi vystupu NC programi
ve formdtu fidiciho systému stroje

T B
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Nastroje

Mapovani vasich stavajicich a specialnich nastrojli ve vaSem programovacim
prostredi Tebis
Knihovna nastrojdi obsahuje databézi vasich skute¢nych néstrojli s presnymi geometric-
kymi rozméry, ovéfenymi a optimalizovanymi feznymi podminkami pro riizné materidly.
Skupiny nastrojil v zasobnicich stroje nebo skfinich jsou také reprezentovany v prostiedi
Tebis.
B Tebis spravuje kazdy kompletni nstroj po jeho jednotlivych soucastech,
jako je drzak, prodlouzeni a bfit
m  NC programétofi pouzivaji stavajici ndstroje nebo podle potfeby sestavuji nové
nastroje

Agregaty a upinaci zafizeni

Reprezentace vasich skutec¢nych upinacich zafizeni ve vaSem programovacim
prostiedi Tebis

NC programatori mohou jednoznacné urcit upnuti dilu, a tim zabranit kolizim upinaciho
zarizeni a naslednému opétovnému NC programovani. Tebis 4.1 kompletuje osvédcené
procesni knihovny Tebis.

Sablony NC dokumentace

Dokumentovani vaSich NC programii pro vasi vyrobu

Sablony jsou ve formatu XML nebo PDF. Lze je vytisknout nebo zobrazit na obrazovce
ovlddaciho panelu stroje.

Na zakladé dostupnych katalogovych $ablon realizaCni inzenyfi spolecnosti Tebis
programuiji vade individudini $ablony podle vasich presnych poZadavk.
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Procesni knihovny pro vase
vyrobni znalosti
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NC programatofi vyuzivaji své individualni vyrobni znalosti, ulozené v soft-
waru Tebis, pro standardizovanou a automatizovanou praci. Casto pouzivané
vyrobni postupy a metody se uklddaji do $ablon v procesnich knihovnach.
Vyrobni konstruktéti i NC programatoii maji shodny piistup ke stejnym
vyrobnim $ablonam. Timto zptisobem lze minimalizovat chyby, co nejlépe
vyuzit kapacity programovani i stroji a zvysit také produktivitu vyroby.

Realiza¢ni inZenyti spole¢nosti Tebis vas podpofi pti zaklddani vlastnich indi-
vidualnich knihoven s vyrobnimi znalostmi.

Knihovna Feature pro pfipravu konstrukce a vyroby

Zastoupeni standardizovanych Sablon geometrie z parametrizovanych

vyrobnich objekti

Feature obsahuje standardni geometrii a charakterizuje prvky, jako jsou vyvrtané

a vystruzené otvory, rovinné povrchy a kapsy. Feature volného tvaru zahrnuje sloZité

kontury a geometrie.

®  po skenovani se Feature automaticky pfenese z knihovny Feature do dilu

m  Feature je propojen s vhodnym NCSetem, ktery popisuje vyrobni postup tohoto
Feature

Knihovna NCSetii pro opakované pouzivané vyrobni standardy

Zastoupeni standardizovanych vyrobnich postupii

NCSet obvykle obsahuje nékolik NC funkci s preddefinovanou strategii obrabéni,
specifikaci nastroje a osvédcenymi parametry pro vypocet.

®  NCSet je zvolen bud automaticky pomoci Feature, nebo rucné uzivatelem
B umoziuje proménné pfifazeni nastroje

Spravce vyrobniho postupu (NCJob) pro shodné
nebo podobné ukoly

Opétovné poutziti celych vyrobnich postupii ve shodné nebo podobné formé

Sprévce vyrobniho postupu zahrnuje kompletni vyrobu dilli. Postup uloZeny ve spravci

vyrobniho postupu Ize pohoding znovu pouzit pro stejné nebo podobné vyrobni tkoly.

B uzivatelé vyrazné uSetfi Cas opétovnym pouzitim Sablony, a to zejména organizaci
NC funkei s pouzitim automatického vybéru prvki

m  Sablony ve spravci vyrobniho postupu umoziuiji rychlé zaSkoleni novych
zaméstnanc
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STEP N/

Geometricka rozhrani VDAFS e d T gy 7 4
AUTOFORM NXPARASOLID -— ' N

—— . N = ase Tebis Base CAW Base (TR

Pfimé, standardni a specialni rozhrani o
Tebis poskytuje rozhrani se véemi béZnymi CAD systémy. Neni tedy problém, S O L | D W O R KS -

pokud vasi zdkaznici zméni konstrukéni software. Vykonné propojenti zajistuje

plynuly, obousmérny a zejména spolehlivy prenos dat. Tebis také nabizi mnoho
specialnich rozhrani, napt. pro import digitalizovanych dat. Sami si urcite
rozsah vasich potiebnych rozhrani.

®  Sirokd Skdla rozhrani
B piimé rozhrani pro CATIA, NX, Creo, SolidWorks, Parasolid a Inventor VDAFS VDAIS STEP DXF STL JT: HPGL
®m  standardni rozhrani pro JT, VDAIS, VDAFS, STEP, STL a dalsi Import grafické reprezentace
m v zdvislosti na formatu Ize pfenaset jak geometrickd, tak strukturdini data, véetné (sft8 a hraniéni KFivky) X X X X
sestav, vrstev, sad, filtri a barev Import geometrické reprezentace
®  import prvkd vrtani, vrobcich a vyrobé prostrednictvim pfimych rozhrani (plochy, Kfivky, pomocné pruky) X X X X X
®  online vwména dat nastrojdi s externimi systémy spravy nastrojli o -
Import strukturélnich informaci
(sestavy) X
Import informaci o toleranci a popisku X
Import siti X
Export geometrie (plochy, kfivky, pomocné
prvky) v cilovém formatu X X X X
CATIAV4  CATIAV5 NX Creo SolidWorks Parasolid Inventor Import 2D geometrie %
Import grafické reprezentace
(sit& a hranicni KFivky) X X X X X X X
Import geometrické reprezentace
(plochy, kfivky, pomacné prvky) X X X X X X X
Import strukturdlnich informaci
(sestavy) X X X X X X
) . Scan  Winstat  Feature  Nastran AutoForm TDM Systems Zoller TMS
Import informaci o toleranci a popiski X X X X X X
Import digitalizovanych dat v konkrétnich
Export geometrie (plochy, kfivky, pomocné X x X formatech vyrobce X
prvky) v cilovem formatu Export informaci o elektrodach ve formatu
Winstat X
Import informaci o Feature v jeho riiznych
formatech X
Export informaci o Feature v jeho formatech X
Import siti X X
Pfenos dat nastroji pomoci online propojeni X X
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