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3D tiskarna XM200C pro 3D tisk z kov( nabizi uzivatelim
$pickovou kvalitu tisku diky kombinaci zakladnich principt
technologie spékani praskové vrstvy, bézné znamé jako
SLM (Selective Laser Melting) nebo DMLS (Direct Metal
Laser Sintering), kdy laserovy paprsek selektivné spéka
tenké vrstvy kovového prasku k vytvoreni dilli pfimo z CAD
modelu — a prilomové technologie portalového systému
Xact Core™.

XM200C zpristupriuje kvalitni technologii 3D tisku spékanim
praskové vrstvy vyzkumné vyvojovym pracovistim a malym

Velky stavebni prostor pro efektivnéjsi a rychlejsi tisk
vice dilli najednou.

Vysokorychlostni skener Xact Core™ s rychlosti spékani prasku
az do 650 mm/s. Paprsek je neustale kolmy na plochu praskové
vrstvy, coz vytvari konzistentni spékani po celé plose stavby.

Yb laser o vykonu 100 W, ktery zajiStuje presnost dilu (optimalni
hustota energetického toku a tisk vrstvy 20-50 um s velikosti
bodu vétsi nez 20 mikrond).

Patentovany recoater s unikatni nanaseci lamelou ve tvaru
“zarovky” nanasi Cisty kovovy prasek jako stiraci lista

a soucasne prasek zhutriuje podobné jako pfitlacny valec.
Meékky material recoateru odpousti i drobné chyby v pfipravé
tisku bez rizika poskozeni stroje.

Konstrukce tiskové komory umoznuje rychlou pfipravu tisku,
rychlé odvzdusnéni, jednoduché ¢isténi a snadnou udrzbu.

Maly rozmér tiskarny pro hladké zac¢lenéni aditivni vyroby
do vaseho podniku, vyzkumné vyvojového pracovisté
nebo firmy.

Moderni softwarova architektura s efektivni, intuitivni
a funkéni platformou, ktera podporuje vizualni pracovni
postupy a vzdalené monitorovani.

Oteviena platforma poskytujici kvalifikovanym uZivatelim
moznost vyvijet vlastni tiskové parametry a pouzivat svij
vlastni prasek.

V pripadé zajmu nas kontaktujte na adrese
mcae@mcae.cz nebo na Cisle +420 549 128 811.

MCAE

MCAE Systems, s.r.o.
Kninicka 1771/6
664 34 Kurim

Plazy 126
293 01 Mlada Boleslav

az stfednim podnikam, které pottebuji rychlé prototypovani
a vyrobu nastrojd ¢i hledaji alternativy k odlévani souéasti
v mensim objemu.

Technologie spékani kovového prasku umoznuje vyrobu velmi
kvalitnich a slozitych dil. Diky pfimé vyrobé kovovych souéasti
také vyrazné zkracuje celkovou dobu vyrobniho cyklu. Samotny
tisk probiha v ochranné atmosfére dusiku nebo argonu, coz
dovoluje zpracovavat Siroké spektrum materiald.

Stavebni prostor 2048 cm?® (127 x 127 x 127 mm)

Rozméry tiskarny | Sx HxV—-610 x 610 x 1 295 mm3

Tvo laseru® e Yb laserovy paprsek o vykonu 100 W
u
U e 200 W k dispozici ve volitelné sadé

Presna optika Stopa paprsku vétsi nez 20 mikrond

e Rychlost spékani az 650 mm/s
Skener L .
e Ortogonalni vysokorychlostni skener

e Napéjeci zdroj 200-240 VAC

Pozadavky na jednofézovy, 50 Hz

napajeni .

e 1,5kW; 2,0 kW ve Spicce
Uzivatelské 77 intuitivni, uzivatelsky privétivy dotykovy
rozhrani displej
Hmotnost Priblizné 205 kg

e Nerezova ocel: 316L, 17-4 PH, 15-5,

400 Series

Typy praska**

e Super slitiny: 718, 625, kobalt chrom F75
e Nastrojové oceli: Maraging M300

X XACT METAL

Centrum 3D digitalnich technologii

* Laserovy produkt tfidy 1
** Dostupnost parametr( k dispozici na vyzadani

www.mcae.cz
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