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Spickovy tryskaci systém pro s vynikajici
povrchovou Upravou koncovych dilt

Nejefektivnéjsi technologie
povrchové upravy pro dily
ke koncovému uziti

Nase patentovana technologie PolyShot
Surfacing (PSS) je neabrazivni a dokonale
funguje pro tvrdé plasty, jako je PA12 nebo
PA11. Medium vystfelované stlatenym
vzduchem zarovnava nerovnosti povrchu,

¢imz se dosahuje homogennéjsi kvality dilu.

S dobou trvani cyklu pouhych 10 minut

a kapacitou stfedné velké stavebni Ulohy
na jeden cyklus pracuje Powershot S velmi
efektivné. Na rozdil od jinych ¢asové
naro¢nych metod, jako je bubnové omilani,
PolyShot Surfacing vyrazné zvySuje
produktivitu a kvalitu dild.

Pololesklé povrchy s idealnimi
vlastnostmi: Zaklad pro
vynikajici vysledky barveni
Povrchovou Upravu PolyShot povazujeme
za zaklad pro dosazeni nejlepsich
vysledkd barveni. Powershot S vytvaii
jedinecné pololesklé povrchy s prijemnymi
haptickymi vlastnostmi pro témér kazdy
3D tistény vyrobek pro koncové pouZziti.
Od roku 2016 nastavil novy standard pro
povrchovou upravu, diky lepSi odolnosti
proti poskrabani, a homogenité povrchu
opracovanych dilu. To je dllezité zejména
pro dalsi kroky zpracovani, jako je nasSe
barveni technologii DeepDye Coloring.

Pokrocilé usnadnéni obsluhy

s vylepSenou ergonomii a fizenim
ZaZijte novou Uroven Fizeni procesd diky
dotykové obrazovce a integrovanému
ovladacimu panelu. Powershot C

se ovlada prostfednictvim uzivatelsky
privétivého rozhrani a Ize spoustét

i pfedinstalované programy. Jednotlivé
programy Ize snadno konfigurovat

a ukladat, coz umozrfiuje rychlé
prizplsobeni vasi konkrétni aplikaci. Diky
uzivatelsky orientovanému designu je vse
snadno pfistupné a bezpecné ovladatelné,
pribé&zné monitorovani pak zajistuje
efektivni a reprodukovatelny proces.

2 POVRCHOVA UPRAVA



TECHNICKA SPECIFIKACE

Individualni programovani, oviadani
AUTOMATIZACE a monitorovani procesnich parametrd

prostfednictvim ovladaciho panelu

a dotykové obrazovky

VYKONNOST
Doba cyklu
Kapacita na jeden cyklus

RUzn4, od 1 do 40 minut, obvykle 3 - 10 minut
Stfedné velka stavebni Uloha (napf. 3/4 systému EOS
P396 nebo cela tiskarna HP Jet Fusion 4200/5200).

Objem koSe e e
(skute&ny/efektivii) 100 litrGi / 26 litrG
Rozméry kose @ 600mm x 450mm | 23.6inch x 17.7inch
ROZMERY
Systém (S x h x v) 1700mm x 1310mm x 2030mm | 66.9inch x 51.6inch x 79.9inch
Doporucené prostor na provoz (§ x h x v) 2500mm x 2915mm x 2300mm | 98.4inch x 114.8inchx 90.6inch
HMOTNOST
Systém 480kg | 1058Ib
PRIKON
Zdroj napajeni TkW
Pozadavky 400V, 50Hz, 16A nebo 208V, 60Hz, 20A
STLACGENY VZDUCH
Spotreba’ Minimum: 1.8m3/min pfi 5bar | 64cfm pfi 73psi
Maximum: 2.5m3min pfi 7bar | 88cfm pri 101psi
EMISE HLUKU
Hladina zvuku < 80dB(A)

Skfif z nerezové oceli

2x ploché trysky

2x Borcabid trysky

1x ionizaéni jednotka

1 Aby byla zajisténa plna funkenost strojli, DyeMansion doporu¢uje nakonfigurovat systém stlaceného vzduchu na maximaini spotfebu.
2Mozné odchylky v zavislosti na varianté systému.
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