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Dopinte
obrabeéeni
3D tiskem

z kompozitu

3D tiskarny pro tisk
z kompozitnich material
F190™CR a F370®°CR

RozSirte svou vyrobu pfipravk{
a funkénich dild o 3D tisk
z kompozitnich materidld.
Ziskate tak vySSi rychlost,
produktivitu i efektivitu nakladd.

& stratasys



Dodrzujte terminy i rozpocet
3D tiskem z vysoce pevnych

kompozitu

Vyuzitim 3D tisku z kompozitl vyrobite upinaci pripravky,
mékké Celisti a nejriiznéjsi soucasti za zlomek Casu

a naklad v porovnani s obrabénim kovového ekvivalentu.
3D tiskarny F123CR doplfiuji tradicni vyrobni technologie
a umoznuii vyrobctim nahradit kovové soucasti vysoce
pevnymi (3D tisténymi) kompozitnimi dily. To vSe zvySuje
produktivitu vyroby a zaroven eliminuje dodate¢né naklady
i dobu realizace outsourcingu.

3D tiskarny F123CR pracuji s kompozitnimi materialy
ABS-CF10 a FDM® Nylon-CF10, které jsou obohaceny
sekanymi uhlikovymi viakny (s obsahem az 10 % hmotnosti)
pro zvySeni pevnosti a tuhosti. Rozpustny podpdrny
material F123CR umozfiuje vytvaret slozité konstrukce,
které nelze vyrobit pomoci bézného obrabéni nebo

na jinych 3D tiskarnach.

VWbeér Styr vySek vrstvy poskytuje flexibilitu kvality a rychlosti
tisku. Variabilni hustota dilu vam dava svobodu vyrabét piné,
pevné dily nebo upravit vypln tak, abyste snizili hmotnost

i spotfebu materidlu.



Zajisteni vyrobniho planu diky
bezkonkurencni spolehlivosti tisku

3D tiskamny pro tisk z kompozitnich materiald F123CR jsou
postaveny na stejné platformé jako osvédcena fada F123

s ovérenou 99% provozuschopnosti a 99% opakovatelnosti
rozméry tisténych dild.* Vyladéni materidlu — optimalizace
parametrd tisku na zakladé vice nez 220 méreni — zajistuje
stabilni vysledky pfi vSech vySkach vrstvy i konzistentni
kvalitu tisku.

K zajisténi diouné Zivotnosti pfi tisku z abrazivnich materiall
vyuziva tiskarna tvrzené komponenty a vylepsené tiskové
hlavy. Utésnéné zasobniky udrzuji material v suchu,

coz zajistuje jeho stabilni mechanické vlastnosti. Diky
tomu si vase 3D tisténé dily udrzuji stanovenu pevnost.
VWhiivani celé tiskové komory zajistuje lepsi adhezi vrstev,
kterou jiné 3D tiskarny vyhfivajici jen tiskovou podlozku,
nikdy nemohou dosahnout.

Tato vylepSeni pak spole¢né poskytuji bezkonkurenéni
spolehlivost systému aditivni vyroby a opakovatelnost 3D tisku.

* Studie opakovatelnosti a spolehlivosti Stratasys 2020 pro 3D tiskarmy F370,
Fortus 450mc a F900.

Jednoducha obsluha
a bezprobléemovy provoz

K obsluze 3D tiskaren F123CR nepotiebuijete nijak slozité
Skoleni ani vysoce kvalifikované techniky. Spusténi lohy
zahrnuje jednoduchy import souboru CAD pomoci
softwaru GrabCAD Print™ a zahajeni tisku. Tiskarna
az do dokonceni ulohy nevyzaduje zadny dalsi dohled.

Software GrabCAD Print je jednoduchy a intuitivni nastroj
pro CAD-to-print obsahuijici pokrocilé funkce pro Uspésny
tisk. Pro vétsi kontrolu a detailngjSi nastaveni tisku

je u tiskarny F370CR k dispozici také software Insight™.
Aplikace MTConnect pak umoznuje integraci tiskaren
do vyrobni ,farmy*“. Toto komunikacni rozhrani API
vam umoznuje efektivné shromazdovat, analyzovat

a zobrazovat data z vaSich zafizeni.

Dalsi funkci, ktera prispiva k efektivngjSimu provozu,

je moznost tisknout riizné vysky vrstev jednou hlavou.
Eliminuje se tak dodatec¢na vyména trysek a dalsi
kalibrace. Kromé toho tiskarna F370CR obsahuije funkci
automatického prepinani materialu, takze neni nutné
preruSovat stavbu pro jeho doplnéni. Kdyz je doplnéni
potfeba, staci jen vlozit civku s materiadlem na misto

a zaveést vlakno do podavaciho otvoru. Tiskarna zbytek
zvladne sama. Také vymeéna tiskové hlavy zahrnuje
pouze rychlé a jednoduché odpojeni/zapojent.

Praktickymi vylepsenimi jsou také napriklad opakované
pouzitelné tiskové podlozky, kamera pro kontrolu provozu
a 7palcovy dotykovy displej. Tiskarny F123CR se také
snadno premistuji, protoze se pohybuji na koleckach,

a jsou napajeny ze standardnich zasuvek.



Univerzalni pouziti
a otevrena
platforma materialu

3D tiskarny F123CR maiji univerzalni uplatnéni diky Siroké
Skale nabizenych materiald. Kromé vysoce odolnych
kompozitl pracuji také s technickymi termoplasty. To vam
dava moznost tisknout rdzné tkoly z rliznych plastd

na jednom zafizeni. Neni tak potfeba mit zvlast tiskarnu
pro kompozitni a nekompozitni materialy.

Otevrena platforma materidl( jesté vice zvysuje vSestrannost
tim, ze vam umozni pouzivat nové materidly, které napr.
sami vyvijite, nebo materidly vyvinuté spolecnosti Stratasys
a treti stranou. Otevieny ekosystém materidlll od spolecnosti
Stratasys zahrnuje ovérené materidly, které prosly zakladnim
testovanim, a materialy vytvofené mimo tento proces.

Otevrete si dvere pro vice moznosti. S 3D tiskarnami
F123CR si koupite jedno zarfizeni, ale ziskate Siroky vybér
materidll, véetné rozpustné podpory, coz nabizi svobodu
tisku jakékoli geometrie bez omezeni.

Profesionalni
podpora, vzdy
kdyz ji potrebujete

Technologie FDM byla vynalezena spole¢nosti Stratasys,
ktera ji zdokonaluje jiz vice nez 30 let. Tym odbornych
technikd vi, jak zUrocit vasi investici do 3D tiskarny a jak
resit pripadné problémy.

Kdyz potfebujete pomoc &i asistenci, servisni strediska
po celém sveété jsou zde pro vas — od profesionalni
instalace pres nejrlizngjsi aplikace az po rfeseni problémc
primo u vas. At uz pljde o optimalizaci vysledkd, feSeni
problémU nebo Skoleni — servis a podpora spole¢nosti
Stratasys vas se svymi zkusenostmi i globalnim dosahem
udrzi v provozu.



Technicka specifikace

3D tiskarny F190CR a F370CR

Rozméry a hmotnost tiskarny

Stavebni prostor

Zasobniky na material

Presnost tisku

Sitovéa konektivita

Obsluha

Software

Provozni podminky

Pozadavky na zapojeni do el. sité

V souladu s normami

Kompatibilita s OS

Materialy

1626 x 864 x 711 mm; 227 Kg

F190CR: 305 x 254 x 305 mm

F370CR: 355 x 254 x 355 mm

F190CR: celkem 2 — 1 pro stavebni/1 pro podplrny

F370CR: celkem 4 - 2 pro stavebni/2 pro podplrmy

+/- 0,2 mm na cely dil nebo +/- 0,002 mm/mm

Kabelové: protokol TCP/IP miniméalné s rychlosti 100 MB/s, 100BASE-T, protokol sité Ethernet, konektor RJ45
Bezdrétové: IEEE 802.11n, g nebo b; Ovéfovani: WPA2-PSK, 802.1x EAP; Sifrovani: CCMP, TKIP
Zakladni obsluha pro zahajeni a ukon&eni ulohy

F190CR: GrabCAD Print

F370CR: GrabCAD Print a Insight

Provoz: teplota: 15-30 °C, vlhkost: 30-70 % RH
Skladovant: teplota: 0-35 °C, vihkost: 20-90 % RH

100-132 V /15 A VAC, 50-60 Hz
200-240 V / 7A, 50-60 Hz

CE (smérnice nizkého napéti a EMC — Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU), FCC, EAC, cTUVus, FCC,
KC, RoHs, WEEE, Reach, RCM

Windows 10 (pouze 64-bit) a Windows 11, minimalné 4GB RAM (doporu¢eno 8GB a vice)

3D tiskarna

F190CR

F370CR

Vyska vrstvy

Stavebni materialy
ABS-M30, ASA, FDM®TPU 92A, ABS-CF10, FDMP Nylon-CF10, QSR — podpurmny piné rozpustitelny materiél

ABS-M30, ASA, FDM TPU 92A, ABS-ESD7™, PGABS™, Diran™ 410MF07, ABS-CF10, FDM Nylon-CF10,
QSR - podptirny plné rozpustitelny materidl, SUP400B — odlamovaci podptrny materidl

Material
ABS-M30

ASA

PC-ABS
ABS-ESD7
Diran 410MF0O7
FDM TPU 92A
ABS-CF10!

FDM Nylon-CF102

0,330 mm 0,254 mm 0,178 mm 0,127 mm
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" Pro del§i zivotnost se doporucuje pouzit specidlni tiskovou hlavu, Ize vSak pouzit i standardni tiskové hlavy F123.

2 Pro Nylon-CF10 je vyzadovana specidini tiskova hlava.



vyrobniho
procesu?

Vice o 3D tiskarnach
pro kompozitni materialy
F190CR a F370CR

na www.mcae.cz






