ég stratasys

Stratasys®
H350™

Tisk presnych a kvalitnich dild s nejlepsi
konzistenci ve své tride*.

3D tiskarna Stratasys® H350™ s technologii
Powder Bed Fusion - vyrobni kapacita
koncovych dil(i na trovni sériové vyroby.

*Ve srovnani s jinymi Powder Bed Fusion technologiemi vyuzivajici tiskové hlavy.

BROCHURE
SAF



Budte
konkurenceschopni

Rozvijejte své podnikani v oblasti vyroby dild pro
nejriznéjsi primyslova odvétvi a aplikace s pracovnim
postupem, ktery miizete pIné ovladat. 3D tiskarna
Stratasys H350, navrzena pro velkoobjemovou a rychlou
produkci, poskytuje kontrolu nad vasimi materialy,
pracovnim postupem, vyrobou a ndklady a sou¢asné
zajistuje konzistenci a pfesnost vyrabénych dild.
Stratasys H350 je prvni verze platformy produkénich
3D tiskaren H Series™, ktera vyuziva technologii SAF™
(Selective Absorption Fusion™ - selektivni vytvrzovani
infracervenym svétlem). Umoznuje vyrobni kapacitu
funkénich dild na drovni sériové vyroby a s nejlepsi
konzistenci dild ve své tridé*.

Vyroba dilu
bez skrytych
nakladu

Tiskarna H350 byla navrzena tak, aby vydrzela — s malou
spotfebou materialu, snadnou udrzbou a trvanlivymi
pramyslovymi tiskovymi hlavami. Nenaroc¢na udrzba

a jednoducha obsluha zajistuji maximalni plynulost
vyroby pfi minimalnich provoznich nékladech. P¥i
skladani dill do stavebniho prostoru nejste omezeni
jejich orientaci, coz umoziiuje vysoce efektivné vyrabét
maximalni pocet dilG v ramci jedné tiskové operace.
Podle vaseho uvazeni mlzete také znovu pouzit vSechen
nepouzity prebytecny prasek — udrzite tak nizké naklady
na material a vyrazné snizite vyslednou cenu dilu. Pouze
jedna absorp¢ni tekutina také predstavuje jednorazové
a predvidatelné naklady na jeden dil. Tiskové hlavy navic
nejsou spotifebnim materidlem a jsou zahrnuty jako
polozka vasi servisni smlouvy.

*Ve srovnani s jinymi Powder Bed Fusion technologiemi
vyuzivajici tiskové hlavy.



a lepsiho vzhledu s technologii
SAF HighDef

Technologie Stratasys SAF s funkci HighDef umoznuje
vyrabét estetické dily s presnymi detaily, a to i u velko-
objemové vyroby. Diky pokrocilému tepelnému Fizeni

a pfesnému nandaseni kapaliny se vyrabi dily s konzis-
tentni kvalitou jemnych detail(, plochych oblasti

a velkych dild. Primyslové nejmensi mezera dosazena
technologii SAF HighDef zaji§tuje pfesné a tésné
spojeni v mechanismech a montazich, coz ji Cini
idealni pro Sirokou Skalu aplikaci.

a zvyseni produktivity

3D tiskarna Stratasys H350 spoléha na Spickové
softwary pro pfipravu tisku, které uzivatelGm poskytuiji
plnou integraci pracovniho postupu tak, aby vyhovoval
jejich vyrobnim potfebam. Bez povinného cloudového
pfipojeni, nucenych aktualizaci firmwaru a s moznosti
znovu pouzit pfedchozi nastaveni tisku mate absolutni
kontrolu nad kvalitou vasi vyroby.

Pracovni postup 3D tiskarny Stratasys H350 vam také
poskytuje Uplnou kontrolu nad spravou kvality prasku

a pripravou dat pro tisk, abyste mohli snadno certifikovat
vyrobni proces. Tento stabilni proces je podporovan
pramyslovymi komponenty a stédlou regulaci teploty.
Tiskové hlavy navic nejsou spotfebnim materialem,
takZe je neni nutné opétovné certifikovat - proces

3D tisku a vykon tiskarny tak zlstavaji stabilni.

Flexibilita v pfizpisobeni vaseho vlastniho pracovniho
postupu vam umoznuje splnit specifické pozadavky
vasich zakaznikl pro nejriiznéjsi aplikace. UlozZte si
nastaveni tisku a kdykoli jej znovu pouzijte. Zopakujte
pfesnou geometrii a mechanické vlastnosti pro dosazeni
konzistentnich dilG. Monitorovanim a Upravou nastaveni
s malou spotiebou prasku, snadnou tudrzbou a trvanlivymi
pramyslovymi tiskovymi hlavami ziskate kvalitu dild,
ktera splnuje standardy kazdé aplikace.
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Nesting
Optimalizované
rozmisténi dild

v tiskové komore.

Vyjmuti boxu
Vytazeni boxu
s vytisténymi dild
pro jejich vychladnuti.

Odstranéni prasku
Prebyte¢ny nespeceny
prasek je odstranén
pro dalsi recyklaci

Workflow

Al

Print Job
Pfiprava a odeslani

tiskové ulohy
do 3D tiskarny.

i
JJ.

Data z tisku
Ziskani dat z tisku
pro kontrolu kvality
a certifikaci vyroby.

DEVGIEN]
Recyklace pouzitého
prasku pro jeho
opétovné pouziti.

Tisk

Technologie SAF udrzuje

stalou teplotu napfic¢
tiskovou komorou.

Monitoring
Sledovani stavu
tiskarny a postupu
Ulohy pres GrabCAD.

Doplnéni materialu
Doplnéni prasku
(napf. v poméru 70:30
recyklovany ku novému)

Postprocessing
Vami zvolené nasledné
zpracovani vytisténych
dild (napf. mechanické
vyhlazovani a barveni)

pro jejich pfeménu

v hotové vyrobky.




P

pracovni postup

Box k vyjmuti Vozik Pridavné zafizeni Kontejner na
sestavy dilii z Pro snadnou manipulaci pro recyklaci prasku prasek

tiskarny s boxem Vyjmuti dild a promichéni Nadoba pro skladovani
Jednoduchy a pfenosny nepouzitého prasku prasku

S novym

technologii SAF

Technologie SAF je primyslové feseni aditivni vyroby,
které poskytuje vyrobni kapacitu koncovych dil{i na
urovni sériové vyroby. Dosahuje toho selektivnim
tryskanim kapaliny HAF primyslovymi piezoelektrickymi
tiskovymi hlavami na vrstvy praskového materialu

v jediném prejezdu po celé Sifce tiskové plochy.

Technologie SAF diky své unikatni in-line jednosmérné
architekture tiskne, spékd, nanasi (se systémem Big
Wave) a zahfiva prasek ve stejném sméru napfic
tiskovou podlozkou. Casové Fizeny zptisob téchto
procesl zajistuje konstantni teplotu a tedy konzistenci
dild napfic¢ celym stavebnim prostorem.

Technologie SAF vstfikuje jednu nebo vice kapek
absorpcni kapaliny a vytvari jemné detaily nebo velké
spojené plochy, aniz by byla ohroZena vyrobni kapacita.
Ma také schopnost tryskat jedineéné, velmi specifické
funkéni kapaliny pro zpracovani Siroké skaly praska pri
vyrobé dilG se selektivné definovanymi vlastnostmi bod
po bodu.

Pfi zavedeni prlimyslové technologie vzdy dochazi

k usporam. 3D tiskarny zalozené na technologii SAF
mohou dosahovat konkurenceschopnych nakladi

na jeden dil pfi primyslové Grovni vyroby s kvalitou,
konzistenci a spolehlivosti dilG, které zarucuji spinéni
vyrobnich pozadavk( a vysokou sériovost vyroby.






Stavebni prostor (xyz) 426ly!319ly!3:4InN

Objem stavebniho prostoru 2:,30
Vyska vrstvy 100 1
Cas tisku pIného stavebniho prostoru 22,73!i

PoZzadavky na zapojeni do elektr. sité 400VAC, 3P+N+PE, 50/60 Hz, 16A

Spotreba energie 3.25 kW, 5 kW (peak), 0.15 kW (Idle)

Teplo 20-25°C

Relativni vihkost vzduchu
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51.66 &

Rychlost odsavani 411Nn%h s nastavitelnym tlumicem

3D tiskarna 2:11ly!:51ly12841!INN

Prepravni rozméry 32671y!122:71y13211INN

3D tiskarna 825 kg

Prepravni hmotnost 950 kg

Ethernetové pripojeni RJ45 35 MBIt

Sitove pozadaka Sit se serverem DHCP a pristupem k internetu

GrabCAD Print, GrabCAD Print Pro

Podporovany software GrabCAD Print Server
Materialise Magics, Siemens NX and PTC Creo

EN IS0 12100:2010

Bezpecnost

Elektromagneticka kompatibilita DIRECTIVE 2014/30/EU

REACH, RoHS, WEEE, Modern Slavery Act, CoA, !

Zivotni prostredi CoC (and from 2021, Conflict Minerals regulation), TSCA

Prasek Stratasys High Yield PA11, SAF® PA12, SAF®QQ
Kapalina Stratasys HAF™ high absorption fluid
Zaruka 1 rok (omezend zdruka), zaruka zahrnuje tiskové hlavy a spotiebni materidl

Service Servisni plany zahrnuji tiskové hlavy a spotfebni material*

* Spotfebni materidl pro tiskarnu H350 se tyka ¢asti tiskarny H350, které se relativné Casto opotrebovavaji a je tfeba je vymeénit zakaznikem.
Pro upresnéni, spotfebni material pro tiskarnu H350 nezahrnuje materialy H350, HAF nebo prasek a nezahrnuje ani jiné materialy potrebné
pro udrzbu tiskarny H350, jako jsou Cistici kapaliny, rukavice a tamponky.



Zjistete vice o technologii SAF

a 3D tiskarné H350 na www.mcae.cz

MCAE Systems, s.r.o. Centrum 3D digitalnich technologii
Kninicka 1771/6 Plazy 126

664 34 Kufim 293 01 Mlada Boleslav

Tel.: +420 549 128 811 Tel.: +420 326 211 611

Distributor pro Ceskou republiku a Slovensko mcae@mcae.cz
Certifikace dle CSN EN ISO 9001:2016 www.mcae.cz

MCAE Systems, s.r.o., organizacna zlozka
Stdrova 1532/92

018 41 Dubnica nad Vahom, Slovenska republika
Tel.: +421 948 128 892

www.mcae.sk
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