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Lepsi.

vew s

Spolehlivéjsi, dostupn
profesionalnéjsi nez

3D tiskarny FDM® (Fused Deposition Modeling)
nabizi bezkonkurenéni v§estrannost pfi prevedeni
CAD soubor(i do podoby pevnych dild. Tyto dily
jsou dostatecné odolné, aby mohly byt pouzivany
jako pokrocilé koncepcni modely, funkéni prototypy,
vyrobni nastroje a dily pro koncové pouziti.
Konstruktérfi tak mohou vytvaret nejrizné;jsi
vyrobky pouhym nactenim jednotlivych soubort

a volbou pfislusnych materidl. To nezvladne
zadny tradi¢ni obrabéci proces.

FDM technologie pracuje s termoplasty
prmyslové kvality a umoznuje konstruovani
pevnych, trvanlivych a rozmérové stalych dild
s nejlepsi presnosti a opakovatelnosti mezi
technologiemi 3D tisku. FDM tiskarny dokazou
vyrobit dily z nejbéznéjsich termoplasti jako
je napf. ASA a ABS, ale také ze specialnich
termoplastq, jako jsou kompozity, termoplasticky
polyuretan a materialy na bazi PEKK a PEEK.
Tato Sirokd skala materidltl FDM umoznuje
Sirokou skalu aplikaci, které zahrnuji vyrobu
nastrojll, prototypovani a vyrobu dild.




FDM tiskarny jsou stejné tak vSestranné a odolné
jako dily, které vytvareji. Nejvyspélejsi z nich se
chlubi nejvétsim stavebnim prostorem a nejroz-
sahlejSimi materidlovymi moznostmi v dané tridé.
Zaroven poskytuji delSi neprerusovany Cas tisku,
vétsi dily a vyssi pocet vyrobnich cykll nez jiné
aditivni vyrobni systémy. Navic to jsou skute¢ni
spracanti”, protoze nabizi mimoradny vyrobni
vykon, vysoky pocet pracovnich cykld i miru
vyuziti. Diky tomu je digitalni vyroba nejen
proveditelnd, ale i prakticka.

FDM 3D tiskdarny zlepsuiji plynulost procesu od
navrhu az po vyrobu, snizuji naklady a odstranu;ji
tradicni prekazky, na které vyrobci narazeji.

S FDM technologii mohou konstruktéfi vytvorit
navrh a ten stejny den ho otestovat. Primyslové
podniky mohou zkratit dodaci lhity a snizit
naklady, vylepSovat své produkty a rychleji je
uvadeét na trh. Prilomové navrhy, inovace
procesu, véasna vyroba — FDM technologie
dokaze zrealizovat vSe, co si jen Ize predstavit.

Zazijte novou uroven kontroly a presnosti tisku
se softwarem GrabCAD Print. Ziskejte prehled

o svych modelech, rozlozeni zasobnik(l a nahledech
fez( spolu s nastroji, které zvysuji presnost

a konzistenci dilG. Nas software poskytuje
osvédcené standardni funkce pro podporu vyroby
prototypU a efektivni sériové vyroby. S ic¢elnymi
ndstroji pro zvyseni presnosti dilG, zkraceni doby
pripravy, stanoveni priorit dil(, upfesnéni detaill

a snadné provadéni geometrickych Uprav na
vysoké urovni. Pro jeSté komplexnéjsi moznosti
nabizi GrabCAD Print Pro™ dalsi funkce, jako je
oznacovani pro sledovatelnost, automatizace,
odhad nékladi na dil, automaticka korekce
modelu a dalsi.



Vice moznosti.

Antero™ 800NA
(polyether-keton-keton)

Antero™ 840CN03
(polyether-keton-keton)

Pryskyfice ULTEM™ 1010
(polyether-imid)

Pryskyrice ULTEM 9085
(polyether-imid)

+ Vysoka tepelna a chemicka odolnost

Nizka mira odplynovani a vysoka rozmeérova stabilita

- Vynikajici pevnost, tuhost a odolnost proti opotrebeni

-+ Vynikajici antistatické vlastnosti
+ Vysoka tepelna a chemicka odolnost

Nizkd mira odplynovani a vysoka rozmeérova stabilita

- Vynikajici pevnost, tuhost a odolnost proti opotrebeni

Nejvyssi tepelnd odolnost, chemicka odolnost a pevnost v tahu

+ Vynikajici pevnost a tepelna stabilita

- Vysoka tepelna a chemicka odolnost, nejvyssi pevnost v tahu
+ Termoplast s certifikatem FST (plamen, kour, toxicita)

Dalsi barvy kromé standardni pfirodni a ¢erné jsou k dispozici jako Stratasys Validated Materials




PPSF (polyfenyl-sulfon)

ST-130™ (Sacrificial Tooling)

FDM Nylon 6™ (polyamid 6)

FDM Nylon-CF10 (polyamid
s uhlikovymi vlakny)

FDM Nylon 12™ (polyamid 12)

FDM Nylon 12CF™ (polyamid 12CF)

PC (polykarbonat)

PC-ISO™ (polykarbonat —
biokompatibilni a sterilizovatelny)

PC-ABS
(polykarbonat — akrylonitril-butadien-
styren)

ASA (akrylonitril-butadien-akrylat)
ABS-ESD7™ (akrylonitril-butadien-
styren — staticky disipativni)

ABS-M30™ (akrylonitril-butadien-
styren)

ABS-CF10 (akrylonitril-butadien-
styren - uhlikové vlakno)

Diran™ 410MF07 (polymer na bazi
nylonu)

PLA (kyselina polymlé¢na)

FDM TPU 92A (termoplasticky
polyuretan)

ABS-M30i™ (akrylonitril-butadien-
styren - biokompatibilni)

Kimya PC-FR (polycarbonat)

FDM HIPS (high-impact polystyrene)

VICTREX AM™ 200
(polyetheretherketone)

PC-ESD (elektrostaticky
disipativni polykarbonat)

Mechanicky mimoradny material, nejlepsi pevnost
Idealni pro aplikace v ziravém prostredi a prostredi s vysokymi tepelnymi naroky

Specialni material pro vyrobu dutych kompozitnich dild
Rychlé rozpousténi jadra kompozitniho dilu bez nutnosti ruéniho zasahu
Vysoka tepelna a tlakova odolnost v autoklavu

Kombinace bezkonkurenéni pevnosti a odolnosti (oproti jinym termoplastdm)
Pro vyrobu pevnych dilG s ¢istym povrchem a vysokou odolnosti proti prasknuti

Polymer s pfimési 10% uhlikovych viaken

Svou pevnosti a tuhosti se fadi mezi kompozitni materidly stejné jako ABS-CF10 a FDM Nylon 12CF
Nejpevnéjsi material z fady F123 CR, ktery nabizi dobrou chemickou odolnost

Kompatibilni s rozpustnou podporou QSR a odlamovaci podporou SUP4000B

Nejodolné&jsi nylon v aditivni vyrobé

+ Vynikajici pro spoje vystavené opakovanému zacvakavani, vtlacované viozky a aplikace

vyzadujici odolnost proti unavé materialu
Jednoduchy, gisty proces bez praskd

+ Termoplast plnény uhlikem s vynikajicimi strukturalnimi vlastnostmi

Nejvyssi pevnost v ohybu
Nejvyssi pomér tuhost/hmotnost

Presny, trvanlivy a stabilni pro pevné dily, struktury pro ohybani kovi a kompozitni obrobky
Skvély pro naroéné potieby vyroby prototypl, vyrobu nastrojl a pfipravkd
PC-Red a PC-Black jsou k dispozici jako Stratasys Validated Materials

Sterilizovatelny metodami sterilizace vyuZzivajicimi gama zareni nebo ethylenoxid (EtO)
Idealni volba pro aplikace vyzaduijici vySSi pevnost a sterilizaci

Vynikajici mechanické vlastnosti a tepelna odolnost polykarbonatu
Prvotfidni funkéni vlastnosti a vzhled povrchu materialu ABS
PC-ABS Red je k dispozici jako Stratasys Validated Material

Pro vyrobu UV stabilnich dill s nejlep$im estetickym vzhledem ze v8ech materialll FDM
Idedlni pro vyrobu dilG pro venkovni infrastrukturu a komeréni vyuziti, vyrobu funkénich
venkovnich prototypd, dilli pro automobilovy priimysl a doplriikovych prototypl

Elektrostaticky disipativni s povrchovym odporem 10%-10° ohm(
Idedlni pro vyrobu montaznich nastrojd pro elektronické produkty citlivé na staticky vyboj
Siroce pouzivany pro funkéni prototypy beden, pouzder a obaldi

Univerzalni material: idealni pro ovéreni tvaru, sestaveni a funk¢nosti dilu
Oblibeny vyrobni material pro pfesnou vyrobu prototyp(

Silny, pevny material s uhlikovymi vlakny pro pfipravky, upinaci pfipravky a dalsi nastrojové aplikace
O vice nez 50 % tuzsia o 15 % pevnéjsi nez ABS-M30

Dobré mechanické vlastnosti a tuhost
Hladka textura s nizkym kluznym odporem
Idedlni pro vyrobu montaznich pfipravkd a vyrobnich pomdcek

Rychly tisk

Ekonomicky a uZivatelsky pfivétivy

Idedlni pro koncep&ni modely

Elastomerovy material s hodnotou stupnice tvrdosti Shore A 92
Flexibilni, pevny material

Kompatibilni s rozpustnou podporou

Urychlujici vyrobu elastomerovych prototypl bez potieby liti

Pevny, biokompatibilni material schopny sterilizace a vhodny pro pouziti v Iékarskych zafizenich

+ Vyhovuje testovacim pozadavkim ISO 10993, USP Trida VI a ISO 18562

Nehoflavy polykarbonat
Splfiuje evropskou normu pro pozarni ochranu na Zeleznici EN 45545-2
Stratasys Validated Material

Podobné vlastnosti jako ABS, ale s mnohem vyssi odolnosti proti narazu.
Levnéjsi material pro vS§eobecné pouziti
Stratasys Validated Material

+ VICTREX AM 200 je zalozen na technologii LMPAEK™ a je soucasti PEEK ve skupiné polymert PAEK

Optimalizovan pro FDM tisk, coz umozriuje lepSi kontrolu nad mirou krystalinity
Kompatibilni s rozpustnym nosi¢em SR-100 a odlamovacim nosi¢em SUP8000B
Stratasys Validated Material

Pevny, odolny ESD material s vy$Si povolenou provozni teplotou

+ Vynikajici mechanickeé vlastnosti a dobra chemicka odolnost

Stratasys Validated Material



Stavebni prostor

Rozméry a hmotnost

Materialy

Presnost tisku'

Software

254 x 254 x 254 mm

1626 x 864 x 711 mm
227 kg se spotrebnimi
materialy

ABS-M30, ASA, FDM TPU
92A, ABS-CF10, PLA

+ 0,2 mm na cely dil nebo
+0,002 mm/na 1 mm

305 x 254 x 305 mm

1626 x 864 x 711 mm
227 kg se spotrebnimi
materialy

ABS-M30, ASA, FDM TPU
92A, ABS-CF10,
FDM Nylon-CF10

+ 0,2 mm na cely dil nebo
+0,002 mm/na 1 mm

355 x 254 x 355 mm

1626 x 864 x 711 mm
227 kg se spotrebnimi
materialy

ABS-M30, ASA,

FDM TPU-92A, ABS-CF10,
PLA, PC-ABS,

Diran 410MFO07, ABS-ESD7

+ 0,2 mm na cely dil nebo
+0,002 mm/na 1 mm

355 x 254 x 355 mm

1626 x 864 x 711 mm
227 kg se spotrebnimi
materialy

ABS, ASA, FDM TPU-92A,
ABS-CF10, PC-ABS,

Diran 410MF07, ABS-ESD7,
FDM Nylon-CF10

+ 0,2 mm na cely dil nebo
+0,002 mm/na 1 mm

GrabCAD Print: software GrabCAD Print zjednodusuje pracovni postup pfipravy 3D tisku a poskytuje funkce spoluprace
a ,business intelligence” pro vyuziti tiskarny, takze cely tym mize ziskavat kvalitni vytisky rychleji. Tisknéte pfimo z CAD
dat, organizujte tiskové fronty, sledujte mnozstvi materidlu a pracujte s podrobnymi nahledy modelu. MoZnost nahledu

tiskové plochy a vrstev umoznuje provedeni Uprav pfed zahajenim tisku.

GrabCAD Print Pro™ Tato vylepSena verze nabizi rozsifené funkce. Patfi sem oznacovani pro sledovatelnost,
automatizace, Sablony, kalkulace udrzitelnosti a automaticka korekce modelu.

Insight™: software Insight pripravi 3D digitalni soubory dilu (vystup ve formatu STL) pro vyrobu na FDM 3D tiskarné

- jedinym stisknutim tlacitka aktivujete automatické rozdéleni na vrstvy a vygenerovani podplrnych struktur a drah
pro vytlacovani materidlu. V pripadé potifeby mizete prepsat nejen vychozi hodnoty Insight a ruéné zmeénit parametry,
které ovliviuji vzhled, pevnost a presnost dilu, ale i ¢as, vykonnost vyroby, naklady nebo ucinnost FDM procesu.



Stavebni prostor

Rozméry a hmotnost

Materialy

Presnost tisku’

Software

7000 x%x 610 %610 mm

1752 x 1280 x 1955 mm
658 kg

ABS-M30, ASA

+ 0,254 mm na cely dil nebo
+0,002 mm/na 1 mm

406 x 355 x 406 mm

1270 x 901,7 x 1 984 mm
601 kg

ABS-M30, ABS-M30i,
ABS-ESD7, Antero 800NA,
Antero 840CN03, ASA,
PC-ISO, PC, PC-ABS,
FDM Nylon 12, FDM
Nylon 12CF, ST-130,
ULTEM™ 9085 resin,
ULTEM™ 1010 resin,
Kimya PC-FR,
VICTREX AM 200,
FDM HIPS

+ 0,127 mm na cely dil nebo
+0,0015 mm/na T mm

914 x 610 x 914 mm

2772 x 1683 x 2 027 mm
2 869 kg

ABS-M30, ABS-M30i,
ABS-ESD7, Antero 800NA,
Antero 840CN03, ASA,
PC-ISO, PC, PC-ABS,
PPSF, FDM Nylon 12,
FDM Nylon 12CF,

FDM Nylon 6, ST-130,
ULTEM™ 9085 resin,
ULTEM™ 1010 resin,
VICTREX AM 200,
Kimya PC-FR, FDM HIPS

+ 0,089 mm nebo
+0,0015 mm namm ?

600 x 600 x 800 mm

2032 x 1626 x 2362 mm
1360 kg

ASA, PC, FDM Nylon 12CF,
ULTEM™ 9085 resin

+ 0,067 mm nebo
+0,0015 mm na mm

Insight: software Insight pfipravi 3D digitalni soubory dilu (vystup ve formdtu STL) pro vyrobu na FDM 3D tiskdrne

- jedinym stisknutim tlacitka aktivujete automatické rozdéleni na vrstvy a vygenerovani podplrnych struktur a drah
pro vytlacovani materidlu. V pfipadé potfeby mizete prepsat nejen vychozi hodnoty Insight a ruéné zménit parametry,
které ovliviuji vzhled, pevnost a presnost dilu, ale i ¢as, vykonnost vyroby, naklady nebo G¢innost FDM procesu.

Control Center™: Control Center je software, ktery komunikuje mezi uzivatelskou pracovni stanici (stanicemi)
a systémem (systémy) FDM, spravuje Ulohy a sleduje stav vyroby. Control Center je souc¢asti softwaru Insight.

GrabCAD Print: software GrabCAD Print zjednodusuje pracovni postup pfipravy 3D tisku a poskytuje funkce spoluprace
a ,business intelligence” pro vyuziti tiskarny, takze cely tym muze ziskavat kvalitni vytisky rychleji. Tisknéte pfimo z CAD
dat, organizujte tiskové fronty, sledujte mnozstvi materialu a pracujte s podrobnymi nahledy modelu. Moznost nahledu

tiskové plochy a vrstev umoznuje provedeni Uprav pred zahajenim tisku.

GrabCAD Print Pro™ Tato vylepSena verze nabizi rozsifené funkce. Patfi sem oznacovani pro sledovatelnost,
automatizace, Sablony, kalkulace udrzitelnosti a automaticka korekce modelu.

ProtectAM™: Umoznuje dodrzovani STIG vyzadované americkymi viadnimi agenturami prostrednictvim Red Hat®
Enterprise Linux®. (Je k dispozici pouze u F900.)

OpenAM: Aplikace OpenAM™ umoznuje upravit ovladani stroje a rozsifit tak moznosti 3D tisku. To zahrnuje Upravu
vlastnosti Stratasys Preferred a Validated Material pro zlep$eni tisténych dilQ, pouziti a Upravu jinych nez Stratasys
materidld pro potreby aplikace a vyvoj nového slozeni. (K dispozici pouze pro Fortus 450mc a F900.)

' Pfesnost se odviji od geometrie. Specifikace dosazitelné pfesnosti odvozena ze statickych dat pfi 95% rozmérovém pfiristku.
Presnost dilu Z zahrnuje dopliikové tolerance -0,000/+vyska vrstvy.
2 2 Dalsi informace o presnosti naleznete ve white paper Fortus 900mc.



Spi¢kové vlastnosti.

FDM tiskarny pouzivaji celou fadu termoplastd pramyslové kvality pro vyrobu funkénich dild pfimo z digitalnich
dat. FDM termoplasty v kombinaci s FDM 3D tiskarnami zaruéuji vysoce kvalitni dily pro ovéfeni tvaru a funkce,

funkéni prototypy, vyrobni nastroje a koncové dily.

FDM materidly spolecnosti Stratasys jsou rozdéleny do kategorii podle urovné testovani, kterému byl kazdy

materidl podroben. Stratasys Preferred Materials jsou vyvinuty spolecnosti Stratasys nebo externim dodavatelem

a byly navrZzeny a testovany tak, aby poskytovaly optimalni kombinaci vlastnosti materialu a parametra tisku.

Stratasys Validated Materials jsou vyvinuty spolecnosti Stratasys nebo externim dodavatelem a prosly zakladnim

testovanim spolehlivosti, aby splfovaly standardy kvality spoleCnosti Stratasys pro pouziti na FDM tiskarnach

Stratasys.

3D tiskarna F900 F900
F900 F900 F900 F3300
0,254 mm 0,254 mm
Vyska vrstvy 0,254 mm 0,254 mm 0,330 mm 0,330 mm 0,254 mm
0,508 mm'° 0,508 mm'°
Podpurny material SUPSOOOB, SUPSOOOB, SUPQOOOB, SUPSSOOB, Odlamovaci PPSF
odlamovaci odlamovaci odlamovaci odlamovaci
Dostupné barvy | Prirodni | Prirodni | Prirodni = Fjrlrocljm m Pfirodni
W Cerna
XZ: 10 600 psi XZ:7 850 psi XZ: 11 500 psi XZ: 10 000 psi
Pevnost v tahu (73 MPa) (54,1 MPa) (79,2 MPa) (69,2 MPa) XZ: 8 000 psi
(max.)? ZX: 8 650 psi ZX: 7 630 psi ZX: 4 080 psi ZX: 5710 psi (55 MPa)
(59,7 MPa) (52,6 MPa) (28,2 MPa) (39,4 MPa)
B XZ:6,1 % XZ:12 % XZ: 4,0 % XZ: 54 %
Taznost? XZ:3,0 %
ZX:2,3 % ZX:1,9 % ZX: 1,1 % ZX:1,9 %
XZ: Bez pretrzeni XZ: Bez pretrzeni XZ: Bez pretrzeni XZ: 15,000 psi )
Pevnost v ohybu? ZX: 15,400 psi ZX: 12,400 psi ZX: 11,800 (104 P Xz 15500 psi
(06 MPa) | (853 MPa) > (81,6 MPa) ZX: 10,600 psi (110 MPe)
' ' (73,1 MPa)
Rézova zkouska XZ: 41,1 J/m XZ: 45,8 J/m XZ:2,6 J/m XZ: 88,5 J/m
1ZOD N XZ: 58,7 J/m
, s vrubem ZX: 33,3 J/m ZX: 30,7 J/m ZX: 21,7 J/m ZX:39,2 J/m
Teplota tvarove 147,23 °C 150,8 °C 212,2°C 172,9 °C 189 °C

stalosti pfi 264 psi?

Charakteristické
vlastnosti

Fortus 450mc

Vysoka pevnost

a tepelna i chemicka
odolnost, nizka mira
odplynovani

Fortus 450mc

Antistatické vlastnosti

Fortus 450mc

Vysoka tepelna
odolnost a dobra
pevnost v tahu pro
3D tisk kompozitnich
nastroju

Fortus 450mc

Ohen, kour, toxicita

- certifikdt FST. K
dispozici material
ULTEM 9085 v kvalité
pro letecky prdmysil

Nejvyssi tepelna
odolnost



3D tiskarna

Vyska vrstvy

Podpdrny material

Dostupné barvy

Pevnost v tahu
(max.)?

Taznost?

Pevnost v ohybu?

Razova zkouska
1ZOD, s vrubem?

Teplota tvarové

stalosti pfi 264 psi?

Charakteristické
vlastnosti

Fortus 450mc
F900

0,330 mm

ST-130 odlamovaci

B Prirodni

108 °C

Vyplavitelna jadra
pro kompozitni dily

F900

0,254 mm
0,330 mm

SR-110 rozpustny

m Cernd

XZ: 9,800 psi
(67,6 MPa)

ZX: 5,300 psi
(36,5 MPa)

XZ: 38 %
ZX:32 %

XZ: 14,100 psi
(97,2 MPa)

ZX: 11,900 psi
(82 MPa)

XZ: 106 J/m
ZX: 43 J/m

93°C

Kombinace velmi
vysoké pevnosti
a odolnosti

F190CR
F370CR

0,778 mm
0,254 mm
0,330 mm

QSR rozpustny
SuUP4000B™
odlamovaci

B Tmavé Seda

XZ: 10034 psi
(69,1 MPa)

ZX: 3684 psi
(25,4 MPa)

XZ: 474 %
ZX: 2,41 %

XZ: 17,940 psi
(128,7 MPa)

ZX: 5751 psi
(39,7 MPa)

XZ:202,7 J/m
ZX: 36,4 J/m

62 °C"

Material s 10%
podilem uhlikovych
vlaken

Fortus 450mc
F900

0,778 mm
0,254 mm
0,330 mm

SR-110 rozpustny

m Cernd

XZ: 7,140 psi
(49,3 MPa)

ZX: 6,060 psi
(41,8 MPa)

XZ:30 %
ZX: 6,5 %

XZ: Bez pretrzeni

ZX: Bez pretrzeni

XZ: 138 J/m
ZX: 71 J/m

84,3 °C"

Odolnost proti
unavé materialy,
vysoka roztaznost
pfi [dmani

Fortus 450mc
F900
F3300

0,254 mm
0,508 mm?°

SR-110 rozpustny

m Cernd

XZ: 12,100 psi
(83,5 MPa)

ZX: 4,750 psi
(32,7 MPa)

XZ:2,4 %
ZX: 1,2 %

XZ: 22,200 psi
(153 MPa)

ZX: 9,080 psi
(62,4 MPa)

XZ: 106 J/m
ZX: 24 J/m

153,7 °C"

Nejpevnéjsi FDM
material

Fortus 450mc
F900
F3300

0,127 mm?"*®
0,778 mm
0,254 mm
0,330 mm®

PC odlamovaci,
SR-100 rozpustny
SR-110 rozpustny?®

Bila
XZ: 8,390 psi
(57,9 MPa)
ZX: 5150 psi

(35,5 MPa)

XZ:52 %
ZX:2 %

XZ: Bez pretrzeni

ZX: 10,900
(75 MPa)

XZ: 76,8 J/m)
ZX: 26,9 J/m

142,2°C

Pevnost (v tahu)



3D tiskarna

Vyska vrstvy

Podpdirny material

Dostupné barvy

Pevnost v tahu
(max.)?

Taznost?

Pevnost v ohybu?

Razova zkouska

1ZOD, s vrubem?

Teplota tvarové
stalosti pfi 264 psi?

Charakteristické
vlastnosti

Fortus 450mc
F900

0,254 mm
0,330 mm
0,508 mm

PC odlamovaci

O Bila

[ Pfirodni prihledna

XZ: 8 300 psi
(57 MPa)

XZ: 4 %

XZ: 13 100 psi
(90 MPa)

XZ: 86 J/m

126 °C

Biokompatibilni

F370CR

F370

Fortus 450mc
F900

0,127 mm'
0,778 mm
0,254 mm
0,330 mm

QSR rozpustny,
SR-110™ rozpustny

m Cernd
Bila’

XZ: 5 300 psi
(36,5 MPa)

ZX: 3760 psi
(25,9 MPa)

XZ: 4,7 %
ZX: 1,8 %

XZ: Bez pretrzeni

ZX: 6 700 psi
(46,2 MPa)

XZ: 241 J/m
ZX: 34,0 J/m

1029 °C

Pevnost (ndraz)

F190CR / F370CR
F170/ F370
F7708

Fortus 450mc
F900

F3300

0,127 mm
0,778 mm
0,254 mm
0,330 mm
0,508 mm?™®

QSR rozpustny,
SR-30™ rozpustny,
SR-35™ rozpustny

Slonovina

m Cernd

B Tm. Seda
Sv. Seda

[ Bila

m Cervend
Oranzova
Zluta

B Zelend

B Tm. modrd

XZ: 4750 psi
(32,8 MPa)

ZX: 4110 psi
(28,3 MPa)

XZ:59 %
ZX: 1,8 %

XZ: Bez pretrzeni

ZX: 7 390 psi
(51 MPa)

XZ: 43,1 J/m
ZX: 23,8 J/m

979 °C

UV stabilni dily

s nejlepsim estetickym

vzhledem ze vSech
materialt FDM

F370CR

F370

Fortus 450mc
F900

0,778 mm
0,254 mm

QSR rozpustny,
SR-30™ rozpustny,
SR-35™ rozpustny

m Cernd

XZ: 5130 psi
(35,4 MPa)

ZX: 3 920 psi
(27 MPa)

XZ:34 %
ZX: 1,59 %

XZ: Bez pretrzeni

ZX: 6 440 psi
(44,3 MPa)

XZ: 36,2 J/m
ZX: 20,5 J/m

101,4°C

Antistaticky, cilovy
povrchovy

F190CR / F370CR
F170 / F370
F770°

Fortus 450mc
F900

0,727 mm’
0,178 mm
0,254 mm
0,330 mm

QSR rozpustny,
SR-30™ rozpustny,
SR-35™ rozpustny

Slonovina
Bila

m Cernd

B Tm. Seda

m Cervend

B Modra
Oranzova®
Zluta®

H Zelend®

XZ: 4 470 psi
(30,8 MPa)

ZX: 3990 psi
(27,5 MPa)

XZ:81 %
ZX: 18 %

XZ: Bez pretrzeni

ZX: 6910 psi
(47,7 MPa)

XZ: 101 J/m
ZX: 32,2 J/m

999 °C

Rlzné barevné
moznosti



S F370CR F170
3D tiskarna £370 F370
0,778 mm
Vyska vrstvy 0,254 mm 0,254 mm
0,330 mm
Podpurny material SUP4OOOB, PLA odlamovaci
odlamovaci
m Cernd
I Bila
Sv. Seda
Sed4
m Cervena
Dostupné barvy m Tm. Seda m Modra
Prirodni prdsvitna
m Cervend prdsvitna
B Modra prlsvitna
® Zlutd priisvitna
W Zelena prisvitna
XZ: 6 490 psi XZ: 6 990 psi
Pevnost v tahu (44,8 MPa) (48 MPa)
(max.)? ZX: 4 460 psi ZX: 3 830 psi
(30,7 MPa) (26 MPa)
XZ:12,0 % XZ:2,5%
Taznost?
ZX:31 % ZX: 1,0 %
XZ: 8 690 psi XZ:12 190 psi
(59,9 MPa) (84 MPa)
Pevnost v ohybu?
ZX: 6 770 psi ZX: 6 750 psi
(46,7 MPa) (45 MPa)
4 : 3 XZ: 442 J/m
Razova zkousk? XZ: 27 J/m
1ZOD, s vrubem ZX: 26,8 J/m
Teplota tvarové 70 °C 51°C

stalosti pfi 264 psi?

Charakteristické
vlastnosti

Hladka textura s
nizkym kluznym
odporem

Nizké naklady, rychly

koncepcni tisk

F190CR / F370CR

F190CR / F370CR

Fortus 450mc

F170/ F370 F170/ F370 F900
0,727 mm’
0,178 mm 0.178 mm 0,178 mm
0,254 mm
0,254 mm 0330 mm 0,254 mm
! 0,330 mm

QRS rozpustny

QRS rozpustny

SR-30™ rozpustny,
SR-35™ rozpustny

m Cernd m Cernd Slonovina
XY: 2 432 psi XZ: 5 465 psi
(16,8 MPa) (37,7 MPa) XZ: 4,650 psi
XZ: 2 519 psi ZX: 3100 psi (36 MPa)
(17,4 MPa) (21,3 MPa)
XY: 552 % YZ:2,7 %
XZ: 4 %
XZ: 482 % ZX: 1,49 %
XZ: 10 000 psi
~ (69,0 MPa) XZ: 8,800 psi
ZX: 4 240 psi (61 MPa)
(29,2 MPa)
XZ: 51,4 J/m
- XZ: 139 J/m
ZX: 20,3 J/m
- 99 °C 82°C
Elastomer Material s 10 % Biokompatibilni

uhlikovych vldken

' Pro systém Stratasys F900 neni k dispozici tloustka vrstvy 0,127 mm.

2 Podrobnosti o testovani obsahuje specifikacni list pro konkrétni material.

3 Pro systém Stratasys F900 nenf k dispozici tloustka vrstvy 0,330 mm
pro PPSF.

4 Je odpovédnosti vyrobce koncového zafizeni stanovit vhodnost véech
soucasti a pouzitych materidlu pro pfislusny koncovy produkt.

5 Polykarbonat mize dosahovat, pfi pouzivani rozpustné podpdrné

struktury SR-100, tloustky vrstvy 0,127 mm.

6 K dispozici pouze u fady Stratasys F123™ (véetné tiskaren
F190CR / F370CR pfipravenych pro kompozitnf tisk).

7 PC-ABS White je k dispozici pouze u tiskaren F370 / F370CR. Neni k
dispozici u tiskaren Fortus 450mc a F900.

8 ASA je k dispozici pouze v barvé slonoviny pro tiskarnu F770.
9 ABS-M30 je u modelu F770 k dispozici pouze v cerné barveé.
19K dispozici pouze u modelu F900

" Data jsou vytiSténa v souradnicich XZ/ZX.
12 Data jsou vytisténa v soufadnicichd XY



které vam umozni prekonavat hranice.

vam maximalné vyuzit jejich moznosti.

ZlepSujeme presnost, flexibilitu a spolehlivost.
Neustale vyvijime nas hardware, software i servis,
abychom vam umoznili dosahovat téch nejlepsich
vysledki. To vSe za kratsi dobu a s mensimi problémy.

S tiskarnami Stratasys to dokazete.

MCAE @

MCAE Systems, s.r.o. Centrum 3D digitalnich technologii MCAE Systems, s.r.0., organizacna zlozka
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