ég stratasys

Stratasys

Efektivni prototypovani
pro oblast vzdélavani

Spole€nost Stratasys, lidr v oblasti 3D tisku
predstavuje, predstavuje vykonné a cenové
dostupné profesionalni feSeni 3D tisku.

Stratasys F123 kombinuje vykonnou technologii
FDM® se softwarem GrabCAD Print™ pro
nejvSestrannégjsi a nejinteligentné;jsi reseni

na trhu. Vytvarejte vysoce presné a spolehlivé
prototypy, studentské projekty, vyrobni dily

a daldi. To vSe bez potfeby specializovaného
odborného personalu. VSe navic mizete sdilet

akademickymi programy.

BROCHURE
FDM



Stratasys F123

Tiskarna F370 je snadno ovladatelna a udrzovatelna,
at’ uz jste zkuseni nebo ne, a podpofi vSe, co vas
ucebni plan vyzaduje.

Minimalni nutnost nastaveni znamena, ze mizete zacit
s 3D tiskem ihned po zapojeni. Tiskarna Stratasys
F370 je pfipravena pro pouziti ve tfidé.

Automaticka kalibrace zajistuje, Zze stravite méné Casu
feSenim problémd a vice ¢asu 3D tiskem.

Rychla a snadna vyména material( zjednodusuje
pfechod mezi projekty, takze vas nic nezpomali.

Software GrabCAD Print zjednodusSuje cely proces
3D tisku pomoci intuitivni CAD aplikace, kterou mize
pouzivat kazdy. Funkce jako podrobné reportovani

a vzdalené monitorovani usnadriuji spravu a kontrolu
tisku. GrabCAD Print také umoziiuje bezproblémové
sdileni projektl a soubor( z jakéhokoli zafizeni pro
moznou spolupraci napfi¢ zafizenimi. Snadnost
pouziti umozriuje studentiim vyuzivat vyhody

3D tisku na maximum.

Diky nabidce rGizné pevnych material(l a rozliseni
vrstev vyhovuje technologie F370 témér jakékoli
vzdélavaci aplikaci. Pfi praci ocenite také snadno
rozpustnou podporu. Moznost presné reprodukovat
témér jakykoli tvar napomaha vasi kreativité

a podporuje feSeni problémdi. VSestrannost této
platformy se snadno pfizplsobi riznym potfebam
tfid a studentd.

3D tiskarna F370 nabizi rezim rychlého navrhu
(fast-draft mode), ktery umozniuje rychlou

a ekonomickou tvorbu navrhl. Nyni mlzete tisknout
dvakrat rychleji nez ve standardnim rezimu, pficemz
spotfebujete v priméru pouze tfetinu materialu.

Pro jesté vétsi efektivitu a Uspory mizete zvolit
termoplast PLA vyrobeny z obnovitelnych zdroj(,
diky kterému si udrzite nizké naklady na material

pfi zachovani rychlého navrhu. Utracejte méng,
vytvarejte vice. To je hlavni pfednost efektivniho

3D tisku.




Chcete védét vic?

Rozmeéry a hmotnost tiskarmy

Dostupné materidly

Vyska vrstvy

Stratasys Preferred Materials

Presnost tisku?

Zasobniky na m

Moznosti pfipojeni k siti

Software

Systémové pozadavky

Provozni prostredi
PoZzadavky na napéjeni

Certifikace*
Regulaéni smérnice

F170, F270, F370: 1 626 x 864 x 711 mm, 227 kg véetné materiall

maximum 46 dB pfi provozu, 35 dB v pohotovostnim rezimu

(VEMIMEIRNRECE R [DEVAPARN 355 x 254 x 355 mm (14 x 10 x 14 in.)

PLA'", ABS-M30™, ASA, PC-ABS, ABS-CF10, ABS-ESD7™, Diran™ 410MFOQ7, FDM®
TPU 92A, QSR Support™ material

PLA'

ABS-M30
ABS-CF10
ASA

PC-ABS
ABS-ESD7
Diran 410MF07
FDM TPU 92A

+ 0,2 mm na cely dil nebo = 0,002 mm/na 1 mm (s tim, Ze plati vySSi nepfesnost,
a to podle velikosti dilu)

Celkem 4-2 pro stavebni a 2 na podpurny materidl, umisténé v zasuvce na predni strané tiskarny

Kabelové: protokol TCP/IP minimalné s rychlosti 100 Mb/s, 100BASE-T,
protokol sité Ethernet, konektor RJ45VWi—fi ready: IEEE 802.11n, g nebo b;
Ovérovani: WPA2-PSK, 802.1x EAP; Sifrovani: CCMP, TKIP

GrabCAD Print, Insight™

Windows 7, 8, 8.1 nebo 10 (pouze 64bitova verze), minimalné
4 GB RAM (doporuceno 8 GB a vice)

Provoz: teplota: 15-30 °C, vihkost: 30-70 % RH
Skladovani: teplota: 0-35 °C, vihkost: 20-90 % RH

100-132V/15A or 200 — 240V/7A. 50/60 Hz
Certifikovano GREENGUARD podle UL 2904 pfi pouziti materialdl ABS, ASA a QSR Support™

CE (smérnice nizkého napéti a EMC), FCC, EAC, cTUVus, FCC, KC, RoHs, WEEE, Reach

' Materidl PLA pouZiva misto rozpustného podplrného materialu odlamovaci.
2. Pfesnost zavisi na geometriich. Specifikace dosazitelné presnosti je odvozena ze statistickych dat pfi 95% rozmérovém vynosu.

Presnost Z dilu zahrnuje dodate¢nou toleranci -0,000/+vys$ka fezu.
3 FF123 T14H tiskova hlava (123-00603-S) je jedina schvélena hlava pro tloustku vrstvy 0,127 mm s ABS-CF10.
4 GCertifikace GREENGUARD je dostupna pro nové systémy F123 pod sériovym ¢islem 123-30010.



The Stratasys F123

Stratasys F123 je vSestranné feSeni 3D tisku pro vzdélavani. Platforma je podpofena vice nez 30 lety
zkuSenosti a 20 000 vérnymi zakazniky po celém svété.

Technologie FDM zarucuje kvalitu ve vSech ohledech - s rozsifenymi
funkcemi a bezprecedentni dostupnosti. Versatilni vybér material{
zahrnuje technicky vykonné, pevné a flexibilni polymery. Diky
snadnému ovladani jak hardwaru, tak softwaru neni potfeba zadna
specialni odbornost v oblasti 3D tisku. Spolehlivy a konzistentni tisk
zajistuje méné odpadu, vice vyrobenych dilli a spolehlivy provoz

pfi vysokém zatizeni. Bezpecny a tichy provoz déla z 3D tiskaren
Stratasys F123 idealni volbu pro sSkoly.

Tiskarny F123, pod novym Cislem
123-30010, je certifikovana GREENGUARD
podle UL 2904 pfi pouziti materialt ABS,
ASA a QSR Support™. Certifikace
GREENGUARD potvrzuje, ze kombinace
tiskarny a materiald splnuje limity na
chemické emise.

MCAE

MCAE Systems, s.r.o. Centrum 3D digitalnich technologii MCAE Systems, s.r.0., organizacna zlozka
Kninicka 1771/6 Plazy 126 Sturova 1532/92

664 34 Kurim 293 01 Mlada Boleslav 018 41 Dubnica nad Vahom, Slovenska republika
Tel.: +420 549 128 811 Tel.: +420 326 211 611 Tel.: +421 948 128 892

mcae@mcae.cz
www.mcae.cz www.mcae.sk
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