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Presny

PlynulejSi pracovni postup
Vétsi presnost

3D tiskarny Stratasys F123 jsou navrzeny tak,
aby jejich pouziti bylo co nejsnazsi a pracovni
proces co nejjednodussi. S intuitivnim tiskovym
softwarem GrabCAD Print™ umozniuji uplnou
kontrolu nad funkcemi, jako jsou povrchové
Upravy a vlastnosti dilu. MiZete také
optimalizovat pouzivani riizné pevnych
materiall v ramci jednoho tisku.

VylepSena verze standardniho softwaru,
GrabCAD Print Pro™, obsahuje pokrocilé funkce,
které zvysuiji sledovatelnost a opakovatelnost,
zatimco snizuji celkové naklady.

Vyssirychlost
VysSi produktivita

3D tiskarny Stratasys F123 poskytuji konstruktérdm
a inzenyrlm pfistup k cenové dostupnému 3D tisku
pramyslové kvality. Pracuite rychleji diky koncepénim
iteracim a ovéfovani komponent. Vyrabéjte upinaci
nebo montazni pfipravky a vyrobni nastroje rychleji

z pevnych a tuhych materidl(. Zvyste produktivitu

a dosahnéte svych cilll s opakovatelnymi vysledky.



SRS

Elastomer
Tisknéte objemné, komplexni dily z elastomertl na tiskarnach F170™ a F370™.

VST vybér

Vybirejte z Siroké Skaly material(l véetné ABS

s uhlikovymi viakny nebo elastomer(. Vytvarejte
komplexni geometrie a vzajemné propojené dily

s pouzitim rozpustného podplirného materialu.
Bez ohledu na to, jak je dil komplikovany, podpora
se rozpusti a povrch dilu je natolik perfektni, Ze jiz
nevyzaduje zadné dalsi ruéni Upravy.

30 let zkuSenosti

Jedine¢na rada F123

3D tiskarny Stratasys F123 s vysokou spolehlivosti
zafizeni typu plug-and-print (zapoj-a-tiskni)

a opakovatelnou presnosti tisku predstavuiji
prevratnou zménu i pro zkuSené uzivatele.

Bezpecénost tam, kde je to nejdllezitéjsi

Certifikace GREENGUARD potvrzuje, Ze kombinace
tiskarny a materiall spliiuje limity na chemické emise.
Pro F123 (pod €. 123-30010) je certifikovana
GREENGUARD podle UL 2904 pfi pouZiti materiald
ABS, ASA a QSR Support™.
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Pokrocilé funkce softwaru GrabCAD

Prizpusobte si tisk pro splnéni vasich cilt

Presné specifikuijte tisk modelt, které se skladaji z vice ¢asti. Pro ¢asti, které maiji byt pevnéjsi, pouZijte plnou
vypln (Solid Infill), a jiné vzory a hustotu vyplné pro Casti, které maji byt odlehcené. Pro zvySeni celkové pevnosti

mUzete posilit jak cely model, tak pouze konkrétni stény.

Otvory zhotovené na miru

PrizpUsobte velikost a zesilte stény otvoru pro zavitovou viozku nebo
upravte rozméry celého modelu. Alternativné mizete definovat otvor jako
samonosny a po dokondeni tisku jej odvrtat, aby odpovidal pozadavkim.

Stabilizace a ukotveni dilu

Pridejte stabilizatory, aby se vysoké a tenké dily nekyvaly, nebo pozijte
kotvy, které minimalizuji deformace u kratkych, tenkych dild.

Adaptivni pfizpisobeni vysky vrstvy

Pro vysokeé stény jsou definovany vyssi vrstvy, nizsi pak pro plytké

a hladsi povrchy. Adaptivni fFezani automaticky upravuje vySku vrstvy
podle potfeby, coz zkracuje dobu tisku pfi zachovani kvality i pevnosti
dilu. Ve vysledku je pak tisk rychlejsi az o 24 %.

Optimalizace tisku vyuzitim skeneru

Ohodnotte sken vytisku a porovnejte jej s plvodnim navrhem modelu
v aplikaci Accuracy Center. Dil pak automaticky upravte tak, aby dalsi
tisk odpovidal vasim pozadavkim.

Ulozeni nastaveni tisku

Ulozte si sva nastaveni tisku jako vyrobni Sablony (Manufacturing
Templates), které vam umozni rychlé a jednoduché vytvareni novych
projektd.
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Chcete védét vic?

Rozméry a hmonost

Hlu¢nost

Vyska vrstvy

Presnost tisku?

Moznosti pfipojeni k siti

Systémové pozadavky

Provozni prostredi

Pozadavky na napajeni
Certifikace®

Regulaéni smérnice

1626 x 864 x 711 mm, 227 kg véetné materiald

maximum 46 dB pfi provozu, 35 dB v pohotovostnim rezimu

PLA

ABS-M30
ABS-CF10'
ASA

PC-ABS
ABS-ESD7
Diran 410MFO7
FDM TPU 92A

+/- 0,2 mm na dil nebo +/- 0,002 mm/mm (s tim, ze plati vySsi
nepresnost, a to podle velikosti dilu)

Kabelové: Protokol TCP/IP minimalné s rychlosti 100 Mb/s, 100BASE-T,
protokol sité Ethernet, konektor RJ45 Wi-fi ready: IEEE 802.11n, g nebo b;
Ovérovani: WPA2-PSK, 802.1x EAP; Sifrovani: CCMP, TKIP

Windows 7, 8, 8.1 nebo 10 (pouze 64bitova verze), minimalné

4 GB RAM (doporuceno 8 GB a vice)

Provoz: teplota: 15-30 °C, vihkost: 30-70 % RH
Skladovani: teplota: 0-35 °C, vihkost: 20-90 % RH

100-132V/15A nebo 200 - 240V/7A. 50/60 Hz
Certifikovano GREENGUARD podle UL 2904 pfi pouziti materialdl ABS, ASA a QSR Support™
CE (smérnice nizkého napéti a EMC), FCC, EAC, cTUVus, FCC, KC, RoHs, WEEE, Reach

1F123 T14H (123-00603-S) je jedina schvalena hlava pro vrstvu 0,127 mm s ABS-CF10.
2Presnost zavisi na geometriich. Specifikace dosazitelné presnosti je odvozena ze statistickych dat pfi 95% rozmérovém

vynosu. Pfesnost Z dilu zahrnuje dodate¢nou toleranci -0,000/+vys$ka fezu.
3Certifikace GREENGUARD je dostupna pro nové systémy F123 pod ¢. 123-30010.



PLA, ABS-M30, ABS-CF10, ASA, TPU 92A,
Podpurny material QSR

Stavebni prostor 254 x 254 x 254 mm
. . .. celkem 2
Zasobnik na material 1 modelovaci / 1 podpdrny

Dostupné materialy

PLA, ABS-ESD7, ABS-M30, ABS-CF10, ASA, Diran 410MF072 , FDM
TPU 92A, PC-ABS, Podpurny material QSR

Stavebni prostor 355 x 254 x 355 mm
P / . . celkem 4
Zasobnik na material . .
2 modelovaci / 2 podplrné
GrabCAD Print, GrabCAD Print Pro?
Software -
Insight

Dostupné materialy




MCAE

MCAE Systems, s.r.o.
Kninicka 1771/6

664 34 Kurim

Tel.: +420 549 128 811

mcae@mcae.cz
www.mcae.cz

BROCHURE
FDM

Centrum 3D digitalnich technologii MCAE Systems, s.r.0., organizacna zlozka
Plazy 126 Sturova 1532/92

293 01 Mlada Boleslav 018 41 Dubnica nad Vahom, Slovenska republika
Tel.: +420 326 211 611 Tel.: +421 948 128 892

www.mcae.sk
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