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Modry laser

1. Modry laser

Ma vinovou délku 450 nm, zlepSuje absorpci energie dratem a zvysuje
vykonnost 3D tiskarny napfi¢ spektrem kovl. UmozZnuje také tisk
novych materiald.

2. Kompatibilni s predehfevem dratu

Nanaseci hlava je navrzena pro moznost pouziti predehrevu dratu (Hotwire),
ktery umoznuje zvySenou rychlost tisku a rozsifuje spektrum pouzitelnych
material(. Systém Ize dodate¢né prikoupit.

3. Z4dna kalibrace

Nova tiskova hlava nevyzaduje kalibraci pfi zménématerialu, zkalibrovana
je jiz od vyroby. ZaruCuje se tak maximalni opakovatelnost a minimalni
nutnost udrzby.
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1. Pripraven na hlinik a med’

Meltio MB00 je kompatibilni se slitinami oceli, uhlikové oceli, niklu,
titanu, hliniku a médi.

3. Pripraven na velké civky

Systém pro velké zasobniky materialu umoznuje spolehlivy a prakticky
podavaci systém pro civky s dratem o hmotnosti nad 100 kg.

2. Dva a Ctyri draty

AZ Gtyri rizné materidly ve vytisku. Stejna spolehlivost jako pfi tisku pouze
z jednoho materiélu. Zména dratu v pribéhu tisku za 5 sekund.

4. Predehrev elektrody (Hotwire)

Programovatelny privod energie, ktery predehriva material, aby zvysil
depozi¢ni rychlost tiskarny.



Prehled aplikaci

Near net shape Chlazeni

Nahradte vérné prototypy vyrobené odlévanim nebo tvarenim kovd, Integrace konformnich chladicich kanall pro vyssi vykon, typicky
testovaci série a malosériovou vyrobu, abyste snizili pocatecni naklady pouzivanych v leteckém prdmyslu, tepelnych vyménicich,

i minimalni pocet kusd v objednavce. formach a lisech.

Odleh&eni konstrukei Oprava dild, nahradni a zastaralé dily

Typické pro letecky a kosmicky primysl, kde ma snizeni hmotnosti Bézné pouzivané pii opravach forem nebo v t&zkém primysiu,
vyznamny dopad na naklady na dily a celkovou efektivitu systémd. jako je namorni, Zelezniéni, t&Zebni a obranny prdmysl, kde je potfeba

mit pfipravené dily pro techniku v odlehlych oblastech.
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Meltio M600

Primyslova 3D tiskarna pro kovy

Rozsifte své vyrobni moznosti 3D tiskem rozmérnych soucasti. Tiskarna je vybavena modrym X
laserem a pIné inertni komorou pro ty nejlepsi materialové vliastnosti. Obsahuje pokrocilé senzory
a zivé monitorovani, umoznuje tak spolehlivy tisk 24/7.

Meltio M600 se systémem tfiosé sondy a upinacim pfisluSenstvim je idealnim pomocnikem
pro vase vyrobni ukony.

Pripravena k vyrobé [l Spolehliva [l Jednoducha oviadatelnost ll Opakovatelnost

Rozméry (XY2): 1050 x 1150 x 1950 mm Napéti na vstupu: 380-415 V tfifazové + N + PE
200-240 V tifazové + PE

Maximalni rozméry vytisku (XYZ): 300 x 400 x 600 mm

Spotreba energie: 4-6 KW priimérna spotteba, 12 KW maximalni
Hmotnost systému: 800-1000 kg (dle volitelného pfislusenstvi) .

Rizeni procesu: vyhodnoceni mérené odezvy a modulace laseru i dratu

Pohybovy systém: servomotor s linearnim vedenim a monitorovanim
absolutni pozice ve vSech osach Dotykova sonda: automatizovana integrovana XYZ dotykova sonda
Filtracni systém: 3-fazova filtrace mechanickych ¢astic Ohranicent: kontrolovana inertni atmosféra a odstinéni laseru

a chemickych vypart soucasti objednavky
5 Rozhrani: USB, Ethernet

Rizeni pracovniho prostredi: fizeni mnoZzstvi kysliku a vinkosti
Chlazent: aktivni chladi¢ na bazi vody soucasti objednavky

Typ laseru: 9x diodovy laser
Podavani dratu: pramér 0,8-1,2 mm / typ civek: BS300
Vinova délka laseru: 450 nm (modra) kompatibilni s externimi civkovymi zasobniky

Celkovy vykon laseru: 1000 W
Hot Wire: Programovatelny privod energie, ktery predehriva materidl, aby zvysil depozi¢ni rychlost tiskarny
Dva/Ctyfi draty: Tato moznost nabizi sekvencéni 3D tisk az z 2/4 material( s velmi rychlym automatickym prepinanim dréatd
Externi velké civky: Pripojte externi civky s dratem k zafizeni M600 a pouzijte tak 100 az 200 kg materialu

Upinaci systém Zero Point: Presné a rychlé pripojeni upinacich desek k tiskové podlozce 3D tiskarny M600 pro vyrobu




Tryska pro 3D tisk betonu

Stavebnictvi

3D tisk se nezlepSuje pouze v oblasti kovd, ale dokonce jiz mlzete stavét domy s presnym
nanasenim specialnich betonovych smési. K tomu potrebujete rozsifit své vybaveni
v neposledni fadé o nanaseci trysku.

Tyto 3D tiskarny vétsinou potfebuji jednoduché trysky, které se ale snadno opotrebuii.
Na miru uzplsobené trysky z nerezové oceli mizete vyrobit jiz za nékolik hodin.

Velikost: 150 x 150 x 135 mm

Hmotnost: 1,46 kg

Systém: Meltio M600

Material: Stainless Steel 316L

Plyn: Argon o

Vyska vrstvy: 0,8 mm : 7
Doba tisku: 9h ._ i ”‘EL;W;J.»-'
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Dvoumaterialova spalovaci komora

Letecky prdmysl

»Spalovaci komora“ je soucast raketového motoru, kde se spaluji pohonné hmoty. Palivo a oxidaéni
inidlo se spoji a v reakci vytvori velké mnozstvi plynd o vysoké teploté a tlaku. Spalovaci komora
umoznuje tuto reakci bezpedné a efektivné kontrolovat.

Cisté palivo se ve spalovaci komote ochladi, nez se dostane k motoru, &imz se predchazi prehrati.
Spalovaci komora vyzaduje komplexni geometrie, kterych by nebylo mozné dosahnout pouze jednim
krokem a jejichz vliastnosti a komplexita jdou ruku v ruce s naprosto odliSnymi materialy: pevny Ni-718
a slitina medi CuCrZr pro odvod tepla.

Velikost: 131 x 200 x 176 mm
’ Hmotnost: 6,4 kg
. Systém: Meltio M600
Material: Inconel 718 + méd’
Plyn: Argon
VySka vrstvy: 1,2 mm

=

Doba tisku: 47 h 23 min
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Drzak motoru

Letecky pramysl

Drzak motoru je topologicky optimalizovany tak, aby se material pouzival pouze tehdy,
kdy to vyzaduje statické a dynamickeé zatizeni. Diky lehCi, avSak vysoce vykonné strukture
je vyroba efektivngjsi.

Velikost: 153 x 345 x 275 mm
Hmotnost: 18,6 kg
Systém: Meltio M600
Material: Nerezova ocel 316L
Plyn: Argon
Vyska vrstvy: 1,2 mm
Doba tisku: 48 h
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Velky U-kloub

Zeleznice / prémysl / automobilovy préimysl

Univerzalni kloub spojuje tuhé hridele, které k sobé nejsou rovnobézné nebo kolmé.
Jedna se o bézny komponent mnoha zafizeni v dopravé i primyslu. Vyroba velkych
univerzélnich kloubt pres tradi¢ni dodavatelské fetézce mize trvat prilis diouho,
zejména u dilli s nestandardnimi rozméry.

Technologie aditivni vyroby od spolecnosti Meltio umoziuiji vyrabét stejné dily
s minimalnimi pozadavky na postprocessing.

Velikost: 200 x 255 x 400 mm
Hmotnost: 95 kg
Systém: Meltio M600
Material: Nerezova ocel 316L
Plyn: Argon
VySka vrstvy: 1,2 mm

Doba tisku: 200 h




Ozubené kolo

Pramysl

Prenosové systémy s ozubenymi koly se hojné vyuzivaji v réiznych préimyslovych odvétvich,
konkrétné v automobilech, vétrnych turbinach, pfi tézbé, v ponorkach a jinde.

Zatimco jsou ozubena kola vétsinou vyrabéna subtraktivnimi metodami, vyuziti aditivnich technologif
od spole¢nosti Meltio umozriuje konsolidaci jinych komponent( v témze dilu a implementaci strategif,
které snizi mnozstvi pouzitého materialu.

Velikost: 260 mm @ x 500 mm
Hmotnost: 25 kg
Systém: Meltio M600
Material: Stainless Steel 316L
Plyn: Argon
VysSka vrstvy: 1,2 mm

Doba tisku: 75h




Velka sklarska forma

Vyrobni prdmysl

Ve sklérstvi se roztavené sklo tvaruje v rdznych forméch, vznikaji tak napf. lahve, nadoby a sklenéné
nadobi. Velka sklarska forma hraje vyznamnou roli v kone¢ném tvaru a struktuie sklenéného vyrobku.

Monoliticka struktura nabizi piné funkéni 3D tisténé chladici kanalky a vyzaduje pouze konecnou
Upravu povrchd pro tvarovani skla.

Velikost: 250 x 275 x 475 mm
Hmotnost: 41,16 kg
Systém: Meltio M600
Material: Nerezova ocel 316L
Plyn: Argon
VySka vrstvy: 1,2 mm

Doba tisku: 96 h 7 min




Meltio Engine Integration Kit pro CNC

Hybridni vyroba

Nejdostupngéjsi aplikace hybridni vyroby, vhodna pro témér kterékoliv vertikalni
obrabéci centrum na trhu. Zpfistupnéte si kovovy 3D tisk a obrabéni komplexnich
geometrii v jednom procesnim kroku.

Meltio Engine je idealni doplnék pro vyrobu near-net shape (témér hotovych)
dild, opravy a navarovani geometrii.

Hybridni systém Svoboda geometri Oprava dildi

Laserovy systém: 9x diodovy laser 1000 W - 450 nm Podavaci systém:

Ctyrbodovy pohon servomotorovymi
podavadi, vedeni bez treni

Tiskova hlava: nasazena na pravé strané vietena — 32,5 az 35 kg

Rizeni procesu:

kamera monitorujici tavnou lazen a vyhodnoceni

Velikost zasunuté tiskové hlavy (XY2): 280 x 332 x 684 mm meérené odezvy s modulaci systému podavajiciho drat
Velikost vysunuté tiskové hlavy (XY2): 280 x 332 x 943 mm Napéti na vstupu: 200/240 V 3W+PE
- 380/415 V 3W+N+PE

Ridici jednotka: pfipevnéna ke sténe;
80,5 kg a 600 x 300 x 800 mm Spotreba energie: 9,2 KW maximalni, 2-5 kW prliimérna
Ovladaci rozhrani: 17palcova dotykova obrazovka na sténé Podavac dratu: priimér 0,8-1,2 mm / typ civky: BS300
kompatibilni externimi civkovymi zasobniky

Chlazent: Vodou chlazena tiskova hlava.
Chladi¢ je soucasti objednavky. Moznosti produktu: tisk z jednoho nebo ze dvou materidlli

Prostor pro tisk: zavisi na obrabécim centru
Hot Wire: Programovatelny pfivod energie, ktery predehfiva material, aby zvysil depoziéni rychlost tiskarny
Dva draty: Tato moznost nabizi sekvencéni 3D tisk az z 2/4 materidlt s velmi rychlym automatickym prepinanim dratd

Upinaci systém Zero Point: Presné a rychlé pripojeni upinacich desek k tiskové podiozce 3D tiskarny M600 pro vyrobu
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Oprava lopatek turbiny

Energetika / ropny a plynarensky prdmysl

Lopatky parnich turbin jsou hodnotné komponenty s omezenou provozni Zivotnosti. V priibéhu
pouzivani jsou nutné renovace, aby se zajistil optimalni vykon dild. Jednim z kli¢ovych krokd
renovace je oprava Spicky lopatky.

Velikost: 65 x 29 x 6 mm
Hmotnost: 159
Systém: Meltio Engine Integration Kit pro CNC
Material: Nikl 625
Plyn: Argon
Vyska vrstvy: 0,8 mm

Doba tisku: 6 h 16 min




Letecky drzak

Letecky pramysl

Drzaky jsou v zasadé podpUrné struktury, které se pouzivaji k pfipojeni dvou réiznych
komponentl a zaroven vzajemnému podepreni. V letadle se tyto drzaky pouzivaji

v Siroké skale aplikaci, jako jsou podvozky, montaz trupu letadla, montaz kridel, montaz
motord, palivové nadrze a instalace elektrickych vodicu.

Velikost: 110 x 161 x 35 mm
Hmotnost: 1,50 kg
Systém: Meltio Engine Integration Kit pro CNC
Material: Titan 64
Plyn: Argon
Vygka vrstvy: 1,2 mm ®

Doba tisku: 13 h 33 min




Rotory

Vyrobni pramysl

Rotory hraji zasadni roli v efektivité provozu rliznych prlimyslovych zafizeni, véetné Cerpadel,
kompresord, motord, turbin a michacek. Objemova Cerpadla s rotory se vyuzivaji v rliznych odvétvich,
jako jsou potravinarstvi, chemicky, farmaceuticky, petrochemicky primysl a Uprava vody. Typ rotoru
pouzivaného v téchto Cerpadlech je urcen specifickymi pozadavky kazdého odvétvi.

Existuje nékolik béznych typl rotort v prdmyslovych prostredich, véetné trilobulérnich, jednokfidlych,
dvoukfidlych a Sroubovitych rotord.

Velikost: 94 x 56 x 45 mm
Hmotnost: 1,27 kg
Systém: Meltio Engine Integration Kit pro CNC
Material: Nerezova ocel 316L
Plyn: Argon
Vyska vrstvy: 1,2 mm

Doba tisku: 6 h 25 min




Polootevrené obézné kolo
Chemicky prdmysl

Polooteviena obézna kola jsou hlavni rotacni soucasti odstredivych Cerpadel. Maji zadni sténu, ktera zvySuje
mechanickou pevnost lopatek, zatimco zUstavaji oteviena na druhé strané. Jsou jakymsi kompromisem
mezi otevienymi a uzavienymi obéznymi koly z hlediska Ucinnosti a pozadované &isté pozitivni saci vysky,
coz je &ini vhodnymi pro stfedné velka Serpadla s malym mnozstvim mékkych pevnych latek.

Velikost: 73 x48 x 17 mm

Hmotnost: Nerezova ocel 316L: 1,46 kg + Nikl 625: 0,1 kg

Systém: Meltio Engine Integration Kit pro CNC
Material: Nerezova ocel 316L + Nikl 625
Plyn: Argon
Vyska vrstvy: 1 mm

Doba tisku: 10h




Meltio Engine Integration Kit pro priimyslové roboty

3D tisk z kovll ve velkém méritku

Preménte robotické rameno na 3D tiskarnu z kovl bez omezeni velikosti dild.
Je to perfektni systém pro velké a komplexni 3D vytisky, opravy dilli, navarovani
a pridavani geometrie.

Meltio Engine je kompatibilni s robotickymi rameny a robotickym prostfedim od

kteréhokoliv vyrobce na trhu. Meltio Space program na vytvareni jednotlivych vrstev
vytisku je kompatibilni s roboty ABB, Kuka, Fanuc, Yaskawa a Siemens.

Velky objem Svoboda geometrif Oprava dildi

Laserovy systém: 9x diodovy laser 1 000W - 450 nm Podavaci systém: Ctyrbodovy pohon servomotorovymi podavaci, vedeni bez treni
Tiskova hlava: nasazena na robotu — 20,5 az 23 kg .

Rizeni procesu: kamera monitoruijici tavnou lazen a vyhodnoceni mérené odezvy
Velikost tiskové hlavy (XY2): 262 x 272 x 572 mm s modulaci systému podavajiciho drat
Ridici jednotka: na sténg; chlazena vzduchem; Napéti na vstupu: 200/240 V 3W+PE
80,5 kg a 600 x 300 x 800 mm 380/415 V 3W+N+PE
Ovladaci rozhrani: 27palcova dotykova obrazovka na sténé Spotreba energie: 9,2 KW maximalni 2-5 kW prdmérna
Chlazent: vodou chlazena nanaseci hlava; chladi¢ soucasti objednavky Podavac dratu: pramér 0,8-1,2 mm / typ civky: BS300
kompatibilni externimi civkovymi zasobniky

Slicer software: Meltio Space, roéni predplatné zdarma
Moznosti produktu: tisk z jednoho nebo ze dvou material

Maximalni velikost vytisku: zavisla na dosahu robotického ramena
Hot Wire: Programovatelny pfivod energie, ktery predehfiva materidl, aby zvysil depozini rychlost tiskarny
Dva draty: Tato moznost nabizi sekvencéni 3D tisk az z 2/4 materidll s velmi rychlym automatickym prepinanim dratd

Upinaci systém Zero Point: Presné a rychlé pripojeni upinacich desek k tiskové podlozce 3D tiskarny M600 pro vyrobu
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Meltio Engine robotické pracoviste

Robotické pracovisté na KIic

Dostupné feSeni pro integraci Meltio Engine s robotem. Vytvoreno pro zajisténi bezpecného Eg'gé”t Cell

a vykonného feseni pro préimyslovy 3D tisk z kov(.

Robotické pracovisté s Meltio Engine je nejuniverzalngjsi freSeni pro 3D tisk, opravy,
navarovani a pridavani geometrie na existujici dil.

Plug-and-Play Instalace il Nejlepsi komponenty Testovano a Certifikovano

Rozméry (XY2): 4050 x 2350 x 3000 mm pouZiti pouze v hale Integrace: Sjednoceny fidici panel, monitorovani 4k webkamerou, Ziva
Gasova osa senzort a 3D modelu zaloZzena na nacitani TCP

pozic robota (pozice, kde se nastroj dotyka dilu).

Maximalni velikost vytisku: 3D tisk mozny v priiméru 1 metru s kontinualni

interpolaci polohy v osach. Aktivné chlazena Slicer software: Program Meltio Space pro vytvareni vrstev na rok zdarma.
stavebni deska o velikosti 300 x 400 mm. Obsahuje i parametry pro preddefinované materialy
dodavané spolecnosti Meltio.

Hmotnost systému: 4000 kg
Napéti na vstupu: 385-415 V 50/60 Hz 3W+N+PE 20 kW maximalni,
Typ laseru: 9x primy diodovy laser, testovany 7 KW prlmérné. Pri vyzadani: 230 V 50/60 Hz (W)
Pohybovy systém: Sestiosé robotické rameno a dvouosé zarizeni Pozadované vstupy: Dodévka inertniho argonu o tlaku 2-5 bard.
pro polohovani vytisku (Meltio nabizi pfikoupeni regulatoru plynu
a LAN kabelu k pripojeni k internetové siti.)

Robotické prostredi: Z konstrukéni oceli, ohrazené ochrannym sklem
tfidy 1 s CE certifikaci. VSechno vybaveni Doplriky: Inertni bublina pro izolaci celého vytisku v inertnim
je pripevnéno k pldorysu pracovisté. plynu, s nezavislym fizenim obsahu atmosférického
kysliku, vihkosti a teploty.
Hot Wire: Programovatelny privod energie, ktery predehiiva material, aby zvysil depoziéni rychlost tiskarny.
Dva draty: Tato moznost nabizi sekvencéni 3D tisk az z 2 materidll s velmi rychlym automatickym prepinanim dratd.
Laserovy kalibracni systém: Umoznuje uZivateldm presné a snadno kalibrovat depozi¢ni hlavu s vice lasery Meltio pred kazdym tiskem.




Komplexni vyfukovy svod

Automobilovy primysl

Motosporty vyzaduii, aby kazda soucast zavodniho vozidla fungovala na maximum svého potencidlu,
proto mohou byt nékteré komponenty sloZité na vyrobu. U dild, které dovybavuiji stavajici auto
komponenty a navysi vykon trikrat nebo i vicekrat, je navrhovani dilli o to vétsi vyzvou.

Komplexni vyfukovy svod vznikl jako kombinace high-tech obrabéni a tvareni kovd, zavrSenymi
femesinou zru¢nosti. Desitky samostatnych komponentt jsou nyni konsolidovany do pouhych dvou.

Velikost: 160 x 326 x 190 mm
Hmotnost: 5,95 kg
Systém: Meltio Root Cell
Material: Nerezova ocel 316L
Plyn: Argon
Vyska vrstvy: 0,6 mm
Doba tisku: 19 h 5 min




Podpurna struktura pasového dopravniku

Potravinarsky prdmysl

Tato optimalizovana podptirna struktura pasového dopravniku se pouziva v priimyslové pekarné.

Jeji nekonvenéni design umoznuje konsolidaci montaze ze Sesti ¢asti, které se musely ru¢né svarovat,

na jednu jedinou ¢ast, coz vede k Uspore materidlu 0 60 % a snizeni hmotnosti 0 50 %. To také znamena
prechod z péti vyrobnich krokd na jeden a schopnost provozovat automatizovany proces 24/7.

Design dilu je zajimavéjsi nez ten plvodni a prinasi funkce navic, zatimco minimalizuje pocet surovin
z plvodnich &tyf na pouhy jeden svarovaci drét.

Velikost: 130 x 903 x 855 mm
Hmotnost: 5 kg
Systém: Meltio Robot Cell
Material: Nerezova ocel 316L
Plyn: Argon
Vyska vrstvy: Pevny zaklad: 1,2 mm / Zbyla ¢ast dilu: 0,6 mm
Doba tisku: 28 h 15 min
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Dvoijity dratovy nosnik

Architektura

Topologicky optimalizovany nosnik z vice kovd je inovativni konstrukéni prvek navrzeny ke snizeni
hmotnosti bez ztraty integrity. Pouziva mékkou ocel a nastrojovou ocel v réiznych pomérech,
€Oz umoznuje snizeni hmotnosti az o0 80 %.

Cilem je minimalizovat zabudovany uhlik optimalizacemi vedoucimi ke snizeni hmotnosti v rozmezi od 90 %
do 10 %. P¥i snizeni 0 20 % jsou nosniky pevné a kontinualni. Ve srovnani s pevnymi ocelovymi I-nosniky
umoznuiji tyto optimalizované nosniky snizit zabudovany uhlik priblizné o 75 % pfi snizeni hmotnosti o0 80 %.

Velikost: 960 x 100 x 55 mm
Hmotnost: 7,21 kg
Systém: Meltio Robot Cell
Material: Nastrojova ocel H-11 + mékka ocel ER70S
Plyn: Argon
Vyska vrstvy: 1 mm
Doba tisku: 67 h 21 min
he Bar;‘let




Sroubovy kompresor

Tézebni / chemicky / petrochemicky / potravinarsky pramysil

Sroubovy ocelovy kompresor samiéka je typ Sroubového kompresoru pouzivany v réiznych préimyslovych
odvétvich, jako jsou tézebni, chemicky, petrochemicky a potravinarsky pramysl. Tento kompresor je vysoce
ucinny a skléada se ze dvou do sebe zapadajicich SroubU, které se otadeji v opacnych smérech uvnitt
odlitku. Jeden ze SroubU je samicka a druhy samecek, coz umozriuje jejich rotacni pohyb, pfi kterém
stlaCuiji vzduch nebo plyn mezi nimi smérem Kk vystupu kompresoru.

Sroubové kompresory jsou &asto vyrobeny z nerezové oceli kvilli jeji vysoké pevnosti a odolnosti.
Bézné se pouzivaji pro aplikace, které vyzaduji vysoky tlak stlateného vzduchu nebo plynu.

Velikost: 75 x 75 x 230 mm (oplastény)
Hmotnost: 6,6 kg
Systém: Meltio Robot Cell
Material: Nerezova ocel 316L
Plyn: Argon
Vyska vrstvy: 1 mm

Doba tisku: 21 h 16 min
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